DOMY ,,HOLENDERSKIE”
MOBILE HOMES
C2-24; C2-42

e DEKLARACIJE
ZGODNOSCI

e CE
o ATESTY
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18.

. INSTALACJA ELEKTRYCZNA

INSTALACJA HYDRAULICZNA
INSTALACJA WENTYLACYJNA

KONSTRUKCJA SZKIELETOWA
RAMA METALOWA — OCYNKOWANA

SYSTEMY RYNNOWE

PANELE ELEWACYJNE, BLACHODACHOWKA
FOLIE PAROPRZEPUSZCZALNE

WELNA MINERALNA

. STYROPIAN

OKNA

PANELE LAMINOWANE | WYKtADZINA

WKRETY | MOCOWANIA

SKLEJKA MEBLOWA

PLYTY MDF, PLYTY HDF, PLYTY WIOROWE MEBLOWE
KABINA PRYSZNICOWA

TAPICERKA

PODWOZIE



INSTALACJA ELEKTRYCZNA

e DEKLARACJA ZGODNOSCI

e KARTA PRODUKTU NR 0009/009/14 RURA KARBOWANA
GIETKA RKLGHF

e DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR 2013/T/075

e CERTYFIKAT UPRAWNIAJACY DO OZNACZANIA WYROBU
ZASTRZEZONYM ZNAKIEM BEZPIECZENSTWA NR
B/12/001/12/M1 — GIETKIE PRZEWODY O IZOLACII |
POWLOCE Z TERMOPLASTYCZNEGO POLWINITU (PCV)

e CERTYFIKAT TUV NORD

e CERTYFIKAT UPRAWNIAJACY DO OZNACZANIA WYROBU
ZASTRZEZONYM ZNAKIEM BEZPIECZENSTWA NR
B/12/155/12 — tACZNIKI INSTALACYINE

e CERTYFIKAT UPRAWNIAJACY DO OZNACZANIA WYROBU
ZASTRZEZONYM ZNAKIEM BEZPIECZENSTWA NR
B/12/154/12 — GNIAZDA WTYCZKOWE

e DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR DZWE/16 — GNIAZDA
ABONENCKIE

e DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR DZWE/17 - RAMKI

e DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR DZWE/36 — GNIAZDA
WTYCZKOWE

e DEKLARACJA ZGODNOSCI NR
S.CE/PL/0056/V3/2013/058 — OPRAWA
OSWIETLENIOWA DO ZAROWEK HALOGENOWYCH



Declaration of Conformity

We, EATON GmbH
3943 Schrems, Eugenia 1
Austria

declare that product (family)

F&G - / Moeller - Miniature Circuit Breaker,
CLS.-... L AT

(the declaration of conformity applies to all
listed types within our actual product catalog)

provided that it is installed, maintained and used in the
application intended for, with respect to the relevant manufacturers
instructions, installation standards and “good engineering practices”

complies with the provisions of Council directive(s):

Low Voltage Directive 2006/95/EC

based on compliance with European standard(s):

EN60898-1/03 + A1/04 + A11/05 + A12/08

20072010 |

S
T

G. Idinger

Affixing date of CE mark: 2001

Doc.ld.: CLS.-...



ELEKTROTECHNICKY ZKUSKSEBNI USTAV

ELECTROTECHNICAL TESTING INSTIYUTE - CZECH REPUBLIC
ELEKTROTECHNISCHE PROFANSTALT - TSCHECHISCHE REPUBLIK.
INSTITUT ELECTROTECHNIQUE DESSAIS < REPUBLIQUE TCHEQUE
3AEKTPOTEXHHUECKI HCTIBTATENBEBI MHCTHIYT - YEUICKAR PECTIVEMEKA

Pod Lisem 129, 171 02 Praha § - Troja

LICENCE FOR HAR CONFORMITY MARK

No.: 6130046
Licensee: nkt cables 5. . 0.

Primysiovd 1130, 272 01 Kiadno, Czech Republic
Factory: ‘nkt cables s. r. 0.

‘Zavod Vrehlabi
Ceskych bratfi 509, 543 14 Vrehlabi, Czech Republic

“Fypeofproduct:  Single core non-sheathed cables with thermoplastic PVC insulation
Codeof product:  HO7V-K

‘Rating: 15 - 95 mm2; 450/750 V

Trade Marl:

E;lentr_aterclmi;xa'l'f*l'asti;;g Institute is granting a licence for using the follwing mark

<EZUD <HARD

or identification thread (black — 1 ¢m, red — 3 cm, yellow — 11 em), (code 22).

One of these marks may beised for zhamdmmiﬁai in this certificate within validity of the Agreement on the use of the HAR Mark
by implementing all the rulles stated in the Agreemcnt.

“The right to use the above mentioned matk for the product is based on:

. Test report No.: 30033 1-01/01 of: 29.01.2013

A sample of the product was tested and found to be in conformity with:
EN 50525-2-31:2011

CSN EN 50525-2-31:2011

- certified quality system according to 205002-01 of 31.10.2012 performed by EZU

- the General Agreement on the use of the HAR Mark No. 1810 and the agreement No. 300331-01 concluded between the

ordering finm and the Electrotechnical Testing Institute
® compliance with the certification scheme HAR"

Certificate supersedes: -

This certificate is issued according to the rules of the HAR Agreement. The certification Scheme meets the criteria for iype s
systems Iaid down in the ISO/IEC Guide 67:2004 (Type Testing, Factory Inspection with assurance of conformity by
continuous sample testing, production surveillance and market surveillance). The certificate issued by any Certification Bedv
adhering to the HAR Agreement has the same worth and validity in all the otlier Certification Bodies' countries.

Compliance with the requirements of the above listed ‘Harmonised Standards carries a presumption.of
essential safety requirements of Directive 2006/95/EC (Low Vaitage Directive),

9.12.2013 % e

Prague Miroslav Sedladek
Head of Certification Body

(VR

b

g 300331-01

o

i
'

A o e

s




6ika z ograniczong od| ;ms»ﬁednainoscaq, 32-431 Stréza 1015 k/Myslenic
wwm&i&troplast c:am ey azt ﬁrma@elektrapiast com tel./fax 12 373 31 69 -

KARTA PRODUKTU Nr 0009/009/14
Nazwa wyrobu: Rura karbowana gigtka RKLGHF z PA typ lekki 320N

Producent: ELEKTROPLAST
SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA 32-431 STROZA 1015
Symbol PKWiU: 22.21.29.0

Pmeznacm produktu: Rury gigtkic karbowane RKLGHF z PA typ lekki 320N (kolor czamyhak}gm free)
przeznaczone sg do ochrony | prowadzenia p 6w izolowanych lub kabli w instalacjach elektrycznych i innych, w
migjseach o szezegblnym stopniu ochrony przeciwpozarowe] (obiekty uzytecznosci publicznej)

Zastosowanie w instalacjach wewngtrznych i zewngtrznych.

*Wiasnosei techniczne:
E ]
o PA6 modyfikowany
s ‘Odporne na promieniowanie UV dia klimatu umiarkowanego
‘& ©dporno$é mechaniczna na uderzenia wg  PN-EN 61386-22:2005/A11:2011E, PN-EN 61386-1:2011P, EL - PL. wimw

zharmonizowanej z PN-EN 61386-22:20058

~w temp (-25"C) mala.

*  Odpormnost na Sciskanie wg | PN-EN G1386:22:2008/A11:2011 E, PN-EN 61386-1:2011P; EL - PL 0011/3/2010
gﬁamanmwanej Z PN-EN 61386:22:2008/A11:2011E;, PNEN 61386-1:2011P, dyrektywy 2011/65/7E - mala 320N

Odpornosé na zginanie wg : PN-EN 61386-22:2005/A11:2011E, PN-EN 61386-1:2011F, EL - PL 001/32010

‘zharmonizowanej z PN-EN 61386-22:2005/A11:2011E, PN-EN 61386-1:2011P. dyrektywy 2011/65/UE

- rura instalacyjna gigtka, gigtka z pilotem

*’W&sﬁw&u terﬁucz:ie‘

.

{2011, PN-EN 61386-1:2011P, dyrektywy 2011/65/UE

* mzprzestrz:énmjgt:e plnmlema

*Odporméé cham;cztzﬁ 'w'temp pok odpomv na aceton, alkohol, olej napedowy, etyling, metanol, olej silnikowy

[ ——— O wew. w mm | losé mfapalg .'
130 5. i 25
2F0FTD ' 1 5(+e.4.-11,z): 25 '
22m~12‘397} . 4 s " 18(“} 2“_‘}’1, — -1 25 - |
25%,1 LIy 7 1(+n.| I ] . 1'2'5
i N s, SN -

Powyrsze m&mn&eje o;mstgwane 8 w.oparciu o Bigzacy stan wiedzy i-dotycan wyrobu wyprodukowanego przez producenta: »-{.%‘?’ :
Elektroplast Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia. e
W pﬁ:@fgﬁd’h}’ Zasosowan wyrobu doceléw innych niz podaje producent, odpowiedzialnosc za bezpieczenstwo, ¢zas i jakosé
eksploatacii wyrobow spada na uzytkownika, Karte produktu opracowal: Kierownik Firmy Stanistaw Klakia

Kapitat zakiadowy: 5.726.000,00 21 NIP: 681-18-27-742 REGON: 350141778 KRS: 0000118321
Sad Rejonowy dla Krakowa - Srédmieécia w Krakowie Xi Wydziat Gospodarczy KRS



_ BITNER

ZAKEADY KABLOWE

180 8001:2000, AQAP 110, 150 14001

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR 2013/T/075
(AWERS)

Nizej podpisany, reprezentujacy nizej wymienionego producenta

Producent: Zaktady Kablowe BITNER
Celina Bitner

Adres: 30-009 Krakoéw, ul. Friedleina 3/3
Zaktad Produkcyjny, 32-353 Trzyciaz165 k/Krakowa

lub wymieniony ponizej upelnomocniony przedstawiciel ustanowiony we Wspélnocie
(lub w Europejskim Obszarze Gospodarczym - EOG ) reprezentujacy producenta,
(jesli jest potrzebna)

Przedstawiciel upetnomocniony:

Adres:

niniejszym deklaruje, Ze wyréb

Identyfikacja wyrobu:

YWDXpek 75Q 0,8/3,7

Jest zgodny z postanowieniami nastepujacej dyrektywy (dyrektyw) WE
(tgcznie ze wszystkimi jej zmianami i uzupemieniami)

Nr dyrektywy Tytut

(dokumentu)

LVD 2006/95/WE Dyrektywa niskonapieciowa

(Dz. U. Nr 155 poz. 1089) Rozporzadzenie Ministra Gospodarki
z dnia 21 sierpnia 2007 r.

i Ze zastosowano normy i/ lub dokumentacje techniczne wymienione na rewersie deklaracji
Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym naniesiono oznaczenie CE: 13

Trzycigz k/Krakowa dnia 14.10.2013

dicina 303 ZAKLA Kﬁmji‘ Friedieina 33
Dyreior ds. Rozwoju | Jakesdl

/KAl
B A cesanana

( podpis ) ( podpis )

Kierownik Dziatu Badan i Certyfikacji Dyrektor ds Rozwoju i Jakosci
Celina Bitner Zaktad Produkcyijny
ZAKLADY KABLOWE BITNER 32-353 Trzycigz 165 k/Krakowa
30-009 Krakdw, ul. Friedleina 3/3 tel.: +48 12 389 40 24
NIP 945-000-46-98 fax wew, 307

www,bitner.com.pl bitner@bitner.com.pl



DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR 2013 /T /075

(REWERS)

Normy i / lub dokumentacje techniczne lub ich cze$ci zastosowane do wyrobu, ktérego
dotyczy niniejsza deklaracja:

- normy zharmonizowane:

Numer Wydanie Tytut Czesé (1)
PN-EN 50117-1:2003 Kable wspotosiowe - Czesc 1: Wymagania
ogdlne
Kable wspoétosiowe — Czesé 2-1: Wymagania
PN-EN 50117-2-1:2005 szczegotowe dotyczgce kabli stosowanych w
sieciach rozdzielczych -- Kable przytgczeniowe
do uktadania wewnatrz budynkéw pracujgce
w zakresie od 5 MHz do 1000 MHz
- inne normy i / lub dokumentacje techniczne:
Numer Wydanie Tytut Czesé (1)

ZN-CB-04:2002

Przewody wspotosiowe wielkiej czestotliwosci o
izolacji z polietylenu jednolitego lub piankowego,
ekranowane,

o powtoce polwinitowej lub polietylenowej, do
telewizyjnych instalacji antenowych odbiorczych i
instalacji abonenckich telewizji kablowej

- inne rozwiazania techniczne, szczegétly, ktore zostaty wtaczone do dokumentacji
technicznej lub techniczno konstrukcyjnej:

Inne dokumenty lub informacje wymagane przez dyrektywe ( -y ) WE :

- zintegrowany system zarzadzania jako$cia i Srodowiskiem 1SO 9001:2008 i ISO 14001:2004

(1) Nalezy wypetni¢ w przypadku powolywania sie na czesci lub rozdziaty normy lub dokumentaciji technicznej.



ELEKTROTECHNICKY ZKUSEBNI USTAV

ELECTROTECHNICAL TESTING INSTITUTE - CZECH REPUBLIC
ELEKTROTECHNISCHE PRUFANSTALT - TSCHECHISCHE REPUBLIK
INSTITUT ELECTROTECHNIQUE D'ESSAIS - REPUBLIQUE TCH EQUE
SBABKTPOTEXHHMECKMH HCHBITATENBHBUA MHCTHTYT . HELICKAS PECTIVEAHKA

Pod Lisem 129,171 02 Praha § - Troja

LICENCE FOR HAR CONFORMITY MARK

No.: 6130033

Licensee: nkt eables s.r.o. &

Priimyslova 1130, 272 01 Kladno, Czech Republic
Factory: nkt cables s.r.o.

Zivod Vrchlabi

Ceskyeh bratFi 509, 543 14 Vechlab, Czech Republic
Type of produet:  Flexible cables with thermoplastic PVC insulation
Codeof product:  HOSVV-F
Rating: 2-5)x(0,75-4) mm2; 300/500 V
Trade Mark: =nki cables =

Electrotechnical Testing Institute is granting a licence for using the follwing mark

<EZUD <[HARD>

or identification thread (black — 1 cm, red — 3 em, yellow ~ 11 em), (code 22).

Onie of these marks may be used for the product specified in this cerlificate within validity of the Agreement on the use of the HAR Mark
by implementing all the ralles stated in the Agroement.

The right to use the above mentioned mark for the product is based on:

. Test seport No.; 3003250101 of: 20.01.2013

A sample of the product was tested and found 1 be in conformity with:

EN 50525-2-11:2011

CSN EN 50525-3-11:2011

. certified quality system according to 205002-01 of 31.10.2012 performed by EZU

. the General Agreement on the use of the HAR ‘Matk No. 1810 and the agreement No. 300325-01 concluded betwesn the
ordering firm and the Electrotechnical Testing Institute

. compliance with the certification scheme , HAR™

Certificate supersedes: -

This certificate is issued according to the rules of the HAR Agreement. The certification Scheme micets the criteria for type §
systems laid down ‘in the ISO/IEC Guide 67:2004 (Type Testing, Factory Inspection with assurance of conformity by
continuous sample testing, production surveillance and ninrkat\sarve{ll_ance),_ The certificate issued by any Certification Body
adhering to the HAR Agreement has the same worth and validity in all the other Certification Bodies' countries,

Compliance with the requirements of tiie above listed Harmonised Standards carries a presumption
essential safety requiremerits of Directive 2006/95/EC (Low Voltage Directive),

6122013

Prague Miroslay Sedladek
Head of Centification Body

T T ——

£ 760 .

L S——



CERTYFIKAT nr B/12/001/12/M1
CERTIFICATE No. B/12/601/12/M1

Informacje dodatkowe:
Additional information:

Budowa przewodu zgodna ze Specyfikacja Techniczna nr PN-NKT-094-11 Ed.3
Construction of cables in accordance with Technical Specification No. PN-NKT-094-11 Ed.3

Miejsce produkeji: nkt cables s.r.o., zévod Vechlabi
Place of manufacture:  Ceskjch Brat¥i 509
543 14 vechlabi

Czech Republic

Niniejszy certyfikat zastepuje certyfikat nr B/12/001/12, od dnia 2014-05-07
This cerificate supersedes certificate No, B/12/001/12, with date 2014-05-07

Zmiany wprowadzone do certyfikatu nr B/12/00112:

- asortyment wyrobéw rozszerzono o dodatkowa odmiang: 2+3x2,5 mm*
~ zmieniono nazwe i adres posiadacza certyfikatu | producenta oraz nazwe
miejsca produkcji

- przywolano zaktualizowang specyfikacje PN-NKT-094-11 Ed.3 w informacjach
dodatkowych

Changes have been made to the cerificate No. B/12/001/12:

- assortment of products has been extended about: 2+3x2.5 mm®

- name and address of cerlificate holder, manufacturer and name of place of manufacture
have been changed

- update standard PN-NKT-084-11 Ed.3 has been quoted in additional information

CW-P14.42

Nr rej. §-P-14-023
Reg. No. 8-P-14-023

Rozdzielnik:
Copy {o:

1, nkt gables 8.2.0.






Katowice, 2014-05-01

A-ZM-07-06-00
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DZWE162012RTVTREND.jpg (Obrazek JPEG, 700x978 pikseli) -...

1z1

DEKLARACIA ZGODNOSCI WE
Ne DZWE/16

Nizej podpisany, reprezentujacy nizej wymienionego producenta

Producent: | Karlik Elektrotechnik Sp. 2 0.0,

ul. Wrzesidska 29

§2-330 Nekla
niniejszym deklaruje, 2e wyroby
| Gniazda abonenckie RTV | RTV-SAT, przelotowe | koficowe, seria TREND, typu:
| G2K « gniazdo abonenckie RTV koficowe 2dB,
BGEK - gniazdo abonenckie RTV kodcowe w szeregu gniazd przelotowych 6dB,
GOP - gniazdo abonenckie RTV przelotowe 9dB,

JG12P - gniazdo abonenckie RTV pragiotowe 12dB,

JG15P - griazdo abonenckie RTV przelotowe 15dB,

.GS - gniazdo abonenckie RTV-SAT koricowe,

JESN - gniazdo abonenckie 2 wyiicia SAT + TV,

GSP - griazdo abonenckie RTV-SAT przelotowe 1048,

LM ~ gnlazdo abonenckie RTV-SAT korficowe multimediaine (Internet),
SEET = gnlazdo abonenckie RTV-SAT korficowe {2 wejscia antenowe).

sa amlm z postanowienlami nastepujace] dyrektywy WE

Numw ........... 53 AL N e

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego | Rady z dnla 15 grudnia 2004 r,
2004/108/WE | w sprawie zblizenia ustawodawstw Paristw Czlonkowskich odnoszacych sie
do kompatyblinodcl elektromagnatycznej

oraz, speiniaja odpowiednie wymagania zawarte w normach

Nr Tytut Cresé
Sieci kablowe stuzace do rozprowadzania ; _
PN-EN 50083 | sygnai6w: telewizyinych, radiofonicznych i < e i
usiug interaktywnych P

| Sieci kablowe sluzgce do rozprowadzania . bitnosé
PN-EN 50083 | sygnatow: telewizyjnych, radiofonicznych i Czest 2: Kompat

usiug Intereld , | elektromagnetyczna urzadzen
Siecl kablowe sluzace do rozprowadzania ngﬁc’ 4: Pasywne urzadzenia
PN-EN 50083 | sygnatow: telewizy Ahyen, radiamoniEzayel

ils!ug interaktywnych

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym naniesiono melﬁe E:

Nekla, dnia 16.07.2012r.

http://www.karlik.pl/assets/Uploads/DZWE162012RTVTREND.jpg

2015-10-01 13:43



DZWE172012RHTREND.jpg (Obrazek JPEG, 700978 pikseli) - S...
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DEKLARACIA ZGODNOSCI WE

Nr DZWE/17

.me

Nizej podpisany, reprezentujacy nitej wymienionego producenta

Producent: Karlik Elektrotechnik Sp. z 0.0,

ul. Wrzesiriska 29

62-330 Nekla

niniejszym deklaruje, e wyroby

Remki pojedyncze, podwdjne, potréine, poczwéme | pieciokrotne
i pionowe), 1P20, serii TREND, typu:
RH-1 - pozioma poledyncza,

w wersji poziomej

-RH-2 -~ pozioma podwojna, RV-2 - pionowa podwéjna
RH-3 - pozioma potréjna, RV-3 - pionowa potréjna,
RH-4 - pozioma poczwirna, -RV-4 - plonowa poczwdrna,
RH-5 - pozioma pieciokrotna, -RV-B - pionowa piecickrotna,
sa zgodne z postanowieniami nastepujacej dyrektywy WE
Numer

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego | Rady z dnia 12 grudnia 2006r,
2006/95/We | W Sprawie harmonizacji ustawodawstw paristw czionkowskich odnoszacych

granicach napigcia

sle do sprz¢tu elektrycznego przewidziama do stosowania w olmm&lmych ;

oraz, i& 1

ywano nastgpujaca norme zhnrmmmam do wyruh&w
ktérych amy niniejsza deklaracja zgodnosci
Nr Tytut Czesc
g 4 kaczniki do statych instalach Cresd 1: Wymagania
PN-EN 60669-1:2006 | i ortryeznyeh domowych | padobnych ogbine

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym naniesiono

Nekla, dnia 16.07.2012r.

{podpis)

http://www.karlik.pl/assets/Uploads/DZWE172012RHTREND.jpg

2015-10-01 13:43



DZWE362012GPBTREND..jpg (Obrazek JPEG, 700x978 pikseli) -... http://www.karlik.pl/assets/Uploads/DZWE362012GPBTREND.jpg

DEKLARACIA ZGODNOSCI WE
Nr DZWERE

=

Nizej podpisany, reprezentujacy nizej wymienionego producenta
Producent: Karlik Elektrotechnik Sp. z 0.0.

ifreai ul, W_rmstﬁska 29

' | 62-330 Nekla

niniejszym deklarujg, 2e wyroby

Gniazda wtyczkowe state, do wbudowania, dwublegunowe ze stykiem ochronnym,

z przestonami, z zaciskami gwintowymi, pojedyncze, bryzgoszczeine, 16A, 250V~, 1P44,
serli TREND, typu:

GPB-1z - pojedyncze (klapka w kolorze chudowy) 2P+Z
GPB-1zd - pojedyncze (Klaplks dymna) P42

s3 zgodne z nastepujaca norma

Ny Tytut Czedé
5 B : Gniazda wiyczkowe | weyczki do Czesc 1: Wymagania
. MPIEConeas.1. 208 uzytku domowego | podobnego ogbine

Nekla, dnia 16.07.2012r,

1zl 2015-10-01 13:44



Kanlux

www.kantux.pl

DEKLARACJA ZGODNOSCI c €

B e RS U S Ao

NR S.CE/PL/0056/V3/2013/058

Producent

KANLUX S.A., ul. Objazdowa 1-3, 41-922 Radzionkéw
mmg@zym,ﬂekl&me, ze wyréb:

MIKA CTX 42.--; NAVI CTX"'DT‘O.«-; NOMA CTx DS1OGoo-;
NAVI CTX-DS10..., LUTO CTX-DS02B..., IGLO CTX-30...,
DINO CTX-DS02G, LUTO CTX-DT02B..., ALTER CTX-50..."

~ kropki ... zastosowane w opisie typu oprawy oznaczaja mozliwos¢ zastosowania dodatkowego oznaczenia Ilterowego
lub cyfrcmrego oznaczajgcego rozne odmiany kolorystyczne oprawy

Znak towarowy: Kan’ux

,__QWSDHZ,IGHI IP20
MR]GmaxSO‘W CTX-10..., CTX-20..., CTX-40..
CTX-42... CTX-DT10.. -~
CTX-DS10G..., CTX-DS10., i 2

CTX-DS02B..., CTX-DTO2B...
JCmax35W:  CTX-30..., CTX-50. .

tanowieniami ponizszych przepiséw d

zenia dyrektyw Parlamentu Europejskiege
imi pézniejszymi zmianami i uzupetieniami)

(RoHS) - 2011/65/EC

@ych w zakresie swojej

.

Kanlux S.A. posiad:
pomierd'zonyce
w

2rtification Polska Sp.z 0.0,

Radzionkéw, 10.05.2013

sssansssnsens

Imiei namrskr?‘l’ana‘msko osoby
’-u upowaznionej dowystawienia deklaracji

Kanlux S.A. Nr KRS.0000286139 » Sqd Rejuncwy w Gliwicach, X Wydzial Gospodarczy KES
i ; NIP:645-243.27-63 + REGON: 240672104
ul. Objazdowa 1-3, 41-922 Radzlonkow, Poiska 1 73kladowy: 34000000 2 Oplacony w catofel

tel. /32/388 74 00, fax /32/388 74 99, e-mail: kanlux@kanlux.p! 1NG BANK 51 AﬁKI O.-"BYTOM 82 1050 123010000022 5379 7878



Ref: CFl.-...

CAn E;;ion Brand

Konformitatserklarung
Declaration of Conformity

Wir  Moeller Gebdudeautomation GmbH

We (Name des Anbieters / supplier's name)

Eugenia 1
3943 Schrems, Austria
(Anschrift / adress)

bescheinigen hiermit, dass das Produkt
hereby certify that the product

F&G - | Moeller - Fehlerstromschutzschalter
F&G - / Moeller - Residual Currend Device

Type: CFl.~..

type-key according actual catalog

auf das sich diese Bescheinigung bezieht, mit der/den folgenden
Norm(en) oder normativen Dokument(en) tibereinstimmt.

to which this certification relates is in conformity with the following standard(s)
or other normative document(s).

EN61008-1/04, EN61008-2-1/94 + A11/98

(Titel und/oder Nr. sowie Ausgabedatum der Norm{en) oder der anderen normativen Dokumente /
Titel and/or number and date of issue of the standard(s) or other normative document(s).)

Gemal den Bestimmungen der Richtlinie(n)
Following the provisions of the Directive(s) falls zutreffend / if applicable

v Niederspannungsrichtlinie 2006/ 95/ EG
Low Voltage Directive 2006 / 95/ EC

vz EMV-Richtlinie 2004 / 108 | EG
EMC Directive 2004 / 108 / EC

Konformitétserklérung gemaf ISO/EC 17050-1
Declaration of conformity according ISO/IEC 17050-1

Schrems, 24.04.2009 (DIG Idj ger) (IngF/SAder)

(Ort und Datum der Ausstellung / (Name ung Unterschrift /
1C N
E.

place and date of issue) name sngnature}
Powenng Busingss \Worlthwide




INSTALACJA HYDRAULICZNA

e DEKLARACJA ZGODNOSCI NR 1/2011 — RURY DO
KANALIZACJI WEWNETRZNEJ Z POLIPROPYLENU PP

e ATEST HIGIENICZNY HK/W/0430/01/2012 — CERAMIKA
SANITARNA

e SWIADECTWO JAKOSCI ZDROWOTNEJ H-HZ-6071-
143/15/D

e DEKLARACJA ZGODNOSCI CE — ELEKTRYCZNE
POJEMNOSCIOWE PODGRZEWACZE WODY



Deklaracja_ruryD.jpg (Obrazek J PEG, 1159x1644 pikseli) http://www.certus-gk.pl/ imagesr’Dek]aracja_ruryD,jpg

AN 2 Ae T A-

' CERTUS
DZIAL KONTROLI  Cieszyn ul. Le$na 21
JAKOSCI 63-435 Sosnie

tel./fax (062) 73-93-426

DEKLARACJA ZGODNOSCI NR 1/2011

1. Producent: ,,CERTUS Produkcja Wyrobéw z Tworzyw Sztucznych dla Budownictwa”
Genowefa Kisiniska, Cieszyn ul. Leéna 21, 63-435 Sosnie, woj. wielkopolskie,

2. Nazwa wyrobw: Rury do kanalizacji wewnetrznej z polipropylenu PP
Wym izt nominalny: DN 32 <~ DN 110

3. Klasyfikacja wyrobu: 22.21.21.0

5. Speeyfikacia techniczna:
1) PN-EN 1451-1:2001 »Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych do odprowadzania nieczystodci i écickow
(o niskiej i wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji budowli — Polipropylen PP™.

6. Deklarowane cechy techni u W budowlanego: B (S 20) wg normy PN-EN 1451-1;2001
(MFR, wyglad, barwa, wymiary, odporno$¢ na uderzenia, skurcz wzdluzny, cechowanic),

7.
Deklarujg z pelng odpowiedzialnoSeig, Ze wyréb budowlany jest zgodny ze specyfikacjy techniczng wskazang
w pkt. 5,
CERTUS ,
PROLUKCIA WYROBOW 7 Tworzvy szrucaves  OPECIAll ko$ci Wyrobw
BLA BUDOWNICTWA
c;és'zm imﬁm1
, ul. Les i
63;4§§ Soénie, mlﬂaf(ﬁo-ﬁeﬁsguza- 4pp  Mgr arcin ’ﬂﬂm
Cieszyn, dnia 03.01.2011 r. NIP 822-000-18-55 HEGON 003275 275 _ .
{miejsce i data wystawieni i) /Mbmoby ‘nionef)

z1 2015-10-0509:10



NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKEAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY SRODOWISKA
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw © Phone (22) 5421354; (22) 5421349 ® Fax (22) 5421287 ® e-mail: sek-zhk @pzh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY HK/W/0430/01/2012
HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL

Wyrob / product:  Ceramika sanitarna: umywalki, miski WC, bidety, kompakty, pisuary,
postumenty, pétpostumenty

Zawierajacy porcelang, szkliwo Ceramlczne 3
/ containing: B R s

Przeznaczony do eolbw sanitamych
/ destined: :

Wymieniony wyzej P.ﬂf'gdl-'Jkt odpowiada Wyméganiom higienicznym przy spe%niéhib.ﬁ?St_Qpqut_:y'ch warunkéw

. lis acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:
- bez zastrzezer o

Wytwérea / producer:
P ROVEBESA.

25323 Kielce

Al. Solidarnosci 36

Niniejszy dokument wyda_no na wniosek / this certificate issued for:
CERSANIT IV Sp.z 0.0.
22-300 Krasnystaw
© ul.Lesna6
Atest moze byé zmieniony lub. t?iﬁh_iewéiﬁ_:ifc_}'ﬁj p:&“ﬁ;f_'z_e.dstawié_nluf gtos'ci\p;nyér:il' dowodéw
przez ktérakolwiek strone. Nini¢jszy atest traci waznos¢ po 2017-05-31
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.
The certificate may be corrected or éancel_lg:d aﬂ_:er appropriate motivation.
The certificate loses its validity after 2017-05-31
or in the case of changes in composition or in technology of production.

Data wydania atestu higienicznego: 31 maja 2012 Kierownik
The date of issue of the certificate:  31st May 2012

Reprodukowanie, kopiowanie, fotografowanie, skanowanie, digitalizacja Atestu Higienicznego
w celach marketingowych bez zgody NIZP-PZH jest zabrenione.

www.pzh.gov.pl
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NAROD‘OWYIINSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY
ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZYWNOSCI

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE
DEPARTMENT OF FOOD SAFETY

00-791 Warszawa, ul. Chocimska 24 « Tel.: (48-22) 54-21-314 + e-mail:sekr.zbz@pzh.gov.pl * (48-22) 54-21-225, 54-21-392

SWIADECTWO JAKOSCI ZDROWOTNEJ
CERTIFICATE OF HEALTH QUALITY

H-HZ-6071-143/15/D

Nnmejszym zaéwiadcza:sig, ie niiej wymiemony wyréb

: :."\t'j;:i_ts purpose

zlewozmywaki stalowe Franke Watﬁ?ﬁ..Syﬁtezﬁs;-_
Zawierajacy/Containing: stal nierdzewna gat. I.430=1 wg DIN :

Przeznj:ic-z_qjtx_y__dth.estined for: stosowania w pomieszczeniach kuchennych
Sl i zakladach przemyshu spozywczego

Wytwﬁrca!Mannfacturcr : Franke Ebbﬁservi&_‘e Systems Poland Sp. zoa
i ~ ul: Pélnocna 11
81-029 Gdyma, Poiska

waj SZY dokument wydano dla/This certtficate was issued to:
Franke Aquarotter GmbH
Parkstrasse 1-5
14974 Ludwigsfelde, Niemcy

Nlmq;sze éwladecmg moze byé zmienione lub uniewaznione po przedstawieniu odpow;ednich dowodéw przez -
ktérakolwick strong: Swaadectwa traci wazno$¢ w przypadku wprowadzenia zmian w skladzie wyrobu lub
technologii jego produkeji. Swiadectwo nie dotyczy cech: uty&owych ‘wyrobu ani spehiania przez niego wymogéw
bhp.

This certificate may be corrected or canceiled after appropriate evidence is presented. Any change in composition of
the above mentioned product or in its manufacturing technology cancels this certificate. T"lus certificate does not
concern functional and work safety characteristics of the product.

Data wystawienia Swiadectwa: 2015-05-26
Date of issue/ g R O R IEROWNIK
Swiadectwo wazne do: 2018-05-26 JektRu Bedpicheetistwa zmm
[This certificate is valid until/

‘www.pzh.gov.pl




TEUMACZENIE

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

ELEKTRYCZNE POJEMNOSCIOWE PODGRZEWACZE WODY

NAZWA / MODEL: patrz Tabela

MARKA: ARISTON

Ariston Thermo SpA o$wiadcza z pelng odpowiedzialnoscia, ze wymienione powyzej urzadzenie produkowane
Jest zgodnie z wymaganiami ponizszych Dyrektyw Unii Europejskich :

2006/95/EC — Dyrektywa Niskonapigciowa

i odpowiadajace jej Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z
dnia 12 marca 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla sprzgtu elektrycznego (Dz.
U. nr 49 z 2003 r. poz. 414)

2004/108/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej

i odpowiadajace jej Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 kwietnia 2003 r. w
sprawie dokonywania oceny zgodnosci aparatury z zasadniczymi wymaganiami
dotyczacymi kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz sposobu jej oznakowania (Dz.
U. nr 90 z 2003 r. poz. 848)

Powyzsza deklaracja dotyczy zgodnosci z nastgpujacymi Normami Europejskimi:
EN 60335-1 EN 60335-2-21 CEI-EN 50106 EN 60529 EN 61003-2
EN 61003-3 EN 55014-1 EN 55014-2 EN 50366

Dokumentacja techniczna i dossier produktéw znajduja si¢ w siedzibie producenta: Ariston Thermo SpA, viale
Aristide Merloni 45, 60044 Fabriano (AN), Wiochy



MrS

GROUP

Dichiar4 :ione di Conformita CE - Declaration of EC Conformity -

Declaration de Conformité CE

SCALDACQUA ELETTRICO AD ACCUMULO - ELECTRIC WATER HEATER -
CHAUFFE-EAU ELECTRIQUE

877125 | TI-SHAPE 10 OR D 3200064 | TI TRONIC 50 V D BEST
877126 |TI-SHAPE 10 UR D 3200065 | TI TRONIC 80 V D BEST
877127 | TI-SHAPE 15 ORD 3200066 | TI TRONIC 100 V D BEST
877128 | TI-SHAPE 15 URD 3200072 | TI TRONIC 100 H D
877129 |TI-SHAPE 30 OR D 3200051 | TI TRONIC 80 V BEST
3200050 | TI TRONIC 50 V BEST 3200053 | TI TRONIC 80 H BEST
(Nome modello - model name — nom du modéle)
ARISTON

(Marchio commerciale - Commercial Trade Name - Marque Commerciale)

La Merloni Termosanitari S.p.A. dichiara sotto la propria responsabilita che i sopraindicati
prodotti sono costruiti in conformita con i requisiti essenziali delle seguenti direttive europee,
emendate dalla direttiva generale 93/68/CEE. - :
Merloni Termosanitari S.p.A. hereby declares under its full responsibility that the above

products are manufactured in conformity with the basic requirements of the following European
Directives as amended from the EEC General Directive 93/68/EEC. —

La Merloni Termosanitari S.p.A. déclare sous sa propre responsabilité que les produits précités
sont conformes aux exigences essentielles établies par les Directives Européennes suivantes
modifiées par la Directive Générale 93/68/CEE.

73/23/EEC - Bassa Tensione - Low Voltage - Basse tension
89/336/EEC - Compatibilita elettromagnetica -Electromagnetic compatibilita -
Compatibilité électromagnétique

Tale conformita implica l'osservanza delle seguenti norme europee armonizzate, norme
nazionali o norme internazionali:

The above conformity requirements imply compliance with the following uniform European
Standards, local and International Standards and particularly:

La susdite  anformité implique le respect des normes européennes harmonisées, normes
nationales ou normes internationales et en particulier:

- EN 60335-1 - EN 60529 - EN 61003-3
- EN 60335-2-21 - EN 50081.1 - EN 55014-1
- CEIl - EN 50106 - EN 61003-2 - EN 55014-2

La documentazione di prova e il “Dossier” tecnico sono in possesso di:
The test documents and Technical File are held by:
La documentation d’essai et le dossier technique sont disponibles aupres de :

Merloni Termosanitari Spa — Fabriano (AN) ltaly

Place, date: Fabriano, 19/05/2005 Biagio Marini
(Responsabile certificazione e marchi
Certifications and Marks Responsible -
Responsabie Certification et Marquage)

Merloni TermoSanitari SpA  sede lagale in Fabriano Tel. (+39) 0732 6011 Cap. Soc. € 41.845.000,00
Viale Aristide Merloni 45 Fax (+39) 0732 602331 Reg. Imprese Ancona
60044 Fabrianc (AN} Web wyww mtsgroup.com C.F. EP VAT 01026940437 GROUP



R

LL

GROUP

Dichiarazione di Conformita CE - Declaration of EC Conformity -
Declaration de Conformité CE

SCALDACQUA ELETTRICO AD ACCUMULO - ELECTRIC WATER HEATER -
CHAUFFE-EAU ELECTRIQUE

504271 | TI-SHAPE 40 SH QB EE 504238 | SGHP 40 SH MO
504273 | TI-SHAPE 50 QB EE 504239 | SGHP 50 SH MO
504274 | TI-SHAPE 65 QB EE 504240 | SGHP 60 SH MO
504275 |TI-SHAPE 80 QB EE 504454 | SGHP 30 SV PL
004276 | TI-SHAPE 100 QB EE 504455 | SGHP 50 SV PL
504456 | SGHP 65 SV PL

{Nome modello - model name — nom du modele)

ARISTON

(Marchio commerciale - Commercial Trade Name - Marque Commerciale)

La Merloni Termosanitari S.p.A. dichiara sotto la propria responsabilitd che i sopraindicati
prodotti sono costruiti in conformita con i requisiti essenziali delle seguenti direttive europee,
emendate dalla direttiva generale 93/68/CEE. - '
Merloni Termosanitari S.p.A. hereby declares under its full responsibility that the above

products are manufactured in conformity with the basic requirements of the following European
Directives as amended from the EEC General Directive 93/68/EEC. —

La Merloni Termosanitari S.p.A. déclare sous sa propre responsabilité que les produits précités
sont corifornes aux exigences essentielles établies par les Directives Européennes suivantes
modifiées par la Directive Générale 93/68/CEE.

73/123/EEC - Bassa Tensione - Low Voltage - Basse tension
89/336/EEC - Compatibilita elettromagnetica -Electromagnetic compatibilita -
Compatibilité électromagnétique

Tale conformita implica_l'osservanza delle seguenti norme europee armonizzate, norme
nazionali o norme internazionali:

The above conformity requirements imply compliance with the following uniform European
Standards, local and International Standards and particularly:

La susdite conformité implique le respect des normes européennes harmonisées, normes
nationales ou normes internationales et en particulier:

- EN 60335-1 - EN 60529 - EN 61003-3
- EN 60335-2-21 - EN 50081.1 - EN 55014-1
- CEI - EN 50106 - EN 61003-2 - EN 55014-2

La documentazione di prova e il “Dossier” tecnico sono in possesso di:
The test dccuments and Technical File are held by:
La documentation d’essai et le dossier technique sont disponibles auprés de :

Merloni Termosanitari Spa — Fabriano (AN) Italy

Place, date: Fabriano, 19/05/2005 Biagio Marini
(Responsabile certificazione e marchi
Certifications and Marks Responsible -
Responsable Certification et Marquage)

Yials Aristide Marlani 45 Fax {(+39} 0732 602331 Rag Impress Ancons

Merloni TermoSanitari SpA  Sece lsgaie in Fabriane Teb (43910732 6011 Cap. Soc € 41 845 00000 m—s‘“‘
GO0LL Fapmane (AN Web wawew misgroug com CF EP INAIT Q10260804527 GROUP



(A ARISTON

THERMO GROUP

Dichiarazione di Conformita CE - Declaration of EC Conformity -
Declaration de Conformité CE

SCALDACQUA ELETTRICO AD ACCUMULO - ELECTRIC WATER HEATER -
CHAUFFE-EAU ELECTRIQUE

3605155 | SHP PREMIUM 50 V 1,8K 3605143 |SHP ECO 80 V 1,8K
3605157 |SHP PREMIUM 80 V 1,8K 3605144 |SHP ECO 100V 1,8K
3605158 | SHP PREMIUM 100 V 1,8K 3605147 |SHP ECO 80 H 1,8K
3605141 |SHP ECO 50 V 1,8K 3605148 |SHP ECO 100 H 1,8K
3605142 |SHP ECO 65V 1,8K 3605152 | SHP ECO 40 H Slim 1,8K

(Nome modello - model name — nom du modele)

ARISTON

(Marchio comr .¢ vciale - Commercial Trade Name - Marque
Commerciale)

Ariston Thermo SpA dichiara sotto la propria responsabilita che i sopraindicati prodotti sono
costruiti in conformita con i requisiti essenziali delle seguenti direttive europee.

Ariston Thermo SpA hereby declares under its full responsibility that the above products are
manufactured in conformity with the basic requirements of the following European Directives.
Ariston Thermo SpA déclare sous sa propre responsabilité que les produits précités sont
conformes aux exigences essentielles établies par les Directives Européennes suivants :

2006/95/EC - Bassa Tensione - Low Voltage - Basse tension
2004/108/EC - Compatibilita elettromagnetica - Electromagnetic compatibility -
Compatibilité électromagnétique

Tale conformita implica 'osservanza delle seguenti norme europee armonizzate, norme nazionali
0 norme internazionali:

The above conformity requirements imply compliance with the following uniform European
Standards, local and International Standards and particularly:

La susdite conformité implique le respect des normes européennes harmonisées, normes
nationales o1’ normes internationales et en particulier:

- EN 60335-1 - EN 60529 - EN 55014-1
- EN 60335-2-21 - EN 61000-3-2 - EN 55014-2
- CEI EN 50106 - EN 61000-3-3 - EN 50366

La documentazione di prova e il “Dossier” tecnico sono in possesso di:
The test documents and Technical File are held by: _
La documentation d’essai et le dossier technique sont disponibles aupres de :

Ariston Thermo SpA - Fabriano (AN) Italy

Place, date: Fabriano, 16/07/2009 Luca Piaggesi

(Responsabile Certificazione e Marchi
Certification and Marks Responsible -
Responsable Certification et Marquage)

Ariston Thermo SpA
Viale Aristide Merloni 45 60044 Fabriano (AN) T:(+39) 0732 6011 F: (+39) 0732602331
www.aristonthermo.com

Cap-Soe, €41.845.000.00 Reg Impresis Ancona CF EP IVAIT 01026940427




INSTALACJA WENTYLACYIJNA

e DEKLARACJA ZGODNOSCI

e ATEST HIGIENICZNY HK/B/0708/01/2010 — ELEMENTY
INSTALACJI WENTYLACYJNYCH

e ATEST HIGIENICZNY HK/B/0708/02/2010 — ELEMENTY
INSTALACJI WENTYLACYINYCH



n -:Q.S'/_

JSC VENTILATION SYSTEMS
1, ulMikhKotzubinskogo Tel +380 44 406 36 25 E-mai nfo@ventskievua
Kiev, 01030, Ukraine fax +380 44 50120 28 www.ventiation-systermecom

DECLARATION OF CONFORMITY

Manufacturer’s Name : VENTILATION SYSTEMS JSC
Manufacturer’s Address : 1, Mikhaila Kotzubinskogo St., Kiev, 01030, Ukraine.

Declares that the product
Product Name : AXIAL FAN

Model Number :100 S, 100 ST, 100 STH, 100 SV, 100 SVT, 100 SVTH,
100 SL, 100 STL, 100 STHL, 100 SVL, 100 SVTL, 100 SVTHL,
125 S, 125 ST, 125 STH, 125 SV, 125 SVT, 125 SVTH,
125 SL, 125 STL, 125 STHL, 125 SVL, 125 SVTL, 125 SVTHL,
150 S, 150 ST, 150 STH, 150 SV, 150 SVT, 150 SVTH,
150 SL, 150 STL, 150 STHL, 150 SVL, 150 SVTL, 150 SVTHL.

Marks : VENTS
CE Mark Applied: 2003
Conforms to the following Product Specifications:

EN 60335-1:2002+A1+A11+A12, EN 60335-2-80:2003+A1,

EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-3:1995, IEC 61000-3-3:2001 (Am.1),
EN 61000-3-3/A2:2005, CISPR 14-1:2000, CISPR 14-1:2001 (Am.1),
CISPR 14-1:2002 (Am.2)

Supplementary Information:

We hereby declare that the following complies with the essential protection requirements of
Electromagnatic Council Directive 2004/108/EC, and Low Voltage Directive 2006/95/EC and CE-
marking Directive 93/68/EEC on the approximation of the laws of the Member States relating to
electromagnetic compatibility.

This certificate is issued following test carried out on samples of the product referred to
above.Assessment of compliance of the product with the requirements relating to electromagnetic.
Compatibility was based on the following standards.

EN 60335-1:2002+A1+A11+A12, EN 60335-2-80:2003+A1,

EN 61000-3-2:2006, EN 61000-3-3:1995, IEC 61000-3-3:2001 (Am.1),
EN 61000-3-3/A2:2005, CISPR 14-1:2000, CISPR 14-1:2001 (Am.1),
CISPR 14-1:2002 (Am.2)

Date : 21.05.2009




NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw © Phone (22) 5421354; (22) 5421349 © Fax (22) 5421287 © e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY 'HK/B/0708/01/2010 |

HYGIENIC CERTIFICATE T ORYGINAL

Wyréb / product:  Elementy instalacji wentylacyjnych: anemostaty: A...VRFP,150
PRFP.;dyfuzory:FMV...PFP;kratki
wentylacyjne:FMV...,MV...,FTMV...,FN.. .,571,871;kratki
drzwiowe:MV...;elementy system6w"symbole 3 i 4 cyfrowe kratki
sufitowe:RD...

Zawierajacy / containing: polistyren i inne skiadniki wg dokumentacji producenta

Przeznaczony do / destined: stosowania w instalacjach wentylacyjnych

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spelnieniu nastepujacych
warunkow / is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:

- bez zastrzezen
Whytwérca / producer:
JSV "VENTILATION SYSTEMS"
01030 Kijow

Kotzubinskiego St., Ukraina

Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for.
' DOMUS&VENTS GROUP Sp. z 0.0.
61441 Poznan
ul- 28 Czerwca 1956 1. 390

Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodéw
przez ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznos¢ po 2015-07-19
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.

The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.

The certificate loses its validity after 2015-07-19
or in the case of changes in composition or in technology of production.

Data wydania atestu higienicznego: 19 lipca 2010 Kierownik _
The date of issue of the certificate: 19th July 2010 Fioels Cigiay FORRR a”;’
< * ‘

Reprodukowanie, kopiowanie, fotografowanie, skanowanie, digitalizacja Atestu Higienicznego dr Bo%ena ufsg

w celach marketingowych bez zgody NIZP-PZH jest zabronione. praj. . Podsiedyy

www.pzh.gov.pl



NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKLAD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw © Phone (22) 5421354; (22) 5421349 ® Fax (22) 5421287 © e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl

ATEST HIGIENICZNY nx/B/0708/0212010 |

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL

Wyréb / product:  Elementy instalacji wentylacyjnych
- kratki kwadratowe i prostokatne: 100, 114-4, 406, 405, 4804, F4804

Zawierajgcy / containing: polistyren i inne skiadniki wg dekumentac;l producenta
Przeznaczony do / destined: stosowania w instalacjach wentylacyjnych

Wymieniony wyzej produkt odpowiada wymaganiom higienicznym przy spelnieniu nastepujacych
warunkéw / is acceptable according to hygienic criteria with the following conditions:
- bez zastrzezen '

Wytworea / producer: -
iy _P.P.H.U. "MIRPLAST" Miroslaw Kaczmarek
88400 Znin
~ ul.Szpitaina 6
Niniejszy dokument wydano na wniosek / this certificate issued for:
- DOMUS&VENTS GROUP Sp. z 0.0.
61441 Poznah
“ul. 28 Czerwca 1956 . 390

Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych dowodéw
przez ktérakolwiek strone. Niniejszy atest traci waznos¢ po 2015-07-19
lub w przypadku zmian w recepturze albo w technologii wytwarzania wyrobu.
The certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation.
The certificate loses its validity after 2015-07-19
or in the case of changes in composition or in technology of production.

Data wydania atestu higienicznego: 19 lipca 2010 Kierownik
7 oo .
The date of issue of the certificate: 1th July 2010 akf;"”u”'g'” Rommsitey
Reprodukowanie, kopiowanie, fotografowanie, skanowanie, digitalizacia Atestu Higienicznego drB e: - bt >

w celach marketingowych bez zgody NIZP-PZH jest zabronione. proj. T. Podsiadly

www.pzh.gov.pl



KONSTRUKCJA SZKIELETOWA

e CERTYFIKAT ZAKLADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI NR
Z429 — TARCICA IGLASTA KONSTRUKCYJNA
SORTOWANA METODAMI WYTRZYMALOSCIOWYMI

e CERTYFIKAT ZGODNOSCI ZAKEADOWEJ KONTROLI
PRODUKCJI WE NR 2310-CPR-Z428 — DREWNO
KONSTRUKCYJNE O PRZEKROJU PROSTOKATNYM
SORTOWANE WYTRZYMAtOSCIOWO



PCA

PoLskie CENTHUM
AXREDYTACH
—

CERTBUD | CERTBUD” Sp. z 0.0.
ZAKEAD CERTYFIKACH

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535733 933,535 833 933, 881 616 887

CERTYFIKAT
ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKCJI
Nr Z429

Zgodnie z ustawq z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrebach budowlanych (DZ.U.04.92.881, z pééniejszymi zmianami) oraz
z rezporzqdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowenia zgodnosci wyrobéw
budewlanych oraz spesobéw nakewania ich znakiem budowlanym (DL U.04.198.2041, zpéwm) potwierdza
sig, te:

Tarcica iglasta konstrukcyjna = =
sortowana metodami wytrzymaiomo' i' vmi

Tarcica konstrukcyjna przeznaczone na nosne kmﬁmkqe drewme

wprowadzona de obrotu i predukowna przez Firme
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
- ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda

i produkewana w Zakladzie Produkcyjaym
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda

'PN-D-94021:2013

PMMWWMMﬂMMﬂwmmM@ :mmmm
pebranych w 2akladzie produkcyjnym, zgodnie z ustalonym planem badan. E

'WCWW!VW“&@W@@MQZ+ wstepnq . inspekcje zaliadu produkcyjnego
' -iMWWWWMW ocene i akceptacje zakiadowej kontroli predukcji.

Nindejszy certyfikat zastgpuje certyfikat wydany w dniu 25.11.2012r. i jest wadny, o ile waina jest specyfikacja techniczna dla
WWW_MWWMMMM tp wyrebu, zaldadowa kontrela predulecji, warunki
mmdm

Prezes
~CERTBUD"” Sp. z 0.0.

Barbara JASPIN

Warszawa, 19 grudnia 2013r.




Ul s
CERTBUD | CERTBUD” Sp. z 0.0. /g

ZAKEAD CERTYFIKAC]I

ul. Mekotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535733 933,535 833 933, 881 616 887

CERTYF IKAT

ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKC]J1
Nr Z429

Z@am:ez wtmzm Iékwietmu 2004 r. o wyrobach budowlanych (DZ.U.04.92.881, z péfniejsgymi zmianami) oraz
rzqdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci wyrobéw
WmeWW!&MW(MU%IﬂM! zmm‘) potwierdza

sie, de:

Tarcica lglasta konstrukcyina e
sortowana metodami wytrzymalokiowwni

Tarcica konstrukcyjna przeznaczone na nosne keonstrukcje ane '
~ 4 I S
“??;:”' g4

wwewaésm do obrotu i produkowana przez Firme
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda

i produkowana w Zakladzie Produkcyjnym
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI

ul. Demekracji 4B, 14-100 Ostréda

speinia wymagania okreslone w _'
PN-D-94021:2013

Producent wykonal wstepne badania typu, wdrezyl zakladowq kontrole produkcji :pmmbwmaprﬁbekm
_dewmwwomezmwmw

Certyftkacji przeprowadzil, w ramach oceny zgodnosci 2+, wstepnq inspelicje zakladu preodukcyjnege

o Mwmmmmwm ocene i akceptacje zaktadowej kontroli produkcji.

Niniejszy certyfikat zastgpuje certyfikat wydany w dniu 25.11.2012r. i jest wainy, sﬂemmmqemhm&
menwmmmmmm typ wyrobu, zakiadewa kontrola produkeji, warunki

Prezes
~CERTBUD"” $p. z 0.0.

B e Yo oy
Barbara JASPINSKA

Warszawa, 19 grudnia 2013r.




ZAKEAD CERTYFIKACH

ul. Meketowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535733 933,535 833 933, 881 616 887

any PCA
CERTBUD | CERTBUD” Sp. z 0.o. o

CERTYFIKAT

ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKC]JI
Nr 72429

Zgodnie z ustawq z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrebach budowlanych (DZ.U.04.92.881, z pééniejszymi zmianami) oraz
z rozporzqdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnesci wyrobéw
MMWMMM@MMW (DZ.U.04.198.2041, z pééniejszymi zmianami) potwierdza

‘Tarcica iglasta konstrukcyjna =~
sortowana metodami wytrzymalakiew’ymi

Tarcica kom-ukcnna przezsaczone na nosne konstrukcje érmme G, A _
e 4% faal

wprowadzena do ebrotu i produkowana przez Firme
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda
i produkowana w Zaldadzie Produkcyjaym
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 48, 14-100 Ostréda
RS
 PN-D-94021:2013

Producent wykenal wstgpne badania typu, wdreiyl zakladowq kontrole predukcji lmmmm

Ww%pﬂgyaymmzmwphmm
ZMWW w ramach oceny zgodnosci 2+, wstepnq inspekcj¢ zakiadu predulcyjnego

i zakiadowej kentroli produkcji oraz prowadszi ciggly nadzér, ocene i akceptacje zaktadowej kentroli produkeji.

Niniejszy certyfikat zastgpuje certyfikat wydany w dniu 25.11.2012r. i jest wasny, o e waina jest specyfikacja wcbnm&u
WWMMWWWMWMM typ wyrebu, zaldadewa kontrola produkcji, warunki
lmm ]

Prezes
CERTBUD” Sp. zo 0.

ST N K
Barbara ;Aﬁpmm

Warszawa, 19 grudnia 2013r.

T S —




PCA

Povsxie CenTRUM !
AKREDYTAGH

I_';”“?l;l‘;lﬂ-',,CERTBUD" Sp. z 0.0.

ZAKEAD CERTYFIKAC)

ul. Mokeotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa : =
Tel. 535733 933, 535 833 933, 881 616 887 AC 158

CERTYFIKAT
ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKCJI
. Nr 2429
Zgodnie z ustawq z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (DZ.U.04.92.881, z pééniejssymi smianami) oraz
z rozperzqdzeniem Ministra infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie dekiarowania zgednosci wyrobéw

budewlanych oraz sposobéw nakewania ich znakiem budowianym (PL.U.04.198.2041, !WM) potwierdza
sig, e :

| Tarcica iglasta konstrukcyjna _
- sortowana metodami Wytl'zyma} 0_.'6?

Tarcica komtrukt:}yna przeznaczone na nosne kmsﬁ‘ukqe drewnmne :

wprowadzona do obrotu i produkewana przez Firme
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-160 Ostréda

'PN-D-94021:2013

f pwmwmmmmmmkmﬂwmm :mmmmw
pobranych w zakiadzie produkcyjnym, zgodnie z ustalonym planem badat.

' Zaklad Certyfikacjii przeprowadzil, w ramach oceny zgodnoici 2+, wstepnq inspekcje raildaedu produkcyjnego
immpmw”mwmmrmmmm
MWWWWwMZSHZOIZrUmWammmmmkmm
Mwmﬁ;wmmmwm typ wyrebu, mmmukmwm
mm

Warszawa, 19 grudnia 2013r.




PCA

POLSKIE CENTHUM
AXREDYTACH

CERTBUD ,CERTBUD" Sp. Z 0.0.
ZAKEAD CERTYF IKACJI

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535733 933,535 833 933,881 616 887

CERTYFIKAT
ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI
' Nr Z429

Igodn& z uswwq z dnia 16 kwietnia 2004 r. o w:wobach budowlanych (EZUM!Z.HI z pééniejszymi zmianami) oraz

orzqdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci wyrobéw
Wmmwmmm:&mmmw (DZ.U.04.198.2041, :wamaﬂ} potwierdza
sie, ze:

_ Tarcica lglasta konstrukcyjna =
~ sortowana metodami wytrzymala&iowymi

Tarcica konstrukcyjna prxeznaczone na nosne koﬁstrukye drmm

wprowadzona do ebrotu i produkowana przez Firme

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda

i produkewana w Zakladzie Produkcyjnym
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
- ul Demekmeﬂ 4B, 14-100 Ostréda |

_ PN-D-‘94021:2013

WMWMMMMM@owmkm -mmb@m«p:mm
Mwmwmzwmm

Zakiad Certyfikacji przeprowadsii, w ramach oceny zgodnosci 2+, wmm&mw
i zakladowej kentroli produkcji oraz prowadzi ciqgly nadzér, ocene i akceptacje zakbadowej kontroli produkcji.

Niniejszy certyfikat zastgpuje certyfikat wydany w dniu 25.11.2012r. i jest wainy, o ile waina jest specyfikacja techniczna dla
MMMMszmMrmmnm typ wyrebu, zakiadewa kontrola produkcji, warunki
lwm

Prezes
CERTBUD Sp.z 0.0.
Ty Y

i 1_ 7- “*\\: ‘\’\
Barbara JASPINSKA

Warszawa, 19 grudnia 2013r.




I-Ll"LI_‘_rl PCA
CERTBUD | CERTBUD” Sp. z o.o.

ZAKEAD CERTYFIM]I

ul. Mokeotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535733 933, 535 833 933, 881 616 887

CERTYFIKAT
ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI
Nr Z429 '
wzmwzmuszr o wyrebach budowlanych (DZ.U.04.92.881, z pééniejseymi zmianami) oraz
orzqdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgednesci wyrobéw

mmmmmmm (DL.U.04.198.2041, z pééniejszymi zmianami) potwierdza
sig, e:

- Tarcica 1glasta konstrukcyjna =
sortowana metodami wytrzymalo_ oWV

: Tarcica konstrukcyjna przeznaczone na nosne konstrukcje m

wprowadzona do Mimmnmmesm

'F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracﬁ 4B, 14-100 Ostréda

imwmwm Predukcyjnym
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
‘ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda

PN-D-94021:2013

PMWWWMMWM@IZMMWMW :mmmw T
mdwmwmummmmm o

 Zakdad Certyfikacji przeprowadszil, w ramach oceny zgodnoici 2+, wstepnq inspekeje zakladu produkcyjnego

' fmmwmmmmm eceng i akceptacje zakladowej kontroli produkcji. _
Niniejszy certyfikat zastgpuje certyfikat wydany w dniu 25.11.2012r. i jest wainy, o ile waina jest specyfikacja techniczna dla
MMWMWWMMMW typ wyrebu, zaktadewa kontrola predulkeji, warunki
i miejsce predukeji _

Prezes
~CERTBUD"” Sp. z 0.0.

B e yu
Barbara JASPINSKA

Warszawa, 19 grudnia 2013r.




PCA

PoLsiie CENTRUM
AKREDYTACH

CERTBUD | CERTBUD” Sp. z 0.0.

ZAKEAD CERTYFIKAC)I
Tel 535755 935, $35 633 933, 001 616 867 TAC 158
CERTYFIKAT
ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKCJI
Nr 7429 |
Zaodnﬂ.' z qu z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrebach budowlanych {BSH.“ 92.881, z péiniejszymi zmianami) oraz
z 'zqdzeniem Ministra Infrastruktury 1 dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie delklarowania zgodnefci wyrobéw

MmMmMﬂmﬁmMnym{MU%!Wl z pééniejszymi zmianami) potwierdza
sig, ze: :

- Tarcica 1glasta konstrukcyjna =
sortowana metodami wytrzymaiokicmni

Tarcica konstrukcyjna przeznaczone na nosne konstrukcje drewmane

wprowadzona do ebrotu i produkowana przez Firme

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda

PN-D-94021:2013

PMMWWWMWMWWWQMMM :mmmmmwm 2N
pobranych w zakiadzie produkcyjnym, zgodnie z ustalonym planem badar. :
Zakiad Certyftieacii przeprowadzil, w ramach oceny zgodnosci 2+, WWM;M@
i zakiadowej kontreli produkeji oraz prowadszi ciqgly nadzdr, ocene i akceptacje zakliadowej kontroli produkeji.

Niniejszy certyfikat zastgpuje certyfikat wydany w dniu 25.11.2012r. i jest wasny, o#emmwecyﬁﬂmdambnm#a
mehmwwmwlmmmm typ wyrebu, zakladewa kontrola produlcji, warunki
mpﬂm

Prezes
~CERTBUD” Sp. z 0.0.

/dE)\ .rﬂ\! i _\F_ A ”' u \‘I\
Barbara JASPINSKA

Warszawa, 19 grudnia 2013r.




M,,CERTBUD” Sp. z o.0.

ZAKEAD CERTYFIKACH

ul. Mekotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933, 535 833 933, 881 616 887 AC 158

CERTYFIKAT

ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUK(C]J1
Nr 7429

mzusﬁaqum 16 kwietnia 2004 r. o wyrebach budowlanych (DZ.U.04.92.881, z pééniejsgymi zmianami) oraz
'z rozporzqdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgednosci wyrobéw

Povswie CENTRUM |

budewlanych oraz spesobéw nakowania ich znakiem budowlanym (DZ.U.04.198.2041, rpéﬂnWmlM) potwierdza

sig, ze:

Tarcica 1glasta konstrukcyjna
sortowana metodami wytrzymalo Sc oWym:

Tarcica kmxcmkcy}na przeznaczene na nosne konstrukcje drmme

wprowadzona do obrotu i produkowana przez Firme
* F.H.CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
: _i':--tii D] .

acji 4B, 14-100 Ostréda
'PN-D-94021:2013

PMwmwmmwdmzﬂszmkWukcﬁ i prowadzi badania prébek wyrobu,
pobranych w zakiadzie produkcyjnym, zgodnie z ustalonym planem badari.

Zaldad Certyfikacji pmmt. w ramach oceny zgodnofci 2+, wstepng  inspekcje zaldadu produqujnm

5 -immwmwcwm ecene i akceptacje zakfadowej kontroli produkcji.

Niniejszy certyfikat zastgpuje certyfikat wydany w dniu 25.11.2012r. i jest wazny, o ile waina jest specyfikacja techniczna dla
mwmmmmmmmm wmmmm@ warunki
i miejsce predukeji :

Prezes
CEKT‘BUD Sp z 0.0.

TS ok
Barbara mﬁ»mﬁm

Warszawa, 19 grudnia 2013r.

PCA |




[Ll"l_,-rl PCA
CERTBUD | CERTBUD” Sp. z 0.0. Ly

ZAKEAD CERTYFIKACH

ul. Moketowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535733 933,535 833 933,881 616 887

CERTYFIKAT
ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI
Nr Z429

wzmmzdmmmmmsz o wyrebach budowlanych (DZ.U.04.92.881, z péiniejszymi zmianami) oraz

rzqdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgednesci wyrebéw
MWWMMMWMWM(MUMIWI z péiniejszymi zmianami) potwierdza
sieg, Ze:

Tarcica 1glasta konstrukcyina
sortowana metodami wytrzymaia&cio'

Tarcica konstrukcyjna przeznacz@ne na nosne konstrukcje ane
wprewadzona do ebretu i produkowana przez Firme
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda

mma okredlone w
'PN-D-94021:2013

Preducent wykonal wstepne badania typu, wdreiyl zaldadewq kontrele produkcji :mwadmbadmmw%ekuymm L

pobranych w zaldadzie produkcyjnym, zgodnie z ustalonym planem badan.

Zaktad Certyfikacjii przeprowadzil, w ramach oceny zgodnosci 2+, wstepng inspekcje zaldadu predukcyjnego
fmmmmwmmommmkwmmmnprML _
Niniejsay certyfikat zastepuje certyfikat wydany w dniu 25.11.2012r. i jest wainy, ammmwpeqmemkmﬂa

mehwmmmMWWmm typ wyrebu, zakliadewa kontrola produkcji, warunki
i migjsce produkeji

Prezes
~CERTBUD” Sp. z 0.0.

T ¥ ay&
Barbara lAgPlﬁm :

Warszawa, 19 grudnia 2013r.




|

PCA

PoLskiE CENTHUM
AKREDYTACH

P;r&LTJB:'!ﬂ”CERTBUD” Sp. z 0.0.

ZAKEAD CERTYFIKACH

ul. Moketowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa ;
Tel. 535 733 933, 535 833 933, 881 616 887 AC 158

CERTYFIKAT
ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI
Nr Z429

Zgodnie z ustawq z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrebach budowlanych (DZ.U.04.92.881, z pééniejssymi zmianami) oraz
zmmmmmmzmuwpquﬂnmemmm
budewlanych oraz sposobéw snakewania ich znakiem budowianym (DZ.U.04.198.2041, z pétniejsaymi zmianami) potwierdza

sig, Ze;

TaFCiCa iglasta-. konstrukcyina v
sortowana metqdami wytrzymatosciov

Tarcica konstrukcyjna przeznaczone na nosne konstrukcje drewniane

 wprowadzona do obrotu i produkowana przez Firme
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda
i produkowana w Zakladzie Predukcyjunym
'F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
* ul. Demokracji 4B, 14-100 Ostréda
spelnia wma okreflone w
~ PN-D-94021:2013

Prmﬁtwmﬁmmmwdmﬁﬂmh}adewkmmmw apwwdnba&nmwubekwyrobq,

pobranych w 2akiadzie produkcyjnym, zgodnie z ustalonym planem badas.

' Zaktad Certyfikacji przeprowadzii, w ramach oémy zgodnosci 2+, wstepnq inspekcgie zakladu produkcyjnego
' fMMWmMmmmmkmpwmmwmmm

Niniejszy certyfikat zastgpuje certyfikat wydany w dniu 25.11.2012r. i jest wasny, o ile mmw techniczna dla

mwm,mk Jej wymagania oraz nie ulegly istotnym zmianom: typ wyrobu, zakladewa kentrola produkcji, warunki
i miejs el ' .
Prezes
,CERTBUD" Sp. z 0.0.
R AT &G :
k?)'} \\ Yo A
Barbara JASPINSKA

Warszawa, 19 grudnia 2013r.




L], CERTBUD” Sp. z 0.0.
ZAKLAD CERTYFIKAC)!

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733933,535833 933 fax: (22) 4355613

 CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-72428

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejsiiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi si¢ do wyrobu budowianego :

Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym

| sortowane wytrzymaloéciowo
M wyrobu) podano w zataczniku do m

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA
w zakiadzie produkcyjnym:
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI

ul. Demokracji 48, 14-100 OSTRODA

Niniejszy certyfikat potwierdza, te wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikac)i statodci wiasciwesci
uiythowych okreslone w zalgcenilm ZA normy:

EN 14081-1:2005+A1:2011
w systemie 2+ w odniesieniu do wiadciwoéci uiythowych okreslonych w niniejszym certyfikacie sg stesowane

oraz e
zakiadowa kontrela produkcji speinia wszystkie wymagania okreslone dia tych wiasciwosci
uwiythowych.

Niniejszy certyfikat zostal wydany pe raz pierwszy w dniu 25 listopada 2012r (znowelizowany 14 stycznia
2015r) i pozostaje wainy, depéki nie zmienig sie metody badai i/lub wymagania dotyczace zakladowej
kontroli produkcji, zawarte w zharmonizowanej normie, zastosowane do oceny wiasciwoéci uiytkowych
zadeklarowanych zasadwiczych charakterystyk oraz sam wyréb budewlany i warunki jege wytwarzania nie
mmm“mmmnﬁmmymmmmm
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Warszawa, 14 stycznia 2015r




[eke] . CERTBUD” Sp. z 0.0.
ZAKLAD CERTYFIKAC)I

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833 933 fax: (22) 4355613

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKC]JI WE
Nr 2310-CPR-Z428

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat ednosi si¢ do wyrobu budowlanego :

Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokgtnym
sortowane wytrzymatosciowo

eMMMW)M-Mﬁmm;
Mw Mumm wytrzymaloéciowo. przeznaczone na nosne
konstrukcje drewniane budynkéw i obiektéw mostowych

wyprodukowanego przez

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA
w zakladzie predukcyjnym:
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA

Niniejszy certyfikat potwierdza, ie wazysthie postanewienia dotyczace oceny i weryfilaci stalofci wiasciweéci
uiytkowych chreflone w zatgcanilou ZA normy:

EN 14081-1:2005+A1:2011

wM!#wMﬁMMMwmmqm
oraz e

utytkowych.
Niniejszy certyfikat zostal wydany pe raz pierwszy w dniu 25 listopada 2012r (znowelizowany 14 stycania
2015r) i pozestaje wainy, dopéki nie 2mieniq si¢ metody badai i/lub wymagania detyczace zakiadowej
kontroli produkeji, zawarte w zharmonizowanej normie, zastosowane do oceny wiasciwosci usythowych
MMM&WMM*&”MWW*

Wk Z 0.0.
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Warszawa, 14 stycznia 2015r




[k, CERTBUD” Sp. Z 0.0.
ZAKLAD CERTYFIKACH

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833 933 fax: (22) 43556 13

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-Z428

AC 158

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat ednosi si¢ do wyrobu budowlanego :

Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym
sortowane wytrzymatosciowo

Parametry wyrobu i kiasy wiadciwosci uzytkowych wyrobu) podano w zalgczniku do niniejszego certyfikatu;
Mwm , PCAB o przekroju prostokgtnym, sortowane wytrzymalosciowo. przeznaczone na nosne

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA

w zakiadzie produkcyjnym:

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA

Niniejszy certyfikat potwierdza, te wszystkie postanowienia dotyczgce oceny i weryfikacli statoéci wiasciwodci
uiythowych okreflone w zalgcenilm IA normy:

EN 14081-1:2005+A1:2011

thwoﬂﬂuﬁhWMMvnM&qu
oraz de

uzythowych.

Niniejszy certyfikat zostal wydany po raz pierwszy w dniu 25 listopada 2012r (snowelizowany 14 stycznia
2015r) i pozostaje wainy, dopéki nie zmienig si¢ metody badai i/lub wymagania dotyciace zakiadowej
kontroli produkcji, zawarte w zharmonizowanej normie, zastosowane do ocemy wiadciweséci uzytkowych
mmwmmmmwmimnm*
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Warszawa, 14 stycznia 2015r




ML, CERTBUD” Sp. z 0.0.
ZAKLAD CERTYFIKAC]!

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833 933 fax: (22) 43556 13

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ZAKELADOWE] KONTROLI PRODUKC]JI WE
Nr 2310-CPR-Z428

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi si¢ do wyrobu budowlanego :

Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym
sortowane wytrzymatosciowo

Parametry wyrobu (poziomy i kiasy watciwosi uzytkowych wyrobu) podano w zataczniku do niniejszego certyfikatu;
Drewno konstakeyjne gatunkdw PNSY, | o przekroju prostokginym, sortowane wytrzymalo$ciowo. przeznaczone na nosne
konstrukcje drewniane budynkow | obiektéw mostowych

| wyprodukowanego przez
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA
w 1akiadzie produkcyjnym:
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA

Niniejszy certyfikat potwierdza, ie wezysthie postanowienia detyczace oceny i weryfikacji staloéci wilasciwesci
utythowych skrefione w zalgczniku ZA normy:

EN 14081-1:2005+A1:2011

thUMhMMMvWMQM
“h

: el i
Niniejszy certyfikat zostal wydany pe raz pierwszy w dniu 25 listapada 2012r (znowelizowany 14 stycznia
2015r) i pozestaje wainy, depéki nie zmienig si¢ metody badah i/lub wymagania dotyczace zakiadowej
kontroli produkcji, zawarte w zharmonizowanej normie, zastosowane do oceny wilasciwoéci ugytkowych
MMWWMMMimmmm
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[4], CERTBUD” Sp. z 0.0.
ZAKLAD CERTYFIKACH

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833933 fax: (22) 43556 13

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-Z428

PoiskE CENTRUM
AMREDYTALH

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi si¢ do wyrobu budowlanego :
Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym
sortowane wytrzymatosciowo

Parametry wyrobu “'Zm i uZythkowych wyrobu) podano w zataczniku do niniejszego certyfikaty;
mwm OMM sortowane wylrzymaloSciowo. prrzeznaczone na noéne

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA
w zakiadzie produkcyjnym:
F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA

Niniejszy certyfikat potwierdza, ie wszysthie postanewienia dotyczqce oceny i weryfikachi stalodci wlasciwosci
uiythowych ohreflone w salgcenikn ZA normy:

EN 14081-1:2005+A1:2011

wumﬂehwm&ww*ﬁqchwmm“m
“h

el . _

Niniejszy certyfikat zostal wydany po raz pierwszy w dniu 25 listopada 2012r (smowelizowany 14 stycznia
2015r) i pozostaje wainy, dopéki nie zmienia si¢ metoedy badaii i/lub wymagania detyczace zakiadowej
kontroli produkcji, zawarte w zharmonizowanej normie, zastosowane do oceny wihadciwoesci uiytkowych
zadeklarowanych zasadmiczych charakterystyk oraz sam wyréb budowlany | warenki jege wytwarzania nie
mmm“mmnmmmmmpmmm

LLERTBUD" Sp. z 0.0.
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(Wi CERTBUD” Sp. z 0.0.
ZAKLAD CERTYFIKAC)I

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833 933 fax: (22) 43556 13

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
- Nr2310-CPR-Z428

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2611 r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi sie do wyrobu budowlanego :
Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym
sortowane wytrzymatosciowo

MWWM MW)M'M“MM
Drewno konstrukeyjne gatunkéw PCAB o przekroju prostokginym, sortowane wytrzymaloSciowo. przeznaczone na nosne
konstrukcje drewniane budynkéw i obiekiéw mustowych

wyprodukowanego przez

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA
w zakiadzie produkcyjnym:

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA

Niniejszy certyfikat potwierdza, te wszysthkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji stalosci wiadciwesci
uiythkowych okreslone w zalaczniku A normy:

EN 14081-1:2005+A1:2011
thwMﬁMMMVWMQ\m

oraz de
zakiadowa kontrola produkdji speinia wszystkie wymagania okreslone dla tych wiasciwosci
utytkowych.

Niniejszy certyfikat zostal wydany pe raz pierwszy w dniu 25 listopada 2012r (znowelizowany 14 stycznia
zelk)imwmy,mmmﬁthdﬁimmmm

+CERTBUD" Sp.z 0.0.

Vit

Warszawa, 14 stycznia 2015r
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[w+&2] ,CERTBUD” Sp. z 0.0. o

ZAKLAD CERTYFIKAC)I

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833 933 fax: (22) 43556 13

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-Z428

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi si¢ do wyrobu budowlanego :
Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym
sortowane wytrzymatosciowo

% i uzytkowych wyrobu) podano w zalgczniky do ninisjszego certyfikatu,
Dmmm emm sortowane wytrzymaloSciowo. przeznaczone na noéne

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA
w zakiadzie produkcyjnym:

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokraci 48, 14-100 OSTRODA

Niniejszy certyfikat potwierdza, e wszysthie postanowienia dotycagce oceny i weryfikacji stalofci wlasciweici
utytkowych okrefione w zalqcaniku ZA normy:

EN 14081-1:2005+A1:2011

w systemie 2+ w odniesienin do wiasciwosci uzythkowych okreélonych w niniejszym certyfikacie sa stosowane
lnlh

zakladowa kontrola produkcji speinia wszystkie wymagania okreslone dia tych wlasciwosci
utytkowych.

Niniejszy certyfikat zostal wydany po raz pierwszy w dniu 25 listopada 2012r (zmowelizowany 14 stycznia
2015r) i pozostaje wazny, dopéki nie zmienia si¢ metody badai i/lub wymagania detyczace zakliadowej
kontroli produkcji, zawarte w zharmonizowanej normie, zastosowane do oceny wlasciwosci uizytkowych
Mwmmnwmiwmwm

mh Z 0.0.
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Warszawa, 14 stycznia 2015r
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==ew|,,CERTBUD” Sp. Z 0.0. MC uﬁ

AREDYTRES

ZAKLAD CERTYFIKACHI

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833 933 fax: (22) 43556 13

CERTYFIKAT ZGODNOSCI
ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-Z428
Zgodnie z Rozporzgdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) mksxzau z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie cpn;, niniejszy certyfikat odnosi si¢ do wyrobu budowlanego :
Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokagtnym
sortowane wytrzymatosciowo

““CJG uzytkowych wyrobu) podane w zataczniku do niniejszego certyfikaty;
Drmm

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA
w zakiadzie produkcyjnym:

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA

Niniejszy certyfikat potwierdza, te wszysthie pestanowienia dotyczace oceny i weryfikac)i statofci wlasciwodci
uiythowych ohreflone w zatgcaniku ZA nermy:

EN 14081-1:2005+A1:2011

w systemie 2+ w odniesieniu do wladciwesci uytkowych okreslonych w niniejszym certyfikacie s3 stosowane
oraz ge

uzythowych.

Niniejszy certyfikat zostal wydany po raz pierwszy w dniu 25 listepada 2012r (znowelizowany 14 stycznia
2015r) i pozostaje wainy, dopéki nie zmienia si¢ metody badai i/lub wymagania deotyczace zakiadowej
kontroli produkcji, zawarte w zharmonizowanej normie, zastosowane do oceny wlasciwesci uiythowych
Mwwmmwmtmwmm

e LCERTBUD" $p. 2 0.0.
I o 8
Barbara JA!

Warszawa, 14 stycznia 2015r

awm sortowane wylrzymaloSciowo. przeznaczone na nosne
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ko] ,CERTBUD” Sp. 2 0.0. 47
ZAKEAD CERTYFIKACH EDVIALS

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833933 fax: (22) 43556 13

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-72428

Zgodnie z Rozporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r.
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnosi si¢ do wyrobu budowlanego :

Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym
sortowane wytrzymalosciowo

y i kdasy wiadciwosci uzytkowych wyrobu) podano w zalgczniku do ninigjszego certyfikatu;
Drmehm Moww sortowane wytrzymalo$ciowo. przeznaczone na noéne

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA
w zakladzie produkcyjnym:

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA

Niniejszy certyfikat potwierdza, ie wszystkie pestanowienia detyczice oceny i weryfikaci staloéci wlasciwesci
uiytkowych okreélone w zalgcenil ZA normy:

EN 14081-1:2005+A1:2011

w systemie 2+ w odniesieniu do wiasciwoéci uzytkowych okreélonych w niniejszym certyfikacie s stosowane
mh

zakladowa kontrela produkcji speinia wszystkie wymagania okreslone dia tych wilasciwosci
ugythowych.

Niniejszy certyfikat zostal wydany po raz pierwszy w dniu 25 listopada 2012r (znowelizowany 14 stycznia
2015r) i pozostaje wainy, dopéki nie zmieniag si¢ metody badai i/lub wymagania detyczace zakladowej
kentroli produkcji, zawarte w zharmonizowanej normie, momdommduﬁy&owyd

Warszawa, 14 stycznia 2015r
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[k, CERTBUD” Sp. 7 0.0.
ZAKLAD CERTYFIKACJI

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535833 933 fax: (22) 43556 13

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr2310-CPR-Z428

AC 158

M:WMWiMMkSﬁ/NH mhh?mlﬂlir

Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym
sortowane wytrzymatosciowo

MWWM Mwm)pm:nwmdomw:
Drewno konstnskeyjne gatunkow PCAB o przekroju prostokginym, sortowane wytrzymalodciowo. przeznaczone na nosne
Kkonstrukcie drewniane budynkéw i obiektéw mostowych

wyprodukowanego przez

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA
w zakiadzie produkcyjnym:

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA

Niniejszy certyfikat potwierdza, ie wszystkie postanowienia dotyczace oceny i weryfikacji statesci wiasciwosci
utythowych skresione w zalgcznihm ZA normy:

EN 14081-1:2005+A1:2011

w systemie 2+ w odniesieniu do wiasciwoéci uzytkowych okreélonych w niniejszym certyfikacie s3 stoesowane
nnnh

mmmmwwm&ww
uzythowych.

Nimiejszy certyfikat zostal wydany po raz pierwszy w dniu 25 listopada 2012r (znowelizowany 14 stycznia
2015r) i pozostaje wainy, dopéki nie zmienia si¢ metody badai i/lub wymagania dotyczace zakladowej
WMMwmmm mbmymw

. X 1,% \ Pm
~CERTBUD” $p.z 0.0
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Warszawa, 14 stycznia 2015r
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L] CERTBUD” Sp. z 0.0.
ZAKLAD CERTYFIKAC]!

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833 933 fax: (22) 43556 13

CERTYFIKAT ZGODNOSCI

ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKC]JI WE
Nr 2310-CPR-Z428

Zgodnie z Rezporzadzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 .
(Rozporzadzenie CPR), niniejszy certyfikat odnesi si¢ do wyrobu budowlanego :

Drewno konstrukcyjne o przekroju prostokatnym
sortowane wytrzymalosciowo

Parametry wyrobu {poziomy i iklasy wiasciwosci uzytkowych wyrobu) podano w zalgczniku do niniejszego certyfikatu;
Drewno konstrukeyjne gatunkéw PNSY, PCAB o przekroju prostokgtnym, sortowane wytrzymalo$ciowo. przeznaczone na noéne
konstrukcje drewniane budynkow i obiektéw mostowych

wyprodukowanego przez

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 4B, 14-100 OSTRODA

w zakiadzie produkcyjnym:

F.H. CASTOR DARIUSZ KLUCZKOWSKI
ul. Demokracji 48, 14-100 OSTRODA

uiytkowych ohreflone w zaigczniku ZA normy:

EN 14081-1:2005+A1:2011
wmzowm“wwmfawmmqm

oraz ge

zakladowa kontrola produkcji speinia wszystkie wymagania okreslone dla tych wlasciwosci
uiythowych.

Niniejszy certyfikat zostal wydany po raz pierwszy w dniu 25 listopada 2012r (znowelizowany 14 stycznia
2015r) i pozostaje wainy, Mmmmmhdaimwmmm
kontroli produkcji, zawarte w zharmonizowanej normie, zastosowane do oceny wiasciwesci uizytkowych
MMWWHMM!W”W*
ulegng istotnej zmianie oraz pod warunkiem, de nie zostanie zawieszony lub wycofany przez jednostke
mtmmmm
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Warszawa, 14 stycznia 2015r




| M,,CERTBUD" Sp. z 0.0.
| ZAKEAD CERTYFIKACJI

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833933 fax: (22) 43556 13

Poiskie CemTRum
ANREDYTACH

AC 158

Barbara

Warszawa, 14 stycznia 2015r

~CERTBUD" Sp. z 0.0.

B pine

Zatacznik do
CERTYFIKAT ZGODNOSCI ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-Z428
Parametry wyrobu:

c20 | c24 €35

20 24 35

12 14 21

0,4 0,4 04

19 21 25

2,3 2,5 28

36 | 40 40

9,5 11 13

6.4 74 87
0,32 0,37 0,43
0,59 0.69 081

i D-52, 40, dia gestodci wigkszej niz 350 kg/m3 oraz minimalnej grubodci 22 mm
' Trwatosé
3-45, Swv, Sa, S7,3-4, 1, s-m

[ ca c30

24 30

14 18

0.4 04

21 23

25 2,7

40 49

11 12

14 80 |
| Sredn : : ' 0,37 0,40
Sredni modut odksztatcenia postaciowego ' Goeeart 0,56 0,69 0,75
' Klasa reakeji na ogieri
D-s2, d0), dia gestoéci wigkszej niz 350 kg/m3 oraz minimalnej grubosci 22 mm
Trwalost
4y, SHuv, SHa S1,3-4, 3v, x
Prezes

1/1




[, CERTBUD” Sp. z 0.0.
ZAKEAD CERTYFIKACH

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833 933 fax: (22) 43556 13

Zatacznik do ACTS8
CERTYFIKAT ZGODNOSCI ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKC]JI WE
Nr 2310-CPR-Z428
Parametry wyregbu:

| cz4 [ c35

24 35

14 21

0,4 04

21 25

2.5 28

40 40

11 13

74 87
| 037 0,43
0,69 0,81

D-s2, d0, dia gestosci wigksze] niz 350 kg/m3 oraz minimalnej grubedci 22 mm
Trwalosé
3-45, Suy, 84, $1,3-4, 1, 5-m
Picea abies - $wierk pospolity |

[ c8 | cae [ c3

24 30

14 18

04 04

21 23

25 2,7

4.0 4,0

. d | 11 12

5 % e : . ig: Eoes 14 8,0
Eoomean 0,37 0,40
$redni modut odksztatcenia postaciowego " Gose % 0,69 0,75

Klasa reakcji na ogien '
D-s2, d0, dla gestoéci wigkszej niz 350 kg/m3 oraz minimalnej grubesci 22 mm
4r, SHuy, SHa St.3-4, 3v,x

Warszawa, 14 stycznia 2015r
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[Wke, CERTBUD” Sp. z 0.0.
ZAKEAD CERTYFIKAC)I

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833 933 fax: (22) 43556 13

Poisiie CERTRUS

(PCA

AC 158

Zalacznik do
CERTYFIKAT ZGODNOSCI ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-Z428
Parametry wyrobu:
Pinus sylvestris - Sosna zwyczajna
| co | c4 | c35
Wiasciwosci wytrzymalosciowe (w N/mm?)

20 24 35

12 14 21

04 0,4 04

19 T

2.3 25 28

36 40 40

9,5 11 13

64 74 8,7

032 037 0,43

0,59 0,69 0,81

D-s2, d0, dia gestodci wigkszej niz 350 kg/m3 oraz minimainej grubesci 22 mm
Trwalest
3-4¢, Sy, Sa 51,3-4, 1, 5-m

€18 | ca& | C30

18 24 30

11 14 18

04 84 04

18 21 23

2,2 2 2,7

34 40 4.0

50 ii 12

60 J4 8.0
) 8 0,40
e : ﬂﬁ & 0,75

Klasa reakcji na egieri '
D-s2, d0, dia gestoéci wigkszej niz 350 kg/m3 oraz minimainej grubesci 22 mm
Trwalosé
4¢, SHuy, SHp, 81, 3-4, 3v, x

Warszawa, 14 stycznia 2015r

~CERTBUD" Sp.z 0.0.

B

Barbara
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M”CERTBUD" Sp. z o.0.
ZAKELAD CERTYFIKAC)I

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535 833 933 fax: (22) 43556 13

PCL‘. |

AC158

Zatacznik do
CERTYFIKAT ZGODNOSCI ZAKEADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-Z428
Parametry wyrobu: _ :
Pinus sylvesiris - Sosna zwyczajna
| c [ ca €35
Wiasciwesci uyﬁvme&nﬁiowe {w N/mm?)
fmk 20 24 35
ROK | 12 14 21
890k | . 0,4 0,4
fe.0k 19 2l 25
fc, 90k 23 | 25 28 |
frk 36 40 40
S | u "13
64 74 87
032 0,37 043 |
0,59 0,69 081
Klasa reakcji na osmi
D-s2, d0, dla gestosci wigksze] niz 350 kg/m3 oraz minimalnej grubosci 22 mm
Trwalo$é
3-45, Sy, Sa, 51,34, 1, 3-m
1| €8 | ¢ C30
Wiadchwosc wytrzymalodciowe (w N/mim?) ; '
Sk R 24 30
11 14 18
04 04 04
18 21 23
22 5 27
34 4,0 40
30 11 12
74 80
f& 0,37 0,40
0,56 0,69 0,75
Klasa reakcji na ogieri
D-s2, d0, dla gestosci wigkszej nit 350 kg/m3 oraz minimalnej grubedci 22 mm
Trwalosé
45, SHuv, SHa, 57.3-4, 3v, x

Warszawa, 14 stycznia 2015r

mrmm Sp.z0.0.

mnas

1/1




- [4k3] CERTBUD” Sp. z 0.0.

ZAKLAD CERTYFIKACJ

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535733 933,535 833933 fax: (22) 43556 13

PCA |

Po:

LSHE GCERTRULZ
AEREDYTSECII

Zalacznik do ek
CERTYFIKAT ZGODNOSCI ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-Z428
Parametry wyrobu: |
Pinus sylvesiris - Sosna zwyczajna
[ co [ ca ] cs35
Wiasciwosci wytrzymalosciowe {w N/mm?)
20 24 35
12 14 21
04 0,4 0,4
| 19 7 | 25
| 2.3 25 28
E 36 40 40
9.5 11 * 13
2 6.4 74 87
i 032 0.37 043
0,59 0.69 081
| D«quﬁznwm'mmwzzm
:. Trwalosé
[ 3-4r, Suy, S, S1,3-4, 1, 5-m
T @& | c3
24 30
14 18
B4 0,4
21 23
25 27
40 40
11 12
14 80
0,37 0,40
0,69 0,75
Klasa reakcji na ogien
. D-s2, d0, dia gestodci wigkszej niz 350 kg/m3 oraz minimalnej grubedci 22 mm
_: 4, SHuv, SHa, 51, 3-4, 3v, x
i Prezes

B

Barbara

Warszawa, 14 stycznia 20151

CERTBUD" $p. z 0.0.

1/1




Poisie CemTrun
A¥REDYTaca

[k, CERTBUD” Sp. z 0.0. (PCA

ZAKLAD CERTYFIKACH

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535733 933,535 833 933 fax: (22) 43556 13

Zatacznik do -,
CERTYFIKAT ZGODNOSCI ZLAKLADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-Z428
Parametry wyrcbu:
| C4 | ¢35
24 35
14 | 21
04 1 0s
- T
25 28 |
40 40
11 sl - 05
74 8,7
0,37 0,43
0,69 0,81

D-s2, 40, dla gestosci wigkszej niz 350 kg/m3 oraz minimalnej grubesci 22 mm
Trwalosé
3-4%, Sy, Sa, 51,3-4, 1, 5-m

1 ¢8| s | c3

fmk 24 30

fisx 14 18

Jeoox 0.4 0.4

fex 2 | 23

25 2,7

&1:—“ 40 40
kN/mm?)

e 1 12
sred Wwwwm Eoomean 0, 0.37 0,40
Sredni modut odksatalcenia postaciowego Genean 0,56 0,69 0,75

Kilasa reakcji na ogieri
D-s2, d0, dla gestosci wigkszej ni¢ 350 kg/m3 oraz minimainej grubeséci 22 mm

Trwalosé
4¢, SHiw, SHa 51, 3-4, 3v, x

mﬁa Z 0.0,

s il

Warszawa, 14 stycznia 2015r

1/1




[wkex], CERTBUD” Sp. z 0.0.
ZAKEAD CERTYFIKAC)H

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535733 933,535 833933 fax:{22) 4355613

PCA

AC 158

Zatacznik do
CERTYFIKAT ZGODNOSCI ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-Z428
Parametry wyrobu:

| c4 | (35

24 35

14 21

0,4 04

3 25

.5 28

4.0 40

i 13

74 8,7
0,37 0,43
0,69 0,81

B-s2, 40, dia gestoséci wickszej niz 350 kg/m3 oraz minimalnej grubesci 22 mm
Trwatosé
3-4¢, Swy, Sa, S1,3-4, 1, 5-m
Picea abies - Swierk pospolity

c18 | ce | c3

18 24 30

11 14 18

04 0.4 04

i8 21 23

25 2,7

34 4,0 4,0

90 i 12

& 74 8.0
0.30 037 | 040

0,56 0,69 0,75

Klasa reakcji na ogieri :
D-s2, d0, dia gestosci wigkszej niz 350 kg/m3 oraz minimainej grubosci 22 mm
. _
45, SHuy, SHa S7,3-4,3v,x

Warszawa, 14 styczmia 20151

-CERTBUD" Sp.z 0.0.

B

Barbara

1/1




[kl CERTBUD” Sp. z 0.0. PCA

ZAKLAD CERTYFIKAC)I | " eeoriac

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535 733 933,535833 933 fax:{22)4355613

Zalacznik do
CERTYFIKAT ZGODNOSCI ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
'Nr 2310-CPR-Z428
Parametry wyrobu:
| C24 | €35
24 35
14 21
0.4 04
1 1 25
2.5 28
40 40
11 B
74 87
0,37 043
069 | 081

D-s2, d0, dla gestodci wickszej niz 350 kg/m3 oraz minimainej grubedei 22 mm
Trwalosé
3-4¢, Suy, Sa, S7,3-4,1,5-m

8 24 3
11 14 18
04 0.4 04
18 21 23
22 25 27
34 40 40
(T8 1i 1z
74 '
& 0,37 0,40
; 0,56 0,69 8,75
Klasa reakcji na ogiert
D-s2, d0, dla gestosci wigkszej ni 350 kg/m3 oraz minimainej grubesci 22 mm
Trwalos¢

4y, SHuy, SHa, 57, 3-4, 3v, x

~CERTBUD” Sp Z0.0.

S

Warszawa, 14 stycznia 2015r
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[k CERTBUD” Sp. z 0.0.
ZAKLAD CERTYFIKACJI

ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa
Tel. 535733 933,535 833933 fax: (22) 43556 13

PCA

) Zatgcznik do s
CERTYFIKAT ZGODNOSCI ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-Z428
Parametry wyrobu:
Pinus sylvestris - Sosna swyczajna
| cze | c24 | c35
24 35
14 21
0.4 04
21 25
&5 28
40 4.0
11 8
24 ar |
.37 043
0,69 0,81

Klasa reakcji na ogien
D-s2, d0, dla gestosci wigkszej nig 350 kg/m3 oraz minimalnej grubesci 22 mm
Trwalosé
3-4%, Swy, 84 S1,3-4, 1, 5-m

[ "ts | c30

24 30

14 18

0.4 0,4

21 23

25 27

40 40

1 12

74 80
037 | 040
0,69 0,75

D-s2, d0), dia gestosci wigkszej niz 350 kg/m3 oraz minimainej grubesci 22 mm
Trwalosé
45, SHav, SHa, 57,3-4, 3v, x
Prezes

~CERTBUD" 8p. z 0.0.
e
Barbara FASPINSKA

Warszawa, 14 stycznia 2015r /1




e |, CERTBUD" Sp. z 0.0.
ZAKEAD CERTYFIKACH
ul. Mokotowska 46 lok. 8, 00-543 Warszawa

Tel. 535733 933,535 833 933 fax: (22) 43556 13

CERTYFIKAT ZGODNOSCI ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKCJI WE
Nr 2310-CPR-Z428

Zatacznik do

Parametry wyrobu:
| c4 | c35
24 35
14 21
0,4 04
21 25
25 28
40 40
11 13
7.4 87
037 043
: 0,69 0.81
Kiasa reakcji na ogie
D-s2, d0, dla gestosci wigkszej nit 350 kg/m3 oraz minimalnej grubesci 22 mm
Trwalos¢
3-45, Swy, Sa, S7,3-4, 1, 5-m
] ¢« | cw
24 30
14 18
04 04
21 23
2,5 2,7
40 40
11 12
74 89
0,37 0,40
0,69 0,75

Klasa reakeji na ogieri

D-s2, d0, dla gestosci W niz 350 kg/m3 oraz minimainej grubedci 22 mm

Trwalosé
4%, SHuv, SHa S1.3-4, 3v, x

Warszawa, 14 stycznia 2015r

cmnmrs;, E 0.0.

‘_E)mj
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RAMA METALOWA - OCYNKOWANA

e DEKLARACJA ZGODNOSCI NR 0004/15 — RAMA
PRZYCZEPY HOLENDERSKIEJ

e ATEST 2.2 NR 11509860

e ATEST 2.2 WEDtUG PN-EN 10204:2005

e ATEST 2.2 NR 3472

e SWIADECTWO WYKONANIA POWtOKI ZGODNIE Z
NORMA PN EN ISO 1461



ALFA TECH s.c.

14-100 Ostréda, ul. Przemystowa 8 , tel. 500 468 422
S8 8 NIP: 741 212 44 88, REGON: 281378723

www.alfatech.co email: biuro@alfatech.co

EUROPA CAMPERS

DERKLARACJA ZGODNOSCI
NR 0004/15

1.Producent wyrobu:

ALFA TECH s.c. ul. Przemystowa 8, 14-100 Ostroda

2. Nazwa wyrobu

Rama przyczepy holenderskiej ze stali gat. st235
e -ceownik Z/G 80x40x3 EN 10025-1/EN 10162
e - ksztattownik 80x40x2 EN 10204:2004
e - ksztaltownik 40x40x2 EN 10204:2004
* - katownik Z/G 40x40x3 PN-EN 10204:2005

Rama przyczepy holenderskiej ocynkowana ogniowo PN EN ISO 1461

74‘ECH s.C.
ALFA

K. Sadowski, W.
14-100 Ostréda, ul. Przemysiowa 8
 NIP: 7412124408, REGON: 281378723



Al AD2 A03
Sto M’d § ), ArEsT22 Nr: 11509860
TEST REPORT 2.2
WERKSZEUGNIS 2.2
EN 10204 Dn. 2015-05-14
A% " Stalprodukt Centrostal - Krakéw Sp. z 0.0. All
Zamawiajacy: Nr wagonu - Wagoon no;
Customer: ul. Wygoda 69 Wagon no:
Besteller: .
32-700 Bochnia KBC 7INV
AO8 AD7 BOI Wymb Product, Emsugni:; - B02 Gatunck, Steel Grade, Marke
Nr zamowienia Nr zamdwienia klienta
Manufacturer’s works order number Purchase order number
Werksaufiragsnnmmer Kundenbestellnummer BO3 BOS BI3
B07.2 BO7.1 Norma przedmiotowa  Norma klasyfikacyjna Norma wymiarowa Sztuki wigzek Masa rzecz.
Numer KP Wytop According Classification standards ~ Dimensional standards  No of bundles  Actual mass
LotNo - Losne Heat - Abstrich Nach Materialnorm Massnorm Bundanzahl Ist-Masse
P61490 KR CEOWNIK ROWNOR. 40X80X40X2.0. ZIGIETY Z BEDN. G'WALC. ;GAT. §235IR. KL. 1
1623 /2 162690 EN 10025-1/EN 10162 EN 10025-2 EN 10162 1 2,03
P62313 ZAMKN. OKRAGLY 42.4X2.6. KSZT, Z/IGIETY Z BEDN. G/WALC. ;GAT. S235JRH KL. 1
3014 /6 281940 EN 10219-1 EN 10219-1 EN 10219-2 5 6,75
P62313 ZAMKN. OKRAGLY 42.4X2.6. KSZT. Z/GIETY Z BEDN. G/WALC. ;GAT. S235JRH KL. I
3418 / 6 414122 EN_10219-1 EN 10219-1 EN 10219-2 1 1,06
P62313 ZAMKN. OKRAGLY 42.4X1.5. KSZT. Z/GIETY Z BEDN. G/WALC. ;GAT. S235JRHKL.T .
1169 /8 [E 164280 EN 10219-1 EN 10219-1 EN 10219-2 I 0,81
P62313 ZAMKN. OKRAGLY 42.4X1.5. KSZT. Z/GIETY Z BEDN. G/WALC. ;:GAT. 8235JRH KL. I
2778 / 6 164283 EN 10219-1 EN 10219-1 EN 10219-2 1 0.54
P62313 ZAMKN. OKRAGLY 159X5. KSZT. Z/GIETY Z BEDN. G/WALC. :GAT. S235JRHKL. 1
1748 / 8 280761 EN 10219-1 EN 10219-1 EN 10219-2 1 0,78
P62364 CEOWNIK ROWNOR. 40X80X40X3.0. ZIGIETY Z BEDN. G/WALC. ;GAT. 8235JR. KL. 1
1838 /2 61251 EN 10025-1/EN 10162 EN 10025-2 EN 10162 1 2,12
P62529 ZAMKN. PROST. 60X30X2.0. KSZT. Z/GIETY Z BEDN. G/WALC. :GAT. S235JRHKL. I
2987 / 6 214680 EN 10219-1 EN 10219-1 EN 10219-2 I 1,92
P62529 ZAMKN. PROST. 60X30X2.0. KSZT. Z/GIETY Z BEDN. G/WALC. ;GAT. 8235JRHKL. I
3207 /6 614744 EN 10219-1 EN 10219-1 EN 10219-2 2 3.78
, P62529 ZAMKN. OKRAGLY 159X5. KSZT. Z/GIETY Z BEDN. G/WALC. ;GAT. S235JRHKL. I
1748 / B 280761 EN 10219-1 EN 10219-1 EN 10219-2 3 2
P62579 ZAMEN, OKRAGLY 42,4X2.0, KSZT, Z/GIETY Z BEDN, G/WALC. ;GAT. S235JRHKL. 1
3719 / 6 531133 EN 10219-1 EN 10219-1 EN 10219-2 1 1,06
P62579 ZAMKN, OKRAGLY 42.4X2.0. KSZT. Z/GIETY Z BEDN. G/WALC. :GAT. S235JRHKL. 1
3774 /6 520041 EN 10219-1 EN 10219-1 EN 10219-2 1 1,04
cn -C92 Sktad chcmjcmyh- Chemical composition - Chcmischc.—iglsammcnmmg B
BO7.1 Wytop
-Heat- Abstrich  C[%] Mn[%] Si[%] P[%] S[%] Cr[%] Ni[%] Cu[%] Al[%] N2[%] Nb[%] Ti[%] Mo[%] V[%] G [%]
162690 0,12 0,35 0009 0018 0011 0,04 0,02 4,04 0,042 00049 0001 0,001 0,002 0,001 01909
164280 0,12 0,37 0,007 0,015 0,011 0,03 0,02 0,06 0,039 0,0054 0,001 0,001 0,003 0,001 0,1897
164283 0,12 042 0009 0023 0012 0,04 0,02 0,04 0,041 0,0046 0,001 0,001 0,002 0,001 01967
214680 012 044 001 0031 0031 004 €02 002 0,009 001
280761 0,1 0,34 0,008 0,01 0,008 0,03 0,02 0,03 0,033  0,0043 0,001 0,001 0,002 0,001 01541
281940 0,11 035 0,01 0012 o0 0,02 0,02 0,03 0,043  0,0048 0,001 0,001 0,002 0,001 01717
414122 0,11 0.4 0011 0012 0005 004 0,01 0,04 0,042 0,005 0,001 0,002 0,001 0185
Atest nr 11509860 Strona 1



520941 0,1 048 0,019 0009 0004 002 001 0,02 0,04 00051 00001 0001 0002 0001 01369
531133 0,11 0,37 0,014 0014 0004 005 0,04 0,03 0,036 00056 00003 0,001 0,014 0,002 01857
61251 0,07 0,76 0,024 0013 0013 005 005 0,08 0,044 0,008 0001 0,001 001 0,001 022
614744 0,15 039 0,02 0018 0023 004 002 0,01 0,009 0,01
Wiasnosci mechaniczne - Mechanical properties - Mechanische Eigenschaften 1
B67.2 C1l ci2 Ci3.1 Ci3.2 C133 D51 D52 69
Numer KP - Lot No- Tosno  Re[MPa) Rm[MPa] A5 [%] ASO[%]  AR0[%]  Zn[mm] KV[J HV 30
1169 / 8 J/E 329 415 247
1623 / 2 293 389 39.8
1748 / B 241 365 345
1838 / 2 353 427 449
2778 [/ 6 307 435 36,8
2987 / 6 285 437 290
3014 / 6 296 404 312
3207 /6 280 417 35,0
3418 / 6 294 367 37.1
3719 / & 324 442 26,7
L 3774 / 6 310 405 28.4
DOl Powierzchnia i wymiary - sprawdzono zgodno$é z zaméwieniem Zas Z02 Biuro Kontroli Jakosci
Surface and dimension - tested according to purchase order Cechowanic Q?al?efm“{;:igufnc:mlk
Oberfliche und Massc - gepriift entprechend der Bestellung znakiem B !
Stojprodukt S.4.
704 Kierownik Koptenl Fakoscl
Cechowanie znakiem CE Segment g F Lw;wf'f h
i i ”.-"'W =
CE marking s 1458 st A ) _
CE - Zeichen 07 o7 ing-Stanistaw Browarski
1458/FPC/01/07 1458/FPCID2/07
+ Aneks 1-4/2013
R e e .

Na podstawie przeprowadzonych badan uznano, ze wykonany wyréb jest zgodny z warunkami zaméwienia
On the basis of the tests it has been recognized that the product conforms with the order requirements

Z86 Informacje nzupelniajgee - Supplementary Information - Erginzende Angaben

skuteczna dopuszczalna dla ogotu spoleczenstwa | kidra wynosi 1 mSv ( miliSiwert ) rocznie

is | mSv { miliSievert ) per year.

Nach der durchgefiihrien Priifungen wurde festgestellt, daB des Erzeugnis den Anforderungen der Bestellung entepricht

Poziom radioaktywnodci produkowanych przez nas wyrobow jest nizszy od dawki granicznej wyrazonej jako dawka

The radiological level of our products has a value below the regular limit effective dose for the general public, which

Atest nr 11509860

Strona 2



NEOSTEEL SPOLKA Z OGRANICZONA ODPOWIEDZIALNOSCIA SPOLKA KOMANDYTOWA
ul. Wyzwolenia 21, 43-300 Bielsko-Blata .

Magazyn Gléwny, Biuro Handiowe - ul. 1-go Maja 380, 41-700 Ruda Slaka

NIP 937-262-21-16

Ruda Slaska 08.07.2013

Kupujacy: KEM SP.Z 0.0.
UL.BUDOWLANYCH 6/1a
41-303 DABROWA GORNICZA

Atest 2.2 wedlug PN-EN 10204:2005
Wyrob: Katewnik z/g 40x40x3 gat. S235JR
Data 08.07.2013
Dokument sprzedazy: 158/06/2013  z dnia 25.06.2013
Norma wykonania: PN-EN 10162 : 2005;
/godny 2 warunkami okredlonymi w zaméwieniu.
Wsad : blacha g/w w gat. S235JR+AR wytop nr:330983
Sklad chemiczny:

C-0,14
Mn — 0,47
Si- 0,01

S - 0,025
P-0,010
Cr-0,02
Ni-0,01
Cu-0,02

Wiasnosci materialu wsadowego:

Rm - 400 N/mm?2
A—34%

Neosteel Sp. 2 o.0. Sp. K.

NEOSTEEL
Smuog'm;vm iedziainodcig Sp «
ul. Wyzwolanis -
43-300 alELSKo~gex1|Au
NIP 837-262.21.1¢



Producent / Zaklad produkeyjny ATEST 2.2 ] c
TEST REPORT 2.2

“ " Wuppermann Polska sp. z 0.0. ! 1438
i WERKZEUGNIS 2.2 | 15
Wuppermann Polska Sp.zo. 0. _ EN 10204:2004 | Malomice
67-320 Malomice ul.Fabryczna 3 _ NR 3472/ WZ. 80624560 dnia; 2015-08-06
Zamawiajagey/  TACHION KATARZYNA KONECKA  ul. T.kociuszki 18 A Lok.6 14-200
Customer: ILAWA

Lp./ Wymiafy ksztaltownika/ Gatunck stali/ Nr wytopu/ Hos¢/ - v/ Nr normff
No. Dimension {mm] . Steel Grade | Heat, Lot No. Quantity. | Unit Standard

L 40640x2,0x6000 | S23SIRH | 5292 qoas kg = EN 10219-1:2006

. S235IRH 52103 © 1040 kg EN 10219-1:2006
_, 50x50x3,0x6000 S235JRH 164872 2815 kg | EN 10219-1:2006
60x60x3,0x6000 | S235IRH | 530011 2570 kg | EN10219-1:2006
80x40x2,0x6000 |  S235)JRH | 531673 | 910 | kg EN 10219-1:2006 J

LT ot ]

CWytep/  1.Skiad chemiczny wyrobu/ Chemical composiltion |

Het “E T T H T P 5 &l m e T e T
164872 Lot o34 , 0006 | 0,009 0012 002 o001 | 004 005t o001 a ! 0.005;;
93| 010031 | 001 | 0009 | 0007 0024 | 0010 003 003 0003 | - 0004 |
S309IL | 041 049 0019 | 0008 | 6011 | 003 | 00 006 | 0046 | 0004 00065

3673 011 048 | 0012 0016 0806 | 003 - om 001 0049 | 0003 | 00070

i - _2.__Wyniki b.adz.m. wlﬁ§éi§§0§ci ﬁiécl.sar.!.i.c.zﬁych \{‘ffébuf M"echanic:.l! Pro.pé.a.'ties |

i Re | Rm | A5 AS80  Zgin. na zimno/  Inne badania/ |
__IMPa]  [MPaj | %] | |%]| _ Cold Bending  Other Studies

e 29 | a3 T
2092 | 386 | 410 | L300 | :
2199 0 3 407 | T |

s01t | 32 408 | L o310 |
i | | !
$31673 L 347 i w“r L3
Produkt j'e"st zgadny Z wiw normami oraz -wymagahfmni zawmymi W zamowieniu i
Material nie wykazal radioaktywnosci, wartosé radioaktywnosci Jest ponizej 100 Bg/kg.
Product is in compliance with hereby document and order requirements |
Material did not show any sins of radioacttivity, the rad ioactivity is under the normal

value of 100 Gg/kg.




TERMETAL PIOTR GLANER SP.K.
84-920 Pita, Ceramiczna 21

KTermetal =<5k

B R U P A NIP 592-16-36-623

Grudzigdz, 2015/03/02

SWIADECTWO WYKONANIA POWLOKI ZGODNIE
Z NORMA PN EN ISO 1461

Nr protokotu:  0045/03/2015/WZ/0575/02/15
1. Zleceniodawca: [ALFA OSTRO] ALFA-TECH S.C.

2. Ocynkowano wyroby o catkowitej wadze: 580 kg.

" 3. Faktura nr:

4. Rodzaj zabezpieczenia przeciwkorozyjnego: cynkowanie ogniowe zanurzeniowe

5. Srednia grubos$¢ powloki cynku (wg PN EN ISO 1461):

Cynkowanie ogniowe konstrukeji stalowych typ | 80,7500

Kontrola Jakojéci

Piotr Chojnig;
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INSTYTUT SPAWALNICTWA / INSTITUTE OF WELDING

Designation(s)

Oznaczenie(ia)

Certificate Ne.

Nr swindectwa

WPS - Reference

Instrukcia Technologiczna Spawania
WPS - No

Nr instrickefi

Welder's name

Nazwiske speewacza
Identification

Nr dokumentu tozsamosci
Method of identification
Rodzaf dokumenty to2samaosel
Date and place of birth

Data i miefsce wrodzenia
Employer

Pracodmyca

Code / Testing Standard
Przepis - norma egzaminacyina
Supplementary filles weld test
Uzupebviajgee zlgeze ze spoing pachwinowg
Job knowledge

Fgzamin tearetyezny

Welder Qualification Test Certicate

Polskie Spawalnicze Centrum Doskonalosci / The Polish Welding Centre of Excellence

Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza

EN 287-1 135 PFW 1.1 S t8 PF mli

262958/2014/SES/IS
WPS

135/PF-48/2014
Mariusz Kujawski
94937/2014/KS/IS
Welders Passport
1991-07-24 Dzialdowo

PN-EN 287-1:2011
no
acceptable

Test piece
Zlgeze pribne

Range of qualification
Zakres kwalifikacyi

15

Welding process(es)
Procesiy) spawania

135,138

16

Product type (plate or pipe)
Rodzaj wyrobn (blacha lub rura)

P; T:D>=500

Type of weld
Rodzaf spoiny

Fw

Parent material group(s)/subgroup(s)
Grupaty) podgrupaty) materialy
podstmeowego

L1

LL 12, 14

19

Filler material (Designation)
Spoiwa (omnaczenic)

s

5, M

0

Shielding gas
Gaz aslonawy

C11S0 14175

21

Auxiliaries
Muaterialy pomacnicze

 Material thickness (mm)

Grubasé materialy (mm)

>=3

23

Outside pipe diameter (mm)
Hica Tewngirzng rury (mmm)

24

Welding position
Pozycja spawania

PF

FA, PB, PF, PH

25

Weld details
Szczegoly wykonania spoiny

ml

ml, sl

26 Type of test
P

27 Performed and accepted 28

Wytkoneano | akceptowanc

Not tested
Nie Sadome

35 Name and signature of examiner:

isko i poddpis
Podp

29 | Visual testing

Badaiie wizualne

=

30 | Radiographic testing

Badanie radiograficzne

¥

Ultrasonic testing
Badante ultradwigkave

.

31 | Fracture testing

Proba

Instytut Spawalnictwa, Gliwice

32 | Bend test

Priba zginania

Date of welding
Data spawania

Notck tensile test
Proba rozciggania geza z
karbem

cRlRIE

17.04.2014

34
Badania makraskopowe

Muacroscopic examination|

B I B B

K|

Kwalifikacja waina do

16.04.2016

mgr ind. Zbigniew Ciemiega £ 'l
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INSTYTUT SPAWALNICTWA / INSTITUTE OF WELDING

Polskie Spawalnicze Centrum Doskonatosci / The Polish Welding Centre of Excellence

Designation(s}

Oznaczeniefniay

Certificate No.

Nr swiadectwa

WPS — Reference

Instrukgja Technologiczna Spawania
WPS - No

N instrukeji

Welder’s name

Nazwisko speowacza
Identification

Nr dokumenty tozsamosci
Method of identification
Rodzaj dolamentu togsamosci
Date and place of birth

Data i miejsce urodeema
Employer

Pracodawca

Code / Testing Standard
Praepis/ norma egzaminacyjna
Supplementary fillet weld test
Uzupelniajqee zlgeze ze spoing packwinowg
Job knowledge

Egzamin teoretyczny

Welder S Quallﬁcatlon Test Certlficate
Swiadectwo Egzaminu Kwalifikacyjnego Spawacza
EN 287-1 141 PFW 8.1 S t4 PF ml

262967/2014/SES/IS
WPS
141/PF-49/2014
Mariusz Kujawski
94937/2014/KS/1S
Welders Passport

1991-07-24 Dzialdowo

PN-EN 287-1:2011
no

acceptable

Test piece
Zigeze pribne

Range of qualification
Zakres bwalifikacji

15

Welding process(es)
Procves(y) spawanic

141

141, 142, 143, 145

16

Froduct ype (plate or pipe)
Rodzaj wyrobu (hacha lub rura)

P; T:D=>=500

17

| Rodzay spoiny

Type of weld

Fw

18

Parent material gmup(sm&grw(ﬂ
Grupay} podgrupa(y) material
podsiawowego

a1

892,93, 10

Filler material (Dm:gnm)
Sporwo

5

5

20

Shielding gas
Gtz owlonawy

11 1SO 14175

21

Auxiliaries
Materialy ;

22

Material thickness (mm)
Grwbedt materiahy (mm)

4

>=3

Outside pipe diameter (mm)
Sredbwica sewnptrzna rury fmm)

24

Welding position
Pagycfa spawania

PF

PA, PB, PF, PH

25

| Szczegdly wykonania spoiny

Weld details

mi, sl

B badania

26 Type of test 27

Performed and accepted
Wykonaro i akceptowano

28 Nottested
Nie badano

29 | Visual testing
Pt

30 § Radiographic testing
| Badawie radiograficzne

Lltrasonic testing

35 Name and signature of examiner:
Neazwizko § podpis eg
mgr ini. Zbigniew Ciemigga

Egzaminsate

31 | Fracture testing
Préba lamania

32 | Bend test
Prdba zgincnia

[l

33 | Notch fensile tese
Proba rozciggania zigeza z
karbem

3

34 { Macroscopic examination|
Badanta maivoskopowe

BN e B W

<

Date of welding
Daia spawania
17.04.2014

Validity of qualification until-
Kwalifikacja watna do
16.04.2016




SYSTEMY RYNNOWE

e DEKLARACJA ZGODNOSCI — SYSTEMY RYNNOWE
PLANNIJA SIBA



m
lannj
KRAJOWA DEKLARACJA ZGODNOSCI 80/2015

1 Producent wyrobu budowlanego:
Plannja AB, BOX 143, S-570 81 Jarnforsen, Szwecja

Upowazniony przedstawiciel:
Ruukki Polska Sp. z 0. 0., ul. Jaktorowska 13, 96-300 Zyrardéw, Polska

2 Nazwa wyrobu budowlanego:
Systemy rynnowe Plannja Siba

3. Klasyfikacja statystyczna wyrobu budowlanego — PKWiU — 25.99.29.0

4, Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego:
Elementy odprowadzajgce wode z dachu. elementy wykoriczenia dla dachéw i elewacji

5. Specyfikacja techniczna:

Polska Norma PN — EN 612:2006

-Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania”

Polska Norma PN — EN 1462:2006

2Jchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania”

Szwedzka Aprobata Techniczna 5566/93 wydana przez Szwedzki Instytut Badawczy
i Rozwojowy, SP SITAC

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego:

Okreslone wg opisu technicznego produktu dostgpnego na stronie internetowej
oraz instrukcji montazu

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej lub laboratorium oraz numer certyfikatu
lub numer raportu z badar typu, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie
oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego

Nie dotyczy

Jéarnforsen, 01.04.2015

Podstawa prawna:

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz. U. 2004 Nr 92, poz. 881 z p6zniejszymi zmianami)Rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowianych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. 2004 Nr 198 poz. 2041)

Ruukki Polska Sp. z o.0. Jaktorowska 13 Tel. +48 46 85 81 600 NIP 522 000 64 38
PL 96-300 Zyrardéw Fax +48 46 85 81 609 REGON 010258966
Polska wwww. Fuukki.pl KRS 168299
XIV Wydz. Gosp.KRS, Sad Rejonowy dia M.
St. Warszawy

Kapitat Zaktadowy 117 010 000 zt
ING BANK SLASKI SA
Konto: PLO3 1050 0086 1000 0023 2447 7401



PANELE ELEWACYJNE, BLACHODACHOWKA

e DEKLARACJA ZGODNOSCI — PANELE PW | PS— DACH
e DEKLARACJA WtASCIWOSCI UZYTKOWYCH 14TG/BL-
Z/2/13 — BLACHODACHOWKA ZEFIR



»PRUSZYNSKI" Sp. z 0.0.

Aleje Jerozolimskie 214, 02-486 Warszawa
Gtéwna Filia: ul. Sokotowska 32B

05-806 Komordw, Sokotow

Adres do korespondencji: ul. Sokotowska 32B
05-806 Komoréw, Sokotow

Tel.: (0-22) 7386000, Fax.: (0-22) 7386101
www.pruszynski.com.pl e-mail: pruszynski@pruszynski.com.pl

DEKLARACJA ZGODNOSCI r ......
1. Producent wyrobu budowlanego: Pruszynski Sp. z o.o.
Aleje Jerozolimskie 214
02-486 Warszawa

zaklad produkcyjny: ul. Sokolowska 32b
05-806 Komoréw, Sokoléw

2. Opis wyrobu budowlanego:
Stalowe ocynkowane i powlekane elewacyjne PANELE PW i PS

P — powloki organiczne (poliester polysk PS 15, poliester potysk PS 25, poliester matowy PS 35, poliuretan
PU, plastisol)

OC — cynk Z200 lub 275 g/m?
AZ — aluzynk 150 g/m2 lub 185 g/m’

3. Deklarowane cechy wyrobu budowlanego:
material — stal w gatunkach - S250GD, S280GD, $320GD, S350GD

odpornos¢ na sily skupione — nie dotyczy (wymé g ten nie ma zastosowania do wyrobow
przeznaczonych jako oktadziny zewnetrze sufitéw oraz wyrobow przeznaczonych do ukladania na
tatach o rozstawie mniejszym lub réwnym 400 mm.

Ppalnosé — Produkty powlekane ogniowo (cynk, aluzynk) — sg uznane za spelniajace wymagania
odpornosci klasy A1 — bez potrzeby testowania.

Produkty z powloka poliestrowa majacg nominalng grubo$¢ 25 um — s3 uznane za spetniajace
wymagania odpornosci klasy A1 — bez potrzeby testowania.

Pprzepuszczalnosé wody — wyroby nieperforowane uwazane s za nieprzepuszczalne dla wody

Ppraepuszczalnosé powietrza i oparéw — wyroby nieperforowane uwazane sg za nieprzepuszczalne
dla powietrza i oparéw

Zmiana wymiaréw — rozszerzalno$é cieplna powinna by¢ brana pod uwage poniewaz powoduje to
zmiang wymiaréw produktu, tam gdzie taka zmiana moze mieé wplyw na eksploatacje produktu,
nalezy bra¢ pod uwage odpowiednie wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej.
Powinny by¢ stosowane nastepujace rozszerzalnosci cieplnej:

- aluminium: 24 x 10°K';

-stal: 12x 10 K;

-cynk: 22 x 10°K™";

4. Przeznaczenie i zakres stosowania:

Stalowe, powlekane elewacyjne panele PS i PW §3 przeznaczone do stosowania jako elementy okladzin sciennych
wewngtrznych i zewnetrznych w budynkach nowowznoszonych, modemizowanych, remontowanych oraz
poddawanych termoizolacji. Listwy mozna stosowa¢ do wykonywania elewacji budynkéw o wysokosci do 25 m.
Nie powinny by¢ stosowane na powierzchni cokoléw budynkéw. Zastosowanie blach kasetowych powinno byé
zgodne z projektami technicznymi budynkéw, opracowanymi z uwzglednieniem obowiazujacych norm i przepisdéw
techniczno-budowlanych oraz zalecen montazowych producenta.

NIP: 534-21-39-235 Bank Zachodni WBK S.A.
VAT UE : PL 5342139235 Konto: 03 1090 1694 0000 0001 0060 05307



DEKLARACJA WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
14TG/BL-Z/2/13
L.Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu wyrobu:
Blachodachéwka ZEFIR

2.Numer typu, partii lub serii lub jakikolwiek inny element umozliwiajacy identyfikacje
wyrobu budowlanego, wymagany zgodnie z art. 11 ust. 4:
Patrz specyfikacja techniczna produktu.

3.Przewidziane przez producenta zamierzone zastosowanie lub zastosowania wyrobu
budowlanego zgodnie z majgcg zastosowanie zharmonizowang specyfikacjg techniczng

Samonosne blachy profilowane do zastosowan w budownictwie do wykonywania pokryé lub
przekry¢ dachowych w obiektach budowlanych.

4.Nazwa, zastrzezona nazwa handlowa lub zastrzezony znak towarowy oraz adres
kontaktowy producenta, wymagany zgodnie z art. 11 ust. 5:
BUDMAT
Bogdan Wigcek, Otolifiska 25,
09-407 Ptock

5.System lub systemy oceny i weryfikacji stalo$ci wlasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego okre§lone w zalaczniku V:
System oceny 3 i 4

6.W przypadku deklaracji wlasciwosci uzytkowych dotyczacej wyrobu budowlanego
obj¢tego normg zharmonizowanga:

Polska Norma PN-EN 14782:2008 - Samonosne blachy do pokry¢ dachowych, oktadzin
zewngtrznych i wewngtrznych. Charakterystyka wyrobu i wymagania.

Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu budowlanego: w obiektach zlokalizowanych na
terenach o agresywnosci §rodowiska: ( wg. PN EN ISO 12944-2:2001 %

- blachy z powtokg cynkowa o masie 275g/m? lub stopu aluminium-cynk (AZ 150) o masie 150
g/m’” i powlokami poliestrowymi o grubosci 25um, 30pum, 35um, SP NOVA 50um lub

HDX 55um, PVDF(25um) — w srodowiskach o kategorii korozyjnosci C1, C2, C3,

- blachy z powtoka Z 350 g/m? lub AZ 185 g/m? — w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci Cl1,
2,03,

Lp. | Cecha techniczna | Warto$¢ deklarowana
I |Odpornos¢ ogniowa | klasa B ROOF (t1), klasa B ROOF(t2),
klasa B ROOF (t3)
2 [Reakcja na ogien Grubos¢ Grubos¢ powtoki >25um
| powloki<25um Grubo$¢ powloki <55um
Al A2-s2.d0

Odpornosé na obcigzenie skupionel,2 KN

Typ profilowanej blachy | Grubo$¢ | Rozpietosé
[mm)] [mm]

Blachodachéwka ZEFIR | 0,50 350 - 400




»PRUSZYNSKI" Sp. z 0.0.

Aleje Jerozolimskie 214, 02-486 Warszawa
Gtéwna Filia: ul. Sokotowska 32B

05-806 Komoréw, Sokotow

Adres do korespondencji: ul. Sokolowska 32B
05-806 Komoréw, Sokotéw

Tel.: (0-22) 7386000, Fax.: (0-22) 7386101
www.pruszynski.com.pl e-mail: pruszynski@pruszynski.com.pl

Ze wzgledu na wymagania ochrony przed korozja blachy w zaleznosci od rodzaju powlok moga byé stosowane:

a)

b)

c)

d)

listwy oktadzinowe z powloka cynkowa o masie 200 lub 275 g/m’ lub z powloksg aluzynkowa o masie

150 g/m2 lub 185 g/m* i powlokami poliestrowymi o grubosci 25 pm lub powloka poliuretanowa o grubosci
50 pm — w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci C1, C2 i C3 w% PN-EN ISO 12944-2:2001,

listwy okladzinowe z powloka cynkowa o masie 200 lub 275 g/m" lub z powloka aluzynkowg o masie

150 g/m2 lub 185 g/m’i powlokami poliestrowymi o grubosci 15 pm — w $rodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1, C2 wg PN-EN ISO 12944-2:2001

listwy oktadzinowe z powloka cynkows o masie 200 lub 275 g/m’ lub z powloka aluzynkowg o masie

150 g/m2 lub 185 g/m’, bez powlok organicznych — w pomieszczeniach zamknigtych w $rodowiskach o
kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 wg PN-EN ISO 12944-2:2001,

listwy okfadzinowe z powloka cynkowa o masie 200 lub 275 g/m” lub z powloka aluzynkowsg o masie

150 g/m” lub 185 g/m% powlokami malarskimi dopuszczonymi do obrotu i stosowania — zgodnie z zakresem
stosowania powlok malarskich, okreslonych w Polskich Normach lub aprobatach technicznych.

Specyfikacja techniczna: PN-EN 14782:2008

Numer i nazwa akredytowanej jednostki certyfikujacej lub laboratorium oraz numer certyfikatu lub
numer raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny
zgodnosci wyrobu budowlanego: nie dotyczy

Deklaruj¢ z petng odpowiedzialnoscia, ze wyréb budowlany jest zgodny ze specyfikacjg techniczng w pkt 5.

Sokotow,
(miejsce i data wystawienia) (imig, nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
NIP: 534-21-39-235 Bank Zachodni WBK S.A.

VAT UE : PL 5342139235 Konto: 03 1090 1694 0000 0001 0060 05307



Wodoszczelnosé, przepuszezalnoéé wody, powietrza i oparéw — Wyroby nie majace perforacji
(jako uszkodzen) s3 wodoszczelne i nieprzepuszczalne dla pary i powietrza.

Zmiana wymiaréw — rozszerzalnosé cieplna powinna by¢ brana pod uwage tam, gdzie taka
zmiana moze mie¢ wplyw na eksploatacje produktu, nalezy bra¢ pod uwage odpowiedni
wspotezynnik rozszerzalnosci cieplnej - stal: 12 x 10 K!

Tolerancje wymiarowe dla wyrobow dachowych, okreslone s3 w PN-EN 508-1
Instytut Techniki Budowlanej:

Zaklad Trwatosci I Ochrony Budowli przeprowadzit badania odpornosci korozyjnej wyrobéw i
wydat opini¢ NO-2/819/A/2008 i Raport z badas Nr LM00-0785/1 1/Z00NM — system oceny 4
Zaklad Badan Ogniowych wykonat badania reakcji na ogien powtok lakierniczych i wydat opinie
NP-1259.2.1/07/AK; NP-1259.2.2/07/AK; NP-1259.2.3/07/AK, NP-1259.2.3/2007/AK — system
oceny 3

Wodoszczelnosé, przepuszezalnosé wody, powietrza i oparéw — Wyroby nie majgce perforacji
(Jako uszkodzen) sg wodoszczelne i nieprzepuszczalne dla pary i powietrza.

Zmiana wymiar6w — rozszerzalno$é cieplna powinna by¢ brana pod uwagg tam, gdzie taka
zmiana moze mie¢ wplyw na eksploatacje produktu, nalezy bra¢ pod uwage odpowiedni
wspotezynnik rozszerzalnosci cieplnej - stal: 12 x 10 K!

Tolerancje wymiarowe dla wyrobow dachowych, okre$lone sa w PN-EN 508-1

7. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu okreslone w punkcie 3 s3 zgodne z wlasciwosciami
deklarowanymi w punkcie 6

Niniejsza deklaracja whasciwosci uzytkowych wydana zostata na wytaczng odpowiedzialno$é
producenta .
W imieniu producenta podpisat:
Dyrektor ds. Produkcji Mieczystaw Kijek

(nazwisko i stanowisko)

Ptock 01.07.2013



FOLIE PAROPRZEPUSZCZALNE

e DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR 16/C-T/2008 — FOLIA
PAROIZOLACYJNA CONPAR

e DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR 49/2013 — EUROFOL
3000



Deklaracja zgodnosci WE
Nr 16/C-T/2008 z dnia 30.12.2008

08
Brodusant b CONKRET Z.R. Trejderowscy Sp.j.
,,L‘;.o‘;ﬁ:ﬁe;"g:’“ ! Wielkie Rychnowo, 87-410 Kowalewo Pomorskie

Tel.: +48 56 6842400, Faks: +48 56 6842178

pheid Folia paroizolacyjna CONPAR n " N m

Sféimﬁé’" : > Folia budowlana wykonana z LDPE (Polietylen niskiej gestosci).
Sakias 90 » Wykonanie izolacji paroszczelnej w $cianach i stropach. _
Shatosowanla: » Wykonanie warstwy przeciwwilgociowej pod posadzki, podtogi, wylewki itp.
» Wykonanie prac z zastosowaniem folii budowlanej CONPAR powinno odbywac sig

Warunki dotyczace wedtug projektu technicznego opracowanego zgodnie z przepisami budowlanymi.

stosowania wyrobu » Folia moze by¢ stosowana we wszystkich obiektach budownictwa ogéinego.
budowlanego: » Nie stosowac w kontakcie z alkaliami.
» Przechowywac z dala od zrédet promieniowania UV.
Specyfikacja »  PN-EN 13984:2006 i PN-EN 13984:2006/A1:2007 _ o
teF::h Nlce na] Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do regulacji
T przenikania pary wodnej — Definicje i wtasciwosci. -
System oceny zgodnosci: 3
Grubo$¢, mm: 0,20 +30%
Wodoszczelnos¢: Wodoszczelna przy 2 kPa
Wspétczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej: p= 689283 +10%
Whytrzymato$é na rozdzieranie(gwozdziem), wartos¢ 240 (wzdtuz)
$rednia, N: 245 (w poprzek)
Deklarowane ; i .. 270 (wzdtuz)
cechy techniczne Maksymalna sita rozciggajgca, N/50mm, warto$césrednia: 250 ( w poprzek)
wyrobu : ! 1 2
budowlanego: Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, %: 21?8 E:z;h;rl k)
Odpomos$é na uderzenie, mm: 2200 (Metoda A)
Opér dyfuzyjny pary wodnej po sztucznym starzeniu: Zmiana nie wieksza niz +50%
Prostoliniowosé: Odchytka < 75mm/10m
Wady widoczne: Brak wad widocznych
Nazwa i numer
akredytowanej » Instytut Techniki Budowlanej — Zespét Laboratoriéw Badawczych; ul. Filtrowa 1,
jednostki Warszawa; Europejska Jednostka Notyfikowana nr 1488
certyfikujacej lub » Centralny Oérodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu |zolacji Budowlanej- Pracownia
laboratorium oraz Badan Jakosciowych; Al. W. Korfantego 193, Katowice; Europejska Jednostka
numer certyfikatu lub Notyfikowana nr 1486
raportu z badarn:
\
Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze wyréb Dyrektor ds. Rgodukc)
Data i podpis: budowlany jest zgodny ze specyfikacja A AN A e et

techniczng wskazana w punkcie 6. Tomasz Buczek
30-12-2008
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mdm nt sp. z 0.0.
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43-346 Bielsko-Biala

tel.: +48 33 47 94 402
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE NR 49/2013

1. Producent wyrobu budowlanego
mdm NT sp. z 0.0.

ul. Bestwinska 143

43-346 Bielsko Biala

2. Nazwa wyrobu budowlanego:
EUROFOL 3000

3. Klasyfikacja wyrobu:
22.23.19.0 PKWiU

4. Przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu: ,
wodoszczelna, paroprzepuszczalna membrana do nieciggltych pokryé dachowych i $cian

5. Dokumenty odniesienia:

PN EN 13859-1 Elastyczne wyroby wodochronne — Definicje i wiasciwosci wyrobéw podkiadowych
— Czes$¢ 1: Wyroby podktadowe do nieciaglych pokry¢ dachowych;

PN EN 13859-2 Elastyczne wyroby wodochronne — Definicje i wiasciwosci wyrobéw podkiadowych
— Czes¢ 2: Wyroby podkiadowe do $cian

6. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujacej lub laboratorium oraz numer certyfikatu lub numer
raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym systemie oceny zgodnosci
wyrobu budowlanego:

Institut pro Testovani a Ccertifikaci, a.s.

Trida T. Bati 299, 764 21 Zlin

Jednostka notyfikowana nr 1023

Raport z badan nr: 753500305/2009

Deklaruje z peing odpowiedzialno$cia, ze wyréb zgodny jest z dokumentami odniesienia
wymienionymi w punkcie 5.

Bielsko Biata, 20.03.2013 Chmiel Monika
Kierownik Dziatu Kontroli Jakosci
(miejsce i data wystawienia) (imig, nazwisko, stanowisko i podpis osoby upowaznionej)
NIP: 548-26-14-481, REGON: 241562837 Bank Handlowy w Warszawie S.A., SWIFT: CITIPLPX
Numer KRS 0000354101, Sgd Rejonowy w Bielsku-Bialej 67 1030 1508 0000 0008 1613 6008 (PLN)
VIl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego 23 1030 1508 0000 0008 1613 6024 (EUR)

Wysokosc optaconego kapitatu zakladowego: 455 000 PLN 98 1030 1508 0000 0008 1613 6032 (USD)



Karta techniczna produktu

raimeNT

mdm nt sp. 2 0.0.

ul. Bestwinska 143
43-346 Bielsko-Biala

tel.: +48 33 47 94 402
faks: +48 33 47 84 513
e-mail: biuro@mdmnt.com
www.mdmnt.com

Eurofol 3000

Tolerancja
Wiasciwosé Metoda badania Jednostka Rezultat
Min. | Max.
Diugos¢ EN 1848-2 m 50 -0 +0,5
Szerokosé EN 1848-2 m 1,50 -0,005 | +0,005
Prostoliniowos¢ EN 1848-2 - Spetnienie wymagan - -
Gramatura EN 1849-2 g/m? 120 -15 +15
Grubos¢ EN 1849-2 mm 0,55 -0,05 | +0,05
Reakcja na ogien EN 11925-2 Wg klasyfikaciji F - -
Odporno$¢ na przesigkanie wody | EN 1928 metoda A klasa w1 - -
o o < EN ISO 12572
Przenikanie pary wodnej - m 0,030 -0,015 | +0,015
3 2
Przepuszczalnoéé powietrzna EN 12114 A {’“P:)h %K) 0,045 10,005 | +0,005
Whasciwosci mechaniczne przy MD 210 -40 +40
rozcigganiu: maksymalna sita EN 123111 N/50 mm
rozciagajaca CD 110 -30 +30
Wiasciwosci mechaniczne przy EN 12311-1 % MD 55 -20 +20
rozcigganiu: wydtuzenie : cD 75 15 +15
Wytrzymato$¢ na rozdzieranie i i 20 #el
S EN 12310-1 N
\gwaddziom) CcD 135 20 | +20
Stabilnos¢ wymiaréw EN 1107-2 % 1 - -
Gietkos¢ w niskiej temperaturze EN 1109 °C -40 - -
Wydtuzenie o MB80 13 i
EN 13859-1 zat. C ? CD 55 15 +15
Sztuczne starzenie przez
diugotrwate fgczne dziatanie Wytrzymatos¢ na MD 180 -40 +40
promieniowania UV i rozcigganie N/50 mm
podwyzszonej temperatury oraz | EN 13859-1 zat. C CD 90 -30 +30
ciepta (80°C)
Whytrzymatos¢ na
przesigkanie wody klasa w1 - -
EN 13859-1 zat. C
Paroprzepuszczalnos¢ 2
(23°C/85%RH) Lyssy g/m® x 24h 1500 -200 +200
Paroprzepuszczalnos¢ 2
(38°C/90%RH) Lyssy g/m® x 24h 3300 -400 +400
QOdporno$¢ na UV - tygdnie Max. 6 - -
5 ; CZ«.‘C// %ﬁzéw
Bielsko Biata, 19.03.2013 Chmiel Monika

(miejsce i data wystawienia)

MIP: 548-26-14-481, REGON: 241562837

Numer KRS 0000354101, Sad Rejonowy w Bielsku-Bialej
Vil Wydzial Gospodarczy Krajowego Rejestru Sqdowego
Wysokos¢ opltaconego kapitalu zakladowego: 455 000 PLN

(imie, nazwisko i podpis osoby upowaznionej)

Bank Handlowy w Warszawie S. A, SWIFT: CITIPLPX
67 1030 1508 0000 0008 1613 6008 (PLN)
23 1030 1508 0000 0008 1613 6024 (EUR)
98 1030 1508 0000 0008 1613 6032 (USD)



WEELNA MINERALNA

e CERTYFIKAT ZGODNOSCI EC 0764-CPD-0145 — WEENA
MINERALNA



Classic 039

Ogdlne zastosowanie

Opis

Welna mineralna produkowana w ECOSE® Technology z widkien szklanych
w postaci mat. Produkt pakowany w rolkach. Uniwersalny materiat izolacyjny
ogdlnego zastosowania.

Rekomendowane zastosowanie - dachy skoéne; konstrukeje szkieletowe.

Mozliwe zastosowanie - podiogi na legarach, Sciany wewnetrzne, sciany
warstwowe, sufity podwieszane.

Parametry techniczne

50

60 1200 7100 0,039 1,50
80 1200 10600 0,039 1,05
100 1200 8500 0,039 2,55
120 1200 7100 0,039 3,05
140 1200 6100 0,039 3,55
150 1200 5700 0,039 3,85
160 1200 5300 0,039 410
180 1200 4700 0,039 4,60
200 1200 4300 0,039 510
0 1200 3500 0,039 5,60
240 1200 3500 0,039 6,15

ezA) 7A05z07ed7Ic ene{'ij;

Wspétczynnik przewodzenia ciepta
Ao= 0,039 W/mK

Klasa reakeji na ogien
Al

= doskonate wiadciwoéci termoizolacyjne
i akustyczne

= bardzo dobra ognicodpornosé

» bardzo dobrze zachowuije swéj ksztalt

= wygodny i tatwy montaz

= opakowanie skompresowane —
utatwienie w transporcie

= podwyzszona hydrofobizacija w catym
przekroju

w korzysci wynikajqce z ECOSE®
Technology:
® mita w dotyku
® mniej pylgca
s bezzapachowa
= tatwa w obrébee

with ECOSE @
[



knaug

Dewuny wspélazynnik

przevodinnio 0,039 W/mk EN 12 667, EN 12 939
Klusa reakeji na ogied - Al EN 13 501-1
Klasa tolerancji grubosci - 12 EN 623
Wytrzymatoét na rozcigganie - = dwukiotny defor -
Nosigkliwost wody

ﬂr:l(rélhwmym zanurzeniy W, < llg/n? FN 1609
Nosigkliwosé wodg przy diugotrwalym

cxpbiowh zompraeniy Wy < 3kg/m? EN 12 087
Wspétczynnik oporu dyfuzyinego u 1 EN 12 086
Kod oznaczenio CE MW-EN 13162-T2-WS-WL(P} EN 13162
Certyfikat zgodnosdi EC C€ 0764-CPD-0145 -

Zustosowanie
Maty z welny mineralnej Classic 039

w ECOSE® Technology to material ogdlnego
przeznaczenia.

Przeznaczone sq do zastosowania joko
izolacja cieplna i akustyczna w konstrukcjach
scian z elewacjg wentylowang oraz
konstrukejach écian szkieletowych
drewnianych lub meialowych, jok réwniez
jako wypetnienie stropéw belkowych

oraz kanstrukeji dachéw skoénych.

W konstrukejach écian szkieletowych nolezy
od strony wewnetrzne| vlozy¢ paroizolacie
zabezpieczajgeg przegrode przed wilgocig
kondensacyjng. Od strony zewnetrznej

w kanstrukcjach écian szkieletowych czy

w przypadku elewacii wentylowanych

zaleca sig ulozenie wiatroizolac)i w celu
eliminacji przewiewania izolacji przez wiate.
W przypadku scian metalowych kasetowych
funkeje bariery paroszczelnej speinia
wewnetrzna okladzina metalowa. Material
mozna stosowad takze w konstrukcjach
poziomych (np. stropy drewniane
gestozebrowe, konstrukcje szkieletowo-
ryglowe lub szkieletowe) jako izolacje
termiczna i akustyczna vkladang migdzy
belkami stropéw miedzykondygnacyjnych.

ECOSE Technology

& Technologia wolna od formaldehydu,
fenolu i akrylu

8 Poprawia jokosé powietrza

& Przyjazna $rodowisku

# Niepalna

Nad pomieszczeniami o wysokim
ciénieniu pary wodnej {np. podwyzszonej
temperaturze lub duzej wilgotnoéci
wzglednej} nalezy stosowad folig
paroizolacying zabezpieczajgeq materiat
izolacyjny przed trwatym zawilgoceniem.

Opakowanie

Classic 039 jest skampresowany i pokowany
w rolkach.

Produkt jest dostepny w opakowaniach
zbiorczych MPS zabezpieczonych folig PE.
Opokowanie ochronne jest opatrzone
logiem producenta i etykietg produktu,

w kidrej podano podstawowe parametry
techniczne wyrobu oraz zalecany
podstawowy sposéb jego zastosowania,

Jakosé

Knauf Insulation posiada certyfikat jakosci
dlo zintegrowanego systemu zarzqdzania
wedlug norm 1SO 9001:2008, EN 1SO
14001:2004 oraz OHSAS 18001:2007.
Podczos produkeji niniejszege wyrobu nie
dochadzi do przekroczenia limitéw emisji,
kttre znojdujq sie pod szczegdtowg kontrolg
dzialu jakosci Knauf Insulation.

szds zasizeredzid mg&;

Knauf Insulation Sp. z c.0.

ul. 17 Stycznia 56

02-146 Warszawa

Tel.: +48 22 369 59 00

Faks: +48 22 369 59 10

E-mail: bivro@knaufinsulation.com

Dziat Obstugi Klienta

Tel.: +48 22 369 59 19

Tel.: +48 22 369 59 20

Tel.: +48 22 369 59 21

Faks: +48 22 369 59 22

E-mail: order.pl@knaufinsulation.com




Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen A
(Instytut Badania Matriatéw dla Budownictwa) M P

Nienburger Stral3e 3, 30167 Hannover
Jednostka notyfikowana 0764 HANNOVER

,

CERTYFIKAT ZGODNOSCI EC
0764 — CPD - 0145

Zgodnie z Dyrektywa Rady Wspolnot Europejskich 89/106/EEC z dnia 21 grudnia 1988 w sprawie zblizenia
ustaw, rozporzadzer i przepisow administracyjnych parstw czionkowskich dotyczacych wyrobow
budowlanych (Dyrektywa Wyroboéw Budowlanych - CPD), zmieniong przez Dyrektywe Rady Wspolnot
Europejskich 93/68/EEC z dnia 22 lipca 1993, za$wiadcza sig, ze wyréb budowlany

Materialy termoizolacyjne dla budynkéw z weiny mineralnej
wyprodukowane w ,,ECOSE® Technology”

- kody wyrobu podane sa w zataczniku do Certyfikatu -

wprowadzany do obrotu handlowego przez

Knauf Insulation spol. s r.o.
Bucharova 2641/14
15800 Praga §
REPUBLIKA CZESKA

a wytwarzany w zakfadzie produkcyjnym

Knauf Insulation spol. s r.o.
Pod Dolni drahou 110
41742 Krupka
REPUBLIKA CZESKA

jest kontrolowany przez producenta w ramach zaktadowej kontroli produkcji (ZKP), a dodatkowe badania
probek pobieranych w fabryce zgodnie z ustalonym planem kontroli zostaty przeprowadzone przez placowke
notyfikowang MPA BAU HANNOVER - i obejmowaly wstepne badanie typu (ITT - badanie typu)
okreslonych wiasciwoséci wyrobu, wstepna inspekcje zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji oraz prowadzi
ciggly nadzér, ocene i akceptacje zaktadowej kontroli produkcji.

Niniejsze Swiadectwo potwierdza zastosowanie wszystkich przepisow dotyczacych oceny zgodnosci |
parametrow okreslonych w Zataczniku ZA do Normy

EN 13162 : 2008

oraz spetnianie przez produkt wszystkich wymagari okreslonych w tych przepisach.

tak dlugo, jak diugo nie nastgpi istotna zmiana ustaleri zawartych w zharmonizowanych
specyfikacjach technicznych, warunkach produkcji w zaktadzie lub dotyczacych zakladowej

c Niniejsze Swiadectwo zostato wystawione po raz pierwszy w dniu 31.01.2011r i obowigzuje
€ kontroli produkgiji.

Hannover, 31 styczer 2011 [pieczeé okragta MPA BAU]  Kierownik Placéwki Certyfikujgcej
[podpis nieczytelny]

Inz.Dypl. Suhr; RD



Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen
(Instytut Badania Materiatow dla Budownictwa)
Nienburger Strale 3, 30167 Hannover

jednostka notyfikowana 0764

Zatgcznik 1 do

CERTYFIKATU ZGODNOSCI EC

0764 — CPD - 0145
dla wyrobu budowlanego

produkowanego przez firme
Knauf Insulation spol. s r.o.
41742 Krupka REPUBLIKA CZESKA

MPA
BA D

HANNOVER

Weina mineralna wyprodukowana w +ECOSE® Technology”

Produkt Kod wyrobu wedtug EN Grubosci Wspélczynnik Klasa reakcji
13162 [mm] przewodzenia na ogien wg
ciepta Ap W/(mK) | EN 13501-1
CLASSIC 044 MW-EN 13162-T1 50 - 260 0,044 A1l
EASY LFR 044 MW-EN 13162-T1 50 - 260 0,044 A1
EKOROLL MW-EN 13162-T1 50 - 260 0,044 A1
EKOROLL MPR 044 MW-EN 13162-T1 50 - 260 0,044 A1
Hannover, 26 lipiec 2011 [pieczeé okragta MPA BAU] Kierownik Placéwki Certyfikujgcej

[podpis nieczytelny]
Inz.Dypl. Suhr; RD

Zatgcznik jest wazny wytgcznie z certyfikatem powyzej



Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen
(Instytut Badania Materiatéw dla Budownictwa)
Nienburger Strale 3, 30167 Hannover

jednostka notyfikowana 0764

Zatacznik 2 do
CERTYFIKATU ZGODNOSCI EC
0764 — CPD - 0145
dla wyrobu budowlanego
Welna mineralna wyprodukowana w +ECOSE® Technology”
produkowanego przez firme
Knauf Insulation spol. s r.o.
41742 Krupka REPUBLIKA CZESKA

MPA @&
BA ¢

HANNGOVER

Produkt Kod wyrobu wedtug EN 13162 Grubosci Wspétczynnik Klasa reakcji

[mm] przewodzenia na ogien wg

ciepta AD EN 13501-1

WI(mK)
CLASSIC 042 MW-EN 13162-T1 50 - 260 0,042 A1
EASY LBR 042 MW-EN 13162-T1 50 - 260 0,042 A1
EASYLRR 042U | MW-EN 13162-T1 50 - 260 0,042 A1
Hannover, 26 lipiec 2011 [pieczec okragta MPA BAU] Kierownik Placéwki Certyfikujgcej

[podpis nieczytelny]

Inz.Dypl. Suhr; RD

Zatgcznik jest wazny wytgcznie z certyfikatem powyzej



Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen M pA

(Instytut Badania Materiatow dla Budownictwa)
Nienburger Strale 3, 30167 Hannover B A

jednostka notyfikowana 0764 HANNGOVER
Zalacznik 3 do
CERTYFIKATU ZGODNOSCI EC
0764 — CPD - 0145
dla wyrobu budowlanego
Wetna mineralna wyprodukowana w ,ECOSE® Technology”
produkowanego przez firme
Knauf Insulation spol. s r.o.
41742 Krupka REPUBLIKA CZESKA

Produkt Kod wyrobu wedtug EN 13162 Grubosci Wspoélczynnik Klasa reakcji
[mm] przewodzenia na ogien wg
ciepta AD EN 13501-1
WI/(mK)
NATUROLL 040 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P) 40 - 260 0,040 A1
CLASSIC D-040 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P) 40 - 260 0,040 Al
CLASSIC 040 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P) 40 - 260 0,040 A1
IDR 040 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P) 40 - 260 0,040 A1
EXPERT LRR 040 | MW-EN 13162-T2-MU1 40 - 260 0,040 A1l
Tl 140 MW-EN 13162-T2-AF 5 40 - 240 0,040 A1
TM 415 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P) 50- 200 0,040 A1
Hannover, 26 lipiec 2011 [piecze¢ okragta MPA BAU] Kierownik Placowki Certyfikujacej

[podpis nieczytelny]
Inz.Dypl. Suhr; RD

Zatgcznik jest wazny wytacznie z certyfikatem powyzej




Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen
(Instytut Badania Materiatow dla Budownictwa)
Nienburger StraRe 3, 30167 Hannover

jednostka notyfikowana 0764

Zalacznik 4 do

CERTYFIKATU ZGODNOSCI EC
0764 — CPD - 0145
dla wyrobu budowlanego
Weina mineralna wyprodukowana w ,,ECOSE® Technology”
produkowanego przez firme
Knauf Insulation spol. s r.o.

41742 Krupka REPUBLIKA CZESKA

MPA
BA »

HANNOVER

Produkt Kod wyrobu wedtug EN 13162 Grubosci | Wspétczynnik | Klasa reakcji
[mm] przewodzenia na ogieri wg
ciepta AD EN 13501-1
Wi(mK)
Tl 140U MW-EN 13162-T2-AF,5 60 - 260 0,039 A1
UNIFIT 039 MW-EN 13162-T2-AF,5 60 - 260 0,039 A1
CLASSIC 039 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P) 40 - 260 0,039 A1
EASY LBR 039 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P) 40 - 260 0,039 A1
TP 112 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-MU1 40 - 260 0,039 Al
EASY LBB 039 MW-EN 13162-T2-MU1 40 - 260 0,039 A1
EASY IPB 039 MW-EN 13162-T2-MU1 40 - 260 0,039 A1
EXPERT IPB 039 | MW-EN 13162-T2-MU1 40- 260 0,039 A1
EASYLRR 039U | MW-EN 13162-T2-AF,5 60 - 260 0,039 A1
EKOBOARD MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-MU1 40- 260 0,039 A1l
FactPlus IPB 039 | MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-MU1 40 - 260 0,039 A1
FactPlus LRB 039 | MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-MU1 40 - 260 0,039 A1
FactPlus LBB 039 | MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-MU1 40 - 260 0,039 A1
FactPlus FCB 039 | MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-MU1 40 - 260 0,039 A1
EXPERT LRR 039 | MW-EN 13162-T2-AF,5 60 - 260 0,039 A1
EKOROLL 039 MW-EN 13162-T2-AF 5 60 - 260 0,039 Al
Hannover, 6 wrzesien 2012 [pieczec okragta MPA BAU] Kierownik Placowki Certyfikujacej

[podpis nieczytelny]
Inz.Dypl. Suhr; RD

Zatgcznik jest wazny wytgcznie z certyfikatem powyzej




(Instytut Badania Materiatow dla Budownictwa)
Nienburger Strate 3, 30167 Hannover B A

Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen M pA ,

jednostka notyfikowana 0764 HANNOVER
Zatacznik 5do
CERTYFIKATU ZGODNOSCI EC
0764 — CPD - 0145
dla wyrobu budowlanego
Wetna mineralna wyprodukowana w +ECOSE® Technology”
produkowanego przez firme
Knauf Insulation spol. s r.o.
41742 Krupka REPUBLIKA CZESKA

Produkt Kod wyrobu wedtug EN 13162 Grubosci Wspdéiczynnik Klasa reakcji
[mm] przewodzenia na ogien wg
ciepta AD EN 13501-1
W/(mK)
T1 140 Decibel MW-EN 13162-T2-AF 5 40 - 240 0,038 A1
Hannover, 26 lipiec 2011 [piecze¢ okragta MPA BAU] Kierownik Placowki Certyfikujacej
[podpis nieczytelny]

Inz.Dypl. Suhr; RD

Zatgcznik jest wazny wytgcznie z certyfikatem powyzej




Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen
(Instytut Badania Materiatéw dla Budownictwa)
Nienburger Stralle 3, 30167 Hannover

jednostka notyfikowana 0764

Zatacznik 6 do

CERTYFIKATU ZGODNOSCI EC

0764 — CPD - 0145
dla wyrobu budowlanego
Welna mineralna wyprodukowana w ,,ECOSE® Technology”
produkowanego przez firme
Knauf Insulation spol. s r.o.

41742 Krupka REPUBLIKA CZESKA

MPA
BA ¢

HANNOVER

Produkt Kod wyrobu wedlug EN 13162 Grubosci Wspéiczynnik Klasa reakcji
[mm] przewodzenia na ogieri wg
ciepta AD EN 13501-1
W/(mK)
CLASSIC 037 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-AF,5 | 40 -260 0,037 A1
CLASSIC 040-V MW-EN 13162-T2-AF.5 30-220 0,037 A1
UNIFIT 037 MW-EN 13162-T2-AF,5 50 - 260 0,037 A1
Tl 416 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF.5 | 30-200 0,037 A1
TI 140W MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-AF.5 | 30-260 0,037 A1
TM 100 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-AF,5 | 30-260 0,037 A1
TI 116 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF.5 | 30-200 0,037 A1
NATUROLL 037 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)- 40 - 260 0,037 A1l
AF,5-MU1
TIM37U MW-EN 13162-T2-AF,5 50 - 260 0,037 A1
ECOBLANKET MW-EN 13162-T2-AF;5 50 - 260 0,037 Al
EASY LFR 037 GVN | MW-EN 13162-T2-AF,5 30-220 0,037 A1
ECOBLANKET 037 | MW-EN 13162-T2-AF,5 40 - 260 0,037 A1
EXPERT LFR 037 MW-EN 13162-T2-AF,5 30-220 0,037 A1
GVN
Hannover, 6 wrzesien 2012 [pieczec okragta MPA BAU] Kierownik Placéwki Certyfikujgcej

[podpis nieczytelny]
Inz.Dypl. Subr; RD

Zatgcznik jest wazny wylgcznie z certyfikatem powyzej




Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen M FDA

(Instytut Badania Materiatéw dla Budownictwa) *
Nienburger StraRe 3, 30167 Hannover B Q

jednostka notyfikowana 0764 HANNOVER
Zatacznik 7do
CERTYFIKATU ZGODNOSCI EC
0764 — CPD - 0145
dla wyrobu budowlanego
Weina mineralna wyprodukowana w ,ECOSE® Technology”
produkowanego przez firme
Knauf Insulation spol. s r.o.
41742 Krupka REPUBLIKA CZESKA

Produkt Kod wyrobu wedtug EN 13162 Grubosci Wspélczynnik Klasa reakcji
[mm] przewodzenia na ogien wg
ciepta AD EN 13501-1
W/(mK)

ULTRACOUSTIC P | MW-EN 13162-T4-AF,5 30-220 0,037 A1

TPM 100 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF,5 | 40-220 0,037 A1

TP 116 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF,5 | 30 - 260 0,037 A1

TP 115 MW-EN 13162-T2-AF,5 40 - 260 0,037 A1

TP 416 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF,5 | 30-200 0,037 A1

EASY IPB 037 MW-EN 13162-T2-AF,5 40 - 260 0,037 A1

FactPlus IPB 037 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)- 40 - 260 0,037 A1
AF 5-MU1

FactPlus LRB 037 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)- 40 - 260 0,037 A1
AF5-MU1

FactPlus LBB 037 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)- 40 - 260 0,037 A1
AF5-MU1

FactPlus FCB 037 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)- 40 - 260 0,037 A1
AF.5-MU1

NATURBOARD 037 | MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)- 40 - 260 0,037 A1
AF.5-MU1

ECOBATT 037 MW-EN 13162-T4-AF;5 40 - 260 0,037 A1

ECOBATT MUR MW-EN 13162-T4-WS-AF,5 40 - 260 0,037 A1

ISOLERING 037

EXPERT IPB 037 MW-EN 13162-T2-AF,5 40 - 260 0,037 A1l

EKOBOARD 037 MW-EN 13162-T2-AF.5 40 - 260 0,037 A1

Hannover, 6 wrzesien 2012 [pieczec okragta MPA BAU] Kierownik Placowki Certyfikujgcej
[podpis nieczytelny]

Inz.Dypl. Suhr; RD

Zatgcznik jest wazny wytgcznie z certyfikatem powyzej




Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen

(Instytut Badania Materiatow dla Budownictwa) [ '

Nienburger Stralle 3, 30167 Hannover B A

HANNMNOVER
jednostka notyfikowana 0764

Zatacznik 8 do
CERTYFIKATU ZGODNOSCI EC
0764 — CPD - 0145
dla wyrobu budowlanego
Weina mineralna wyprodukowana w +ECOSE® Technology”
produkowanego przez firme
Knauf Insulation spol. s r.o.
41742 Krupka REPUBLIKA CZESKA

Produkt Kod wyrobu wedtug EN 13162 Grubosci Wspdéiczynnik Klasa reakcji
[mm] przewodzenia na ogien wg
cieplta AD EN 13501-1
WI(mK)
T1100 MW-EN 13162-T2-AF5 60 — 150 0,036 A1
TI 1407 MW-EN 13162-T2-AF;5 40-120 0,036 A1
TI 414 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF.5 | 45— 140 0,036 A1
TP 414 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF,5 | 40 - 200 0,036 A1
TPKD 415 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF,5 | 30-220 0,036 A1
ECOBATT 036 MW-EN 13162-T4-AF,5 40 - 260 0,036 A1
ECOBATT MUR MW-EN 13162-T4-WS-AF.5 40 - 260 0,036 A1l
ISOLERING 036
Hannover, 12 lipiec 2012 [pieczec okragta MPA BAU] Kierownik Placowki Certyfikujgcej
[podpis nieczytelny]

Inz.Dypl. Suhr; RD

Zatgcznik jest wazny wytgcznie z certyfikatem powyzej




Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen
(Instytut Badania Materiatow dla Budownictwa)
Nienburger Strale 3, 30167 Hannover

MPA
BA 0

HANNOVER
jednostka notyfikowana 0764

Zalacznik 9 do
CERTYFIKATU ZGODNOSCI EC
0764 — CPD - 0145
dla wyrobu budowlanego
Welna mineralna wyprodukowana w ,,ECOSE® Technology”
produkowanego przez firme
Knauf Insulation spol. s r.o.
41742 Krupka REPUBLIKA CZESKA

Produkt Kod wyrobu wediug EN 13162 Grubosci Wspéiczynnik Klasa reakcji
[mm] przewodzenia na ogieri wg
ciepta AD EN 13501-1
W/(mK)

CLASSIC 035 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-AF,5 | 40 -260 0,035 A1
CLASSIC 035-V MW-EN 13162-T2-AF,5 30 -260 0,035 A1
UNIFIT 035 MW-EN 13162-T2-AF.5 60 — 260 0,035 A1
TI 135H MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-AF,5 | 40 -260 0,035 Aﬁ
NATUROLL 035 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-AF,5 [ 40 -260 0,035 A1l
IDR 035 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-AF,5 | 40-260 0,035 A1
TI135U MW-EN 13162-T2-AF,5 40-260 0,035 A1l
TIKD 135 MW-EN 13162-T3-WS-WL(P)-AF,5 | 40-260 0,035 A1
TI435U MW-EN 13162-T2-AF,5 30-220 0,035 A1l
TI KD 435 MW-EN 13162-T3-WS-WL(P)-AF,5 | 40-260 0,035 Al
EASY LRR 035U MW-EN 13162-T2-AF,5 40 - 260 0,035 A1
EASY LBR 035 GVN | MW-EN 13162-T2-AF,5 30-220 0,035 A1
EXPERT LBR 035 MW-EN 13162-T2-AF,5 30-220 0,035 A1
GVN

EKOROLL 035 MW-EN 13162-T2-AF,5 40-260 0,035 Al
EKOROLL 035 GVN | MW-EN 13162-T2-AF:5 30-220 0,035 A1
EXPERT LRR 035U | MW-EN 13162-T2-AF,5 40-260 0,035 Al

Hannover, 6 wrzesien 2012 [pieczet¢ okragta MPA BAU] Kierownik Placowki Certyfikujacej

[podpis nieczytelny]
Inz.Dypl. Suhr; RD

Zatgcznik jest wazny wylgcznie z certyfikatem powyzej




(Instytut Badania Materiatéw dla Budownictwa)
Nienburger Stralte 3, 30167 Hannover B A

Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen M pA ’

jednostka notyfikowana 0764 HANNOVER

Zatacznik 10 do
CERTYFIKATU ZGODNOSCI EC
0764 —CPD - 0145
dla wyrobu budowlanego
Weina mineralna wyprodukowana w ,,ECOSE® Technology”
produkowanego przez firme
Knauf Insulation spol. s r.o.
41742 Krupka REPUBLIKA CZESKA

Produkt Kod wyrobu wedtug EN 13162 Grubosci | Wspéiczynnik | Klasa reakcji
[mm] przewodzenia na ogien wg
ciepta AD EN 13501-1
WI/(mK)
TPM 435R MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF5 40 - 260 0,035 A1
TP 425 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF,5 40- 160 0,035 Al
TP 425B MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF5 30-220 0,035 A1
TPM 135 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF5 40-260 0,035 A1l
FCB 035 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF5 40 - 260 0,035 A1l
SCS 135 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF5 40 - 260 0,035 A1
NATURBOARD 035 | MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-AF5- | 40 -260 0,035 A1
MU1
ECOBATT 035 MW-EN 13162-T4-AF5 40 - 260 0,035 A1
ECOBATT MUR MW-EN 13162-T4-WS-AF 5 40 - 260 0,035 A1l
ISOLERING 035
Hannover, 12 lipiec 2012 [pieczet okragta MPA BAU] Kierownik Placowki Certyfikujgcej
[podpis nieczytelny]

Inz.Dypl. Suhr; RD

Zatacznik jest wazny wytacznie z certyfikatem powyzej




(Instytut Badania Materiatow dla Budownictwa)
Nienburger StraRe 3, 30167 Hannover B A

Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen ,,M p ’

AN N
jednostka notyfikowana 0764 A OVER

Zatacznik 11 do
CERTYFIKATU ZGODNOSCI EC
0764 — CPD - 0145
dla wyrobu budowlanego
Weina mineralna wyprodukowana w ,,ECOSE® Technology”
produkowanego przez firme
Knauf Insulation spol. s r.o.
41742 Krupka REPUBLIKA CZESKA

Produkt Kod wyrobu wedtug EN 13162 Grubosci Wspélczynnik | Klasa reakcji
[mm] przewodzenia na ogier wg
ciepta AD EN 13501-1
WI/(mK)
TP KD 430 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF 5 40 - 220 0,034 A1
T1415 MW-EN 13162-T2-AF10 20-50 0,034 A1
TP120 A MW-EN 13162-T4-AF10 20-50 0,034 A1l
TP 440 MW-EN 13162-T4-AF10 20-50 0,034 A1
TP 435 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF10 30-160 0,034 A1
TP 435B MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF10 30-220 0,034 A1
TI120 MW-EN 13162-T2-AF10 20-50 0,034 A1l
ECOBAT MUR MW-EN 13162-T4-WS-AF,5 40-220 0,034 A1l
ISOLERING 034
ECOBATT 034 MW-EN 13162-T4-AF,5 40 - 260 0,034 A1l
UNIFIT 034 MW-EN 13162-T4-AF,5 40 - 260 0,034 A1l
Hannover, 6 wrzesien 2012 [piecze¢ okragta MPA BAU] Kierownik Placéwki Certyfikujgcej

[podpis nieczytelny]
Inz.Dypl. Suhr; RD

Zalacznik jest wazny wytacznie z certyfikatem powyzej



Materialpriifanstalt fiir das Bauwesen
(Instytut Badania Materiatéw dla Budownictwa)
Nienburger Stralle 3, 30167 Hannover

jednostka notyfikowana 0764

Zatacznik 12 do

CERTYFIKATU ZGODNOSCI EC

0764 — CPD - 0145
dla wyrobu budowlanego
Wetna mineralna wyprodukowana w ,,ECOSE® Technology”

produkowanego przez firme
Knauf Insulation spol. s r.o.
41742 Krupka REPUBLIKA CZESKA

MPA
BA o

HANNOVER

Produkt Kod wyrobu wedtug EN 13162 Grubosci | Wspotczynnik Klasa
[mm] przewodzenia reakcji na
ciepla AD ogien wg EN
W/(mK) 13501-1

ECOBATT MUR MW-EN 13162-T4-WS-AF10 40 -260 0,033 A1
ISOLERING 033

ECOBATT 033 MW-EN 13162-T4-AF10 40 - 260 0,033 A1
NATUROLL 033 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-AF 5-MU1 | 40 -260 0,033 A1
NATURBOARD 33 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF.5-MU1 | 40-260 0,033 Al
EXPERT LRR 032U | MW-EN 13162-T2-AF.5 40-260 0,032 A1
TP 138 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF,5 30-260 0,032 A1
TI 132U MW-EN 13162-T2-AF 5 40 - 260 0,032 A1
T1432U MW-EN 13162-T2-AF,5 40 - 260 0,032 A1
CLASSIC 032 MW-EN 13162-T2-WS-WL(P)-AF10 40 - 260 0,032 A1
TI KD 432 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF10 40 - 260 0,032 A1
TP 432 B MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF10 40 - 260 0,032 Al
TP KD 432 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF10 40 - 260 0,032 A1l
TPM 132 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF10 40 - 260 0,032 A1
NATUROL 032 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF.5 40 - 260 0,032 A1
TP 832 B MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF.5 30-260 0,032 A1
ECOBATT 032 MW-EN 13162-T4-AF10 40 - 260 0,032 A1
TPM 432 R MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF10 40 - 260 0,032 A1
EASY LRR 032U MW-EN 13162-T2-AF 5 40 - 260 0,032 Al
FCB 032 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF,10 40 - 260 0,032 A1
ECOBATT MUR MW-EN 13162-T4-WS-AF10 40 - 260 0,032 A1
ISOLERING 032

NATURBOARD 31 MW-EN 13162-T4-WS-WL(P)-AF,5-MU1 | 40 -260 0,031 A1l

Hannover, 17 grudnia 2012

[pieczec¢ okragta MPA BAU]

Kierownik Placowki Certyfikujacej
[podpis nieczytelny]
Inz.Dypl. Suhr; RD

Zatgcznik jest wazny wylgcznie z certyfikatem powyzej




STYROPIAN

e DEKLARACJA WEASNOSCI UZYTKOWYCH NR 04-CPR-
2014 — STYROPIAN
e ATEST HIGIENICZNY HK/B/0009/01/2011



Deklaracja wiasciwosci uzytkowych nr 04-CPR-2014

Niepowtarzalny kod identyfikacyjny typu
wyrobu

Nazwa wyrobu: Plyly styropianowe ALFA FASADA

Typ wyrobu: EPS §
Kod wyrobu: EPS-EN 131463-T1-12-W2-5,2-P5-BS100-DS(N)2-DS (70,-)2-TR100

Iamierzone zastosowanie lub
zastosowania

Izolacja cieplna w budownictwie,
do zastosowan nie przenoszqcych obcigien

Producent

& yelico

PL-10-414 Olsziyn
ul. Towarowa 17A

ZAKEADY PRODUKCYJNE:
1. Gorzéw Wielkopolski, 66-400 Gorzéw Wielkopolski, ul. Mosigina 14

2. Galewice, 98-405 Galewice, ul. Przemyslowa §
3. Oilsztyn, 10-414 Olsztyn, ul. Towarowa 17A

System|-y) oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych

System 3

Norma zharmonizowana

Jednostka lub jednostki notyfikowane

EN 13163:2012

Polskie Centrum Badan i Ceryfikacji $.A., nr 1434
Instytut Techniki Budowlanej, nr 1488

Deklarowane wlasciwosci uzytkowe

Zharmonizowana
Lasadnicze charakterystyki Wiaéciwosci uiytkowe Klasy lub poziomy | specyfikacja
techniczna
Reakcja na ogien E
Reakcja na ogien
Ciggte spalanie w postaci zarzenia
Ciggte spalanie w postaci zarzenia NPD
NPD
Przepuszczalnosc wody Absorpcja wody
Uwalnianie sie substancji
niebezpiecznych do srodowiska Uwalnianie sie substancji niebezpiecznych NPD E
wewnetrznego m
Wskainik izolacyjnosci od dawiekow =z
powietrznych przenoszonych drogg Sztywnos¢ dynamiczna NPD —
bezpoirednig w
o~
Wskaznik pochtaniania diwieku - NPD S
o
Sztywnosc dynamiczna NPD g
O
Wskaznik izolacyjnoici od dzwigkow L
uderzeniowych (dia podtdg) Gk N
Scisliwosé NPD
QOpdr cieplny i wspétczynnik przewodzenia Ro - tabela ponizej
ciepta o-< 0,040 W/m-K
Opdr cieplny
Grubosc m

Stronalz2




Przepuszczalnose pary wodnej Przenikanie pary wodnej NPD
Naprezenie §ciskajgce przy 10 %
; NPD
odksztatcenia
Wytrzymato$e na sciskanie
Odksztatcenie w okreslonych warunkach NPD
obcigzenia §ciskajgcego | temperatury
Wytrzymato$< na zginanie BS100
Wytrzymato$é na rozcigganie/zginanie
Wytrzymatosé na rozcigganie prostopadle
5 ) TR100
do powierzchni czotowych
Trwatos¢ reakcji na ogien w funkgji
ciepta, warunkow atmosferycznych, TrwatosE wiasciwosci Brak zmian
starzenia/degradacii
- ) . onr cieplny — wspétczynnik przewodzenia Brak zmian
Trwatos¢ oporu cieplnego w funkcji ciepta
ciepta, warunkdw atmosferycznych,
starzenia/degradacii
Trwato$é wiasciwoici Brak zmian
Petzanie przy sciskaniu NPD
Trwatosci wytrzymatosci na éciskanie w s i -
funkcji starzenia | degradaci Odpormnose na zamrazanie — odmrazanie NPD
Diugotrwata redukcja grubosci NPD
Deklarowany opér cieplny:
Grubo$é
{mm] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 | 190 | 200
[m&'\w] 0,25 (0,50 | 0,75 | 1,00 | 1,25 | 1,50 | 1,75 | 2,00 | 2,25 | 2,50 | 2,75 | 3,00 | 3,25 | 3,50 | 3,75 | 4,00 | 4,25 | 4,50 | 4,75 | 5,00

Wiasciwoscl uzytkowe okreflonego powyiej

odpowiedzialnos¢ producenta okrellonego powyie.

W imieniu producenta podpisat({-a):

a Jakoscl

Ewd irisha

w Qlsztynie, dnia 23.02.2015r.

wyrobu sq zgodne z zestawem deklarowanych — wiasciwoici uzytkowych.
Ninigjsza deklaracja wiasciwoici uzytkowych wydana zostaje zgodnie z rozporzgdzeniem (UE) nr 305/2011 na wytgczng

Strona2z2




OPIS

Plyty styropianowe ALFA FASADA oznaczone sg kodem wg normy EN 13163:2012
EPS-EN 13163-T1-L2-W2-5,2-P5-BS100-DS(N)2-DS (70,-)2-TR100

Piyty produkowane sg metodg spieniania polistyrenu.

Dostepne wymiary plyt: 1000x500 [mm].

Grubosé piyt: od 10 [mm], ze stopniowaniem co 10 [mm].

Wykoriczenie plyt: krawedzie gtadkie lub frezowane na zakiadke (gtebokosé frezu — 15 [mm]).

ZASTOSOWANIE

= zewnetrzna izolacja cieplna wykonywana metodg lekkg-mokrg [BSO]
= zewnetrzna izolacja cieplna wykonywana metods lekkg-suchg
» jzolacja ciepina w konstrukcjach wewnetrznych Scianek dziatowych
= zewnetrzna pozioma izolacja cieplna, min.:

- stropdw od spodu z okiadzing

- podtég miedzy legarami

- lekkich stropdéw szkieletowych z okfadzing

- pomiedzy krokwiami

- stropodachow wentylowanych

UWAGA

1. Piyty styropianowe nie moga by¢ stosowane w bezposrednim kontakcie z substancjami dziatajgcymi destrukcyjnie
na polistyren, np.: rozpuszczalniki organiczne jak aceton, benzen, terpentyna, benzyna.

2. Plyty styropianowe nalezy przechowywac w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem oraz oddziatywaniem
warunkéw atmosferycznych.

DOKUMENTY

Deklaracja wiasciwosci uzytkowych nr 04-CPR-2014 z Norma EN 13163:2012.
Atest higieniczny EPS nr HK/B/0009/01/2011

OPOR CIEPLNY — zalezny od grubosci wyrobu

Grubosé [mm]

10 ‘ 20 30 40 50 60 70 80 30 100 110 % 120 130 140 150 160 170 180 190 200
i i

Opér ciepiny RD [m2K/W]

025 ! 050 | 0,75 ¢ 1,00 | 1,25 | 1,50 | 1,75 | 2,00 | 225 | 2,50 | 2,5 % 3,00 | 3,25 3,50 | 3,75 | 4,00 | 425 | 450 @ 4,75 | 500
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SPOSOB PAKOWANIA

Wyszczegbinienie Objetos¢ paczek, powierzchnia piyt i liczba ptyt w opakowaniu w zaleznosci od grubosci plyt
Grubosé [mm] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160* | 170* 180* | 190* | 200*
p— 60 |30 l20!1s{12|10{8|7 |6 |6 |5s |5 4|44 }3 |33 3]S3
w paczce [szt.]
Objetosc paczki
{ptyty gladkie) 0,3000,300 0,300 0,300 0,300 | 0,300 | 0,280 0,280 | 0,270 0,300 {0,275 |0,3000,260 | 0,280 0,300: 0,240 | 0,255 {0,270 0,285 0,300
m’]
Objgtosé paczki
{ptyty frezowane) X X X x 10,287 0,287 10,26810,268 | 0,258 | 0,287 0,263 | 0,287 | 0,248 | 0,268 0,287:0,229|0,244 1 0,25810,272 10,287
[m]
Powierzchnia plyt
{ptyty gtadkie) 30,0 | 15,0 | 10,0 | 7,50 | 6,00 | 5,00 | 4,00 | 3,50 | 3,00 | 3,00 | 2,50 | 2,50 | 2,00 | 2,00 2,00 { 1,50 | 1,50 | 1,50 : 1,50 | 1,50
[m’]
Powierzchnia ptyt
(ptyty frezowane) X X X X 5,73 14,78 13,82 3,34 2871287239239 191191191 1,43 1 143 {143 {143 | 143
{m?]
* piyty frezowane dostepne tylko w zakladzie produkcyjnym Gorzéw
PARAMETRY
Typy piyt Alfa Fasada

Kod wyrobu (oznacza deklarowane poziomy lub klasy wiasciwosci wyrobu)

EPS-EN 13163-T1-L2-W2- 5,2-P5-B5100-D5(N)2-DS (70,-)2-TR100

Wymagania lub tolerancje

Deklarowane wiasciwosci wyrobu wg normy EN 13163:2012 Jedn.ostka
miary Kody klas
: Wartoscl
lub poziomow
Grubosé (klasa tolerancji wymiarow) fram] i +1
Dlugosé (klasa tolerancji wymiardw) [mm} L2 *3
Szerokoét (klasa tolerancii wymiaréw}) {mm) w2 +
Prostokatnosé na diugosci i szerokodci {kiasa tolerancji
2
wymiarow) [mm/mm] sb + 2/1000
Ptaskosé (klasa tolerancji wymiarow) {mm] P5 5
Poziomy wytrzymalosci na zginanie [kPa] BS100 =100
Klasy stabilnosci wymiarowej w stalych normalnych warunkach
S{N
I'czbora’tw\.rjr‘u,,rch1 %] a2 T 0,2
Poziomy 5tabflm?$|:| ww:mgrcwej w okreslonych warunkach %] DS(70,)2 <
temperatury | wilgotnosci
POZI?my wv'trzyrnalosca na rozcigganie prostopadie do kPal TR 100 S0
powierzchni czotowych
: r e ; -
E‘c{zmr:ny cdkgtalcema w 03 eélonych warunkach obciazenia %] ile oty
sciskajacego | temperatury
Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta W/{m'K)] -] <0,040
Deklarowany opér ciepiny (zmienny wraz z gruboscig ptyt) [m” K/w) oznaczony na opakowaniu
Reakcja na ogien OdAdoF Euroklasa E

1~ badanie w 23°C, 50% wilgotnodci wzglednej, 2 - badanie w temperaturze 70°C przez 48 godzin, 3 - badanie w temperaturze 80°C przez 48 godzin pod

obcigzeniem 20 kPa

KONTAKT - biura obsiugi klienta

zakiad produkcyjny - OLSZTYN
tel. (+4889) 538 78 51 lub 52
fax {+4889) 538 78 50

e-mail: bokolsztyn@yetico.com

zaktad produkcyjny - GALEWICE
tel. (+4862) 783 80 83 lub 25

fax (+4862) 783 80 22
e-mail: bokgalewice@yetico.com

zaklad produkcyjny - GORZOW WLKP

tel.

(+4895) 72097 01

lub 02, fax (+4895) 720 97 30
e-mail: bokgorzow@yetico.com

YETICO S.A., ul. Towarowa 17A, 10-416 Olsztyn, tel. (+4889) 538 78 11, fax (+4883) 538 78 10, e-mail: yetico@yetico.com, www.yetico.com
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NARODOWY INSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKEAD HIGIENY

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE

ZAKEAD HIGIENY KOMUNALNEJ
DEPARTMENT OF ENVIRONMENTAL HYGIENE

24 Chocimska 00-791 Warsaw » Phone (22) 5‘&1135& (22) 3421349 o Fax (22) 5421287 e e-mail: sek-zhk@pzh.gov.pl

ATES "HIGIENIC

ZNY HK/B/0009/01/2011 |

HYGIENIC CERTIFICATE ORYGINAL
Wyrob / product  PLYTY STYROPIANOWE EPS

edpcmada Wrﬁagamom huguenlcznym przy spelrﬂenlu nastqpu;acycb
mptabb &{»ﬁw’dmg to hygienic eriteria with the following mndmans*

w l E :’. R
: "F&TFCQ SA.
' @Isztyn

Niniejszy dow

Atest moze byé miani
przez ktorgkolwiek stre )
lub w przypadku zmian w recepturz

The certificate may be cm‘e&t&d or_-ﬂneeﬂed after appr&p‘ﬁm maotivation,
The certificate loses its validity after  2016-03-03

or in the case of changes in composition or in technology of production.

Data wydania atestu higienicznego: 3 marca 2011
The date of issue of the cerfificate:  3rd March 2011

Reprodukowanie, koplowanie, folbgrafowanie, skanowarils, digitalizacia Atostu Higienicznego /
w calach marketingowyeh bez zgudy NIZP-PZH jest zabronions, :r BoZena —

pzh.gov.pl




OKNA

e CE VISUAL SYSTEM GROUP S.C. EN 14351-
1:2006+A1:2010 ZLECENIE NR 171/09/2015



(€

e

Producent:
Visual System Group s.c.

ul. tédzka 1
14-100 Ostréda

Producent:
Visual System Group s.c.

ul. todzka 1
14-100 Ostréda

€

EN 14351-1:2006+A1:2010

EN 14351-1:2006+A1:2010

Producent:
Visual System Group s.c.

ul. todzka 1
14-100 Ostroda

ZLECENIE NR 171/09/2015
OKNO PCV LR/FIX/PRU
Szerokos¢ w mm: 2690
Wysokosé w mm: 965
do zastosowania w lokalach
mieszkalnych i handlowych

ZLECENIE NR 171/09/2015
OKNO PCV LRU/FIX
Szerokos¢ w mm: 1030
Whysokos¢ w mm: 965
do zastosowania w lokalach
mieszkalnych i handlowych

EN 14351-1:2006+A1:2010

ZLECENIE NR 171/09/2015
OKNO PCV FIX/PRU
Szerokosé w mm: 900
Wysokos$é w mm: 840
do zastosowania w lokalach
mieszkalnych | handlowych

Wodoszczelnodé 7A
Odpornosé na obcigzenie wiatrem c3
Przepuszczalnosc powietrza 3
Wiadciwosci akustyczne nd gp(.1;-5)
Przenikalnoéé éwiatfa 82 %
Przenikalnoéé ciepina okna 1,40 w/mK
Szyba 4/16A/4 Ug=[ L1 W/miK

Wodoszczelnosé TA
Odpornosé na obcigienie wiatrem c3
Przepuszczalnosc powietrza 3
Wiasciwosci akustyczne nd gg (-1;-5)
Przenikalnoéé swiatta 82 %
Przenikalnos¢ cieplna okna L50 w/mK
Szyba A4/16A/4 Ug=| 1,1 W/mikK

Wodoszczelnoic 7A
Odporno$é na abciazenie wiatrem €3
Przepuszczalnosc powietrza 3
Wiasciwosci akustyczne nd g (.1;-5)
Przenikalnoéé $wiatta 82 %
Przenikalnosé cieplna okna 1,54 W/mK
Szyba 4/16A/4 Ug=| 1,1 W/mK

15
Producent:

Visual System Group s.c.

ul. todzka 1
14-100 Ostréda

15
Producent:

Visual System Group s.c.

ul. todzka 1
14-100 Ostroda

15
Producent:

Visual System Group s.c.

ul. todzka 1
14-100 Ostroda

EN 14351-1:2006+A1:2010

EN 14351-1:2006+A1:2010

EN 14351-1:2006+A1:2010

ZLECENIE NR 171/09/2015
OKNO PCV LRU/FIX
Szerokosé w mm: 1120
Wysokos¢ w mm: 965
do zastosowania w lokalach
mieszkalnych i handlowych

ZLECENIE NR 171/09/2015
OKNO PCV U
Szerokosé w mm: 570
Wysokosc w mm: 540
do zastosowania w lokalach
mieszkalnych i handlowych

ZLECENIE NR 171/09/2015
DRZWI PCV JEDNOSKRZYDLOWE Z PROGIEM
Szerokosé w mm: 750
Wysokosé w mm: 1975
do zastosowania w lokalach
mieszkalnych i handlowych

Wodoszczelnost 7A
Odpornosc na obcigzenie wiatrem c3
Przepuszczalnoéd powietrza 3
Wiasciwosci akustyczne nd gg {-1;-5)
Przenikalnoic éwiatta 82 %
Przenikalnosc cieplna okna 1,48 wW/mK
Szyba 4/16A/4 Ug=| 1,1 W/miK

Wodoszczelnosé TA
Odpornosc na obcigienie wiatrem c3
Przepuszczalnosé powietrza 3
Wiadciwosci akustyczne nd dB (-1;-5)
Przenikalnosdé éwiatla 82 %
Przenikalnoé¢ cieplna okna 1,49 W/m?K
Szyba 4/16A/4 Ug=| 1,1 W/mi

Wodoszczelnosé TA
Odpornosé na obcigienie wiatrem c3
Przepuszczalnoi¢ powietrza 3
Wiasciwosci akustyczne nd dB(-1;-5)
Przenikalnosc swiatla 82 %
Przenikalnos¢ cieplna okna 1,70 W/m?K
Szyba 4/16A/4 Ug=| 1,1 W/mXK




15
Producent:

Visual System Group s.c.

ul. todzka 1
14-100 Ostréda

15
Producent:

Visual System Giroup s.c.

ul. tédzka 1
14-100 Ostréda

15
Producent:

Visual System Group s.c.

ul. todzka 1
14-100 Ostroda

EN 14351-1:2006+A1:2010

EN 14351-1:2006+A1:2010

EN 14351-1:2006+A1:2010

ZLECENIE NR 171/09/2015
DRZWI PCV DWUSKRZYDLOWE Z PROGIEM
Szerokos¢ w mm: 1200
Wysokosc w mm: 1975

do zastosowania w lokalach

mieszkalnych i handlowych

ZLECENIE NR 171/09/2015
QOKNO PCV FIX/PRU
Szerokos¢ w mm: 1000
Whysokosé w mm: 965
do zastosowania w lokalach
mieszkalnych i handlowych

ZLECENIE NR 171/09/2015
OKNO PCV LRU/FIX
Szerokosé¢ w mm: 1090
Wysokos¢ w mm: 965
do zastosowania w lokalach
mieszkalnych i handlowych

Wodoszczelnodé 7A
Odpornost na obcigzenie wiatrem =
Przepuszczalnoéd powietrza 3
Wiasciwosci akustyczne nd gg(-1-5)
Przenikalnos¢ $wiatia 82 %
Przenikalnosé cieplna okna 1,70 wimiK
Szyba 4/16A/4 Ug=| L1 W/mK

Wodoszczelnosé 7A
Odpornoéc na obcigienie wiatrem c3
Przepuszczalnosé powietrza 3
Wiasciwodcl akustyczne nd dB(-1;-5)
Przenikalnos¢ $wiatla 82 %
Przenikalnoéé cieplna okna 1,51 W/mK
Szyba 4/16/4 Ug=| 1,1 W/mXk

Wodoszczelnosé 7A
Odpornoéé na obcigienie wiatrem c3
Przepuszczalnosc powietrza 3
Wiasciwosci akustyczne nd d8(-1-5)
Przenikalnoéc dwiatla 82 %
Przenikalnoé¢ cieplna okna 1,49 W/mK
Szyba 4/16A/4 Ug=| 1,1 W/m%k

15
Producent:

Visual System Group s.c.

ul. todzka 1
14-100 Ostroda

15
Producent:

Visual System Group s.c.

ul. todzka 1
14-100 Ostroda

EN 14351-1:2006+A1:2010

EN 14351-1:2006+A1:2010

ZLECENIE NR 171/09/2015
OKNO PCV U
Szerokos$¢ w mm: 565
Wysokos¢é w mm: 535
do zastosowania w lokalach
mieszkalnych i handlowych

ZLECENIE NR 171/09/2015
OKNO PCV FIX/PRU
Szerokos¢ w mm: 2000
Wysokosé w mm: 965
do zastosowania w lokalach
mieszkalnych i handlowych

Wodoszczelnoéé 7A
Odpornosc na obcigzenie wiatrem c3
Przepuszczalnosé powietrza 3
Wiagciwosci akustyczne nd gp(-1;-5)
Przenikalnost swiatta 82 %
Przenikalnos¢ cieplna okna 1,50 W/mK
Szyba 4f168/4 Ug=| 1,1  W/mK

Wodoszczelnosc A
Odpornoéé na obcigzenie wiatrem c3
Przepuszczalnosc powietrza 3
Wiasciwosci akustyczne nd d8(-1;-5)
Przenikalno¢ swiatla 82 %
Przenikalnoéé cieplna okna 1,39 W/m?K
Szyba 4/16A/4 Ug=| 1,1 W/mK




PANELE LAMINOWANE | WYKEADZINA

e DEKLARACJA ZGODNOSCI — PANELE LAMINOWANE |
WYKtADZINA



SKLEPY KOMFORTSA.
Sklep Firmowy

14-100 Ostroda, ul. Czamieckiego 48

tel.(89) 646 79 79, fax (89) 646 79 79

m balterio NIP 851-29-91-593, Regon 320268249
c€ LAMINATE FLOODRING

CE DEKLARACJA ZGODNOSCI

Spanolux nv — Oddziat Balterio, Wakkensteenweg 378, B-8710 Sint-Baafs-Vijve, Belgia z fabryka w ZI de
Burtonville, B-6690 Vielslam, Belgia, niniejszym deklaruje, ze produkt panele laminowane:
-'h-h_.__________'_,

Pure Stone AC4/32
jest zgodny z wymaganiami:
- EU Construction Products Directive CPD 89/106, w porozumieniu z CEN/TC 134/EN 14041
«Elastycznos¢ pokryé wiokienniczych oraz laminowanych — charakierystyka”
- CEN/TC134/EN13329 , Standardy laminowanych pokry¢ podtogowych — Specyfikacja, wymagania,

metodologia testow”

Zgodne z EN14041 i moze zostaé wyszczegodlnione jako:

Symbol | Wymagania Standard Raport Data Classification Instytut
Wykonujacy
badanie

Reakcja na EN13501-1 5444/4 | 23/03/06 | C4S; TCHN-CTIB
!@‘ ogien (2002) Bruksela
Ci-s1
Formaldehyd EN717-2 5444/3 23/03/06 | E1
(E1)
HCHOD
Odpornosé na | EN13893 — 5444/2 23/03/06 | DS
(&) poslizg 2002
Ds
Przewodnictw | 1SO 8302 — 5444/1 23/03/06 | 0,054 m* K/W
o cieplne 1991

Sint-Baafs-Vijve, 01/01/2010

nirlajuzy atost WYdSHO TR UL ;
Bijapy KOMFORT BA atostu
ﬂn‘.ﬂ wanspabbanERERRIRRED
Bruno Vermeulen LUD,“*M“‘&. ﬁggﬂ
Product & Development Director Ni2 mw v
Bod tygorer o8
Wakkensteenweg 37 B » B-8710 Sint-Baafs-Viyve Mona P hd .

tel: +32 (0)56 62 Bo B1 * fax: + 32 (0)56 62 Bo B2

@: info@balterio.com

BE 456573 456 + ING 393 0312796 60

KBC 472-2000281-26 = FORTIS 293 0025662 12
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SKLEPY KOMFORT SA.

Sklep Firmowy

-
m

14-100 Ostréda, ul. Czarnieckiego 4_8
tel.(89) 646 79 79, fax (89) 646 7979

Dhr. Koen Deblauwe

IDEAL FLOORCOVERINGS
Wielsheke nv

Boffonstraat 3

8710 WIELSBEKE

via certification

your delivery of
2007-11-12

Your reference

PVH/11677

- X Z

NIP 851-29-91-593, Regon 320266249

date
Zwijnaarde, 2007-12-19

our reference

Analysis Report 59965

Required tests :

EN 13501-1 (2002) Fire classification of construetion products and building elements

Part 1: Classification using test data from reac

tion to fire tests

/Ué‘“ )/

Identification Information given by the client Date of receipt
number
T709999 quality ACE 2007-11-14
FR treated no
use-surface 100% PA
substrate, support 100% PP (woven)
backing layer 100% PP (woven)
total mass 1.150 kg/m?
pile thickness 3.0 mm
total thickness 7.5 mm
surface structure cut pile

Pros Van Hoeyland
order responsible

Niniejszy atest wvﬂt‘i'od"ﬁ Zocx
Sklepy KOMFORT S.A. dia towaru
Zabrania sig powieiania atestu
towarow innych

This report runs to 4 pages and may be reproduced, as long as it is presented in its entire form, without written permission of Centexbel.
The resuits of the analysis cover the received samples. Centexbel is not responsible for the representativeness of the samples.

VAT BE 0459.218,289
CENTEXBEL-GENT
Technologiepark 7
BE-9052 Zwljnaarde
Tel. + 32922041 51 » Fax + 3292204955
e-mail gent@centexbel.be

Fin. Acc, 210~

0472965-45 IBAN BE44 2100 4729 6545
CENTEXBEL-BRUSSELS
Montoyerstraat 24 B2
BE-1000 Brussels

Tel. + 3222870830 e Fax + 32223068 15

www.cantexbel.be
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Reference: T709999 - ACE

our reference
PVH/L 1677

Analysis Report 59965

date page
2007-12-19 2/4

EN 13501-1 (2002) Fire classification of construction products and building elements
Part 1: Classification using test data from reaction to fire tests

Classification of textile floor coverings in accordance with EN 14041 (2004) § 4.1.4

“The textile floor coverings listed in Table 2, in the end uses identified in the table, are

classified without further testing (CWFT) in the classes shown and do not require testing in

respect of these end uses and classes”.

Table 2 — Classes of reaction to fire for textile floor coverings, classified without further testing

; 1 EN product 3 .
Floor covering type audard Class” Floorings
Non-FR_ mgchme—madc wall-to-wall carpets and pile EN 1307 B;
carpet tiles
Non-FR needled textile floor coverings without pile? EN 1470 En
Non-FR needled textile floor coverings with pile? EN 13297 Eq

B
2)

1,8 mm (JSO 1766) and
- asurface of 100% wool

- asurface of 100% polyamide

3

Floor covering glued or loose laid over a Class A2-s1,d0 substrate
Textile floor coverings having a total mass of max. 4.8 kg/m?, a minimum pile thickness of

- a surface of 80% wool or more — 20% polyamide or less
- a surface of 80% wool or more — 20% polyamide/polyester or less

- asurface of 100% polypropylene and if with SBR-foam backing, a total mass of
> 0.780 kg/m*. All polypropylene carpets with other foam backings are excluded.
Class as provided for in Table 2 in the Annex to Decision 2000/147/EC.

Classification: Ey

www.centexbel.be
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Analysis Report 59965
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B E L our reference date page
PVH/11677 2007-12-19 3/4

Reference: T709999 - ACE

EN 13501-1 (2002) Fire classification of construction products and building elements
Part 1: Classification using test data from reaction to fire tests

Test in accordance with
EN ISO 9239-1 (2002): Reaction fo fire tests for floorings
Part 1: Determination of the burning behaviour using a radiant heat source

End of tests: 18 December 2007

Floor covering
- substrate  : - fibre cement board
- density (1800 + 200) kg/m?
- dimensions 105 c¢m x 23 cm x 0,5 cm.
-adhesive  : -UZIN UZ 50/ Unipro - low emission, solvent-free dispersion adhesive —
"EC1 very low emission"”
- cleaning : - textile floor coverings are subjected to the laboratory spray extraction
cleaning procedure according to ISO 11379
Conditioning
minimum 14 days at (23 + 2) °C and (50 + 5) % RH
or

until constant mass is achieved

Radiant heat flux
Test flame spread distance (em) flame time heat flux *
KW/m?
10 min 20 min 30 min
width
1 31 39 41 23 min 50 s 5.1
length
1 33 41 42 24 min 50 s 4.9
2 29 39 44 30min 0 s 4.5
3 32 39 42 26 min 45 s 4.8
average 4.7
¥ heat flux at the time of flame extinguishment or after a test duration of 30 minutes.
Fire classification in accordance with EN 13501-1 (2002)
/ EN ISO 9239-1
_______ BnEg | heat flux > 8,0 kW/m?
_______ e B | heatflux 24,5 kW/m®
Dy Eq heat flux > 3,0 kW/m?

www.centexbel.be
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Reference : T709999 - ACE

Smoke production

Air flow rate in the stack : 2,5 m/s (measured before testing).

The following parameters are measured :
- maximum light attenuation (%)
- total light attenuation (%min)

Analysis Report 59965

our reference date
PVH/11677 2007-12-19

Test maximum light attenuation total light attenuation
(%) (% min)
width
1 5 19
length
1 14 27
2 12 37
3 6 24
average 29
Additional classification in accordance with EN 13501-1 (2002)
smoke production < 750%.min sl
smoke productigg >750%.min 2
Fire classification in accordance with EN 13501-1 (2002): Cp /sl

The test results relate to the behaviour of the test s

conditions ot the test; the

fire hazard of the product in use.

Performed under accreditation in the fire lab under the responsibility of Pros Van Hoeyland.

www.centexhbel.be

page
4/4

pecimens of a product under the particular
y are not intended to be the sole criterion for assessing the potential



C€ |

EC Declaration of Conformity

Beauliey _-:)

SKLEPY KOMFOR T 5.4

We Sklep Firmowy

14-100 Ostréda, ul. Czarnieck':yo 48
Bk Flgokcovmtng & i tel.(89) 646 79 79, fax (89) 646 7Q 1
Rivigion Turt NIP 851-29-91-593, Regon 370715
Rijksweg 442
8710 Wielsbeke
Belgium

declare that all qualities are produced in conformity with the requirements of the directive

89/106/EEC The EU Construction Products Directive

Description of the products according to the relevant product standard (EN1307 : textile
floorcoverings)

Tufted wall-to-wall pile carpets

Applied harmonized dard(s) :

EN 14041 Resilient, textile and laminate floorcoverings — Essential characteristics

Fire Classification EN 13501-1
Slip Resistance EN 13893
Antistatic Performance IS0 6356
Electrical Resistance IS0 10965
Thermal Conductivity IS0 8302
Ninigjszy atest wydano na rzecs
Sklepy KOMFORT S.A. dla towaru

Date . 5 Zabrania sig powielania atestu

/ Lub uzywania gc dla oznaczenia towaréw innych:

/| Niz zakupione od SKLEPY KOMFORTSA

Pod rygorem odrowiedzialnodel cywilned
Signature
Name / A rmeersch
| F General Manager
Function Beaulieu International Group
Business Unit Tuft

iwona Podolska-Banasiuk



DEKLARACJA WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

DOP: 1068-115858

1, M ¥ kod identyfikacyiny typu wyrebu:

1068-115858

2. Mumer typy, parti jub =sii lub Jakkohwiak inny element lida)

5& wyrobu budowl wyme= gany zgodnle 2 at. 11 ust. 4

MALTA Vlies - Wykladzina tekstylna - dywanowa zga. EN 1307

ne zaglosowanis lub

3. Pr przgiz pr

wyrobu D2 Zgodnie 2 majaca zastosowenie Zharmonizowang specyfikacia echniczns;

Do stosowania jake wykladzina w budynkach (patrz EN 14041), zgodnie ze specyflkagiami producenta,

4, Nazws, 2asirzezana nazwa handiowa Iub 2estrzezony znek towsrowy oraz adres kontakiowy producents, wymagany zgodrie 2 er. 11 ust, & -0 I

TIMZO Tufting Ind. B.V. - Postbus 7 - NL - 8280 AA Genemuiden

5_ W stoeownych przypadkach nazwa | adres ¥ UpOwa

ktoregor ictwo absjmuje zadania okreslons wart, 12 ust, 2

6. Systom b systemy ocany | weryfkecii statosci weasciwos s uzykowych wyrobu budowlanego okresions w zabecamiiy \V:

system 4

7. Wrrzypadka deklerac] wiaschwosicl Lzyikowyeh dotyczace| wyrcbu budewlsnego obj

0o narma

cwft (Tab. 2 EN 14041) nie jestwymagane
nolyfkawana Viikat SIBIoSGH WIBSSIWOSG LTYTROWYCH
8, Wprzypadky de sci Lyt h dot | wyroihu u dowd dia kterago wydana zostsls auropejska coena tochniozne:
nie dotyezy
. Daklarowane wiaschwostl uzylknm
Zasadnicze charakterystyki Whasciwosel uzytkowa IZharmonizowana specyfikacja techniczn:
reakcja na ogleri r_.@ _ EN 14041 :2004/AC:2006
Ls
Zawarto$¢ pigciochlorofenol | EN 14041 :2004/AC:2006
emisji formaldehydu m EN 14041 :2004/AC:2006

przaciwpodlizgowosé

EN 14041 :2004/AC:2006

Wiasciwodcl elektryezne (przewodnodd)

EN 14041 :2004/AC:2006

| WAasciwosci elektryczne (przewodnosd) NFD EN 14041 :2004/AC:2006

Whasnoécl elektryezne (antystatyczna) r}' EN 14041 :2004/AC:2006
| Wepdlczynnik przewodzenia ciepta [WimK] % 0.058 EN 14041 :2004/AC:2006
| Wodoszczelnodé NPD EN 14041 :2004/AC:2006

10. Wiasciwoscl uzytkowe wyrobu okreslone w pkt 11 2 sa zgodne z wiasciwosciami uzytkowymi deklarowanymi w pkt 8,
Ninlejeza deklaracja wiasciwosci uzytkowych wydana zostaje na wylaczna odpowledzialnosc producenta okresjonego w pkt 4,

W imieniu producenta padpisat(-a):

Jan Bakker,

{milafsce | data wydania)

skLEPY KOMFORT SA.
Sklep Firmowy
14-100 Ostréda, ul. Czarnieckiego 48
1511701 646 79 79, fax (89) 646 79 79
NIP .~ 29-91-593, Regon 320268249

Ninigjszy atest wydsno na rzecz
Skiepy KOMFORT S.A. dla towaru
DB vensrernseraarese £ZADIENIA 8IQ powlelamalatescmh
Lub uzywania go dla oznaczenia towaréw inny
Ni2 zakupione od SKLEPY KOMFORT SA
Pod rygorem odpowiedzialnosc cywiinel



WKRETY | MOCOWANIA

e APROBATA TECHNICZNA ITB AT-15-9228/2013 —
WKRETY | MOCOWANIA
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I ll Instytut Techniki Budowlanej

00-611 WARSZAWA | ul. FILTROWA 1 | tel.: {48 22) 825 04 71, (48 22) 825 76 55 | fax: {48 22) 825 52 84

Czionek Europejskie] Unli Akceptacji Technicznej w Budownictwis — UEAtc
Cztonek Europe]skiej Organizac]i ds. Aprobat Technlcznych - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9228/2013

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

WKRET-MET sp. z 0.0. sp. komandytowa
ul. Wincentego Witosa 170/176, Kuznica Kiedrzynska, 42-233 Mykanéw

stwierdza sig przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktéry stanowi integralng czesé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

DYREKTOR

Temin waznosci: Z up.

30 grudnia 2018 r. Zastepca Dyrektora
ds. Wspdipracy z Gospodarka
7 C2 227707
Zalacznik; > /

Postanowienia ogéine i techniczne Marek Kapron

Warszawa, 30 grudnia 2013 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8228/2013 zawiera 33 strony. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowac¢ tylko w calo$ci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty
Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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ZALACZNIK

POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

SPIS TRESCI
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa taczniki TDW-60-KDH, TDW-60-KDHT,
TDW-60-WDB, TDW-60-WSR, TDK-90-SM, TDK-90-SMN, TDK-90-KPS-FAST, DRIVE-S i
DRIVE-W do mocowania termoizolacji, produkcji firmy WKRET-MET sp. zo.0. sp.
komandytowa.

taczniki TDW-60-KDH, TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB i TDW-60-WSR zloZone sg z
wkretow stalowych i talerzykéw tworzywowych, taczniki TDK-90-SM, TDK-90-SMN i
TDK-80-KPS-FAST z tulei tworzywowych, wkretow stalowych oraz talerzykéw
tworzywowych, a faczniki DRIVE-S i DRIVE-W z wkretow stalowych | korpuséw
tworzywowych. taczniki pokazano na rysunkach 1 + 7, a ich wymiary podano na tych
rysunkach oraz w tablicach 1 + 7.

Talerzyki oraz tuleja tacznikéw s wykonywane z polipropylenu lub z poliamidu, a wkrety
ze stali zwyktej, weglowej i pokrywane warstwa ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz
8 ym.

W celu osadzenia {gcznikbw TDW-60-KDH, TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB,
TDW-60-WSR, DRIVE-S i DRIVE-W wkreca sie w podioze wkret stalowy tacznika, a w celu
osadzenia tacznikow TDK-90-SM, TDK-90-SMN i TDK-90-KPS-FAST wierci si¢ w podiozu
otwér, wprowadza do otworu tuleje tworzywowa i wbijajac lub wkrecajac wkret stalowy w
tuleje powoduje sig powstanie trwatego zakotwienia. taczniki osadzone w podtozu pokazano
na rysunkach 8 9.

Wymagane wlasciwosci techniczne Iacznikbw TDW-80-KDH, TDW-60-KDHT,
TDW-60-WDB, TDW-60-WSR, TDK-90-SM, TDK-80-SMN, TDK-80-KPS-FAST, DRIVE-S i
DRIVE-W podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

t.aczniki TDW-60-KDH i TDW-60-KDHT s3 przeznaczone do mocowania termoizolacji
do podioza z drewna konstrukcyjnego klasy nie nizszej niz C22 wediug normy PN-EN
338:2011, z drewnopochodnych, tréjwarstwowych piyt kompozytowych (OSB) oraz z piyt
cementowo-widknistych.

taczniki TDW-60-WDB | TDW-60-WSR sg przeznaczone do mocowania termoizolacji
do podioza ze stali o parametrach wytrzymatoSciowych nie nizszych niz parametry
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wytrzymatosciowe stali zwykiej, weglowej gatunku S$S280GD wediug normy PN-EN
10346:2011.

taczniki TDK-90-SM sa przeznaczone do mocowania termoizolacji do podioza z
betonu zwykiego klasy nie nizszej niz C20/25 weditug normy PN-EN 206-1:2003, z cegiet
ceramicznych peinych, o wytrzymatosci na éciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 15) wedlug normy PN-EN 771-1:2011 oraz z cegiet silikatowych peinych, o
wytrzymatoéci na éciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wedlug
normy PN-EN 771-2:2011.

taczniki TDK-90-SMN sa przeznaczone do mocowania termoizolacji do podioza z
betonu zwykiego klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003, z cegiet
ceramicznych peinych, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie
nizszej niz 15) wedlug normy PN-EN 771-1:2011, z cegiet silikatowych peinych, o
wytrzymatoéci na éciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wediug
normy PN-EN 771-2:2011 oraz z gazobetonu o gestosci brutto w stanie suchym nie
mniejszej niz 600 kg/m® (odmianie nie nizszej niz 600) i o éredniej wytrzymalosci na
éciskanie nie mniejszej niz 5 N/mm? (klasie wytrzymatoéci na $ciskanie nie nizszej niz 5)
wediug normy PN-EN 771-4:2011.

kaczniki TDK-90-KPS-FAST s3 przeznaczone do mocowania termoizolacji do podioza
z betonu zwyklego klasy nie nizszej niz C20/25 wedilug normy PN-EN 206-1:2003, z cegiet
ceramicznych peinych, z pustakéw ceramicznych Porotherm i z pustakéw ceramicznych
MAX 250 o wytrzymaloéci na §ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15)
wediug normy PN-EN 771-1:2011, z cegiet silikatowych peinych, o wytrzymaltosci na
§ciskanie nie mniejszej niz 15 N/mm? (klasie nie nizszej niz 15) wediug normy PN-EN
771-2:2011 oraz z gazobetonu o gestosci brutto w stanie suchym nie mniejszej niz 350 kg/m®
(odmianie nie nizszej niz 300) i o $redniej wytrzymalosci na Sciskanie nie mniejszej niz
2 N/mm? (klasie wytrzymalo$ciowej nie nizszej niz 2) oraz z gazobetonu o gestosci brutto w
stanie suchym nie mniejszej niz 650 kg/m® (odmianie nie nizszej niz 600) i o $redniej
wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 7 N/mm? (klasie wytrzymaloéci nie nizszej niz 7)
wediug normy PN-EN 771-4:2011.

taczniki DRIVE-S i DRIVE-W sa przeznaczone do mocowania termoizolacji do podtoza
z drewna konstrukcyjnego kiasy nie nizszej niz C22 wediug normy PN-EN 338:2011.

Ze wzglgdu na agresywno$é korozyjng $Srodowiska fgczniki TDW-60-KDH,
TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB, TDW-60-WSR, TDK-90-SM, TDK-90-SMN, TDK-90-KPS-
FAST, DRIVE-S i DRIVE-W powinny by¢ stosowane zgodnie z normami PN-EN ISO
2081:2011, PN-EN 1SO 12944-2:2001 i PN-EN SO 9223:2012.
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Noénosci obliczeniowe zamocowari tacznikéw TDW-60-KDH, TDW-60-KDHT,
TOW-60-WDB, TDW-80-WSR, TDK-90-SM, TDK-90-SMN, TDK-80-KPS-FAST, DRIVE-S i
DRIVE-W podano w tablicach 8 + 16, a ich parametry montazowe w tablicy 17.

taczniki TDW-80-KDH, TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB, TDW-60-WSR, TDK-90-SM,
TDK-90-SMN, TDK-90-KPS-FAST, DRIVE-S i DRIVE-W powinny by¢ stosowane zgodnie z
projektem, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw budowlanych,
wymagan niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji Producenta dotyczacej warunkéw
wykonywania zamocowan z zastosowaniem ww. tgcznikéw.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE, WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Wkrety stalowe facznikéw TDW-60-KDH, TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB, TDW-60-WSR,
TDK-80-SM, TDK-80-SMN, TDK-80-KPS-FAST, DRIVE-S i DRIVE-W powinny byé wykonane z
drutu z walcowki ze stali niestopowej C9D lub C4D1 wedtug normy PN-EN SO 16120-2:2011.
Wkrety powinny by¢ pokryte warstwa ochronng cynku o grubosci nie mniejszej niz 8 pm,
spetniajgca wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001/Ap1:2004.

Talerzyki TDP-60 | TDP-90 oraz tuleje SM, powinny byé wykonane z polipropylenu (PP),
a talerzyki TD-60 i TD-90, tuleje SMN, tuleje KSP-FAST oraz korpusy ECO-S i ECO-W z
poliamidu (PA). Dla tych tworzyw krzywe réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) powinny
by¢ zgodne z wzorcami ustalonymi w procedurze aprobacyjnej.

Dane techniczne tworzyw do produkcii talerzykéow, tulei i korpuséw sg, przechowywane w
Instytucie Techniki Budowlanej i moga byé udostepnione certyfikujacej jednostce akredytowanej,
uczestniczacej w procedurze oceny zgodnos$ci.

3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt | wymiary. Ksztait i wymiary facznikéw TDW-80-KDH, TDW-80-KDHT,
TDW-60-WDB, TDW-60-WSR, TDK-80-SM, TDK-90-SMN, TDK-90-KPS-FAST, DRIVE-S i
DRIVE-W powinny byé zgodne z rysunkami 1 + 7 i z tablicami 1 + 7.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny talerzykéw, tulei i korpuséw. Powierzchnia talerzykow,
tulei i korpuséw fgcznikéw TDW-60-KDH, TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB, TDW-60-WSR,
TDK-90-SM, TDK-90-SMN, TDK-90-KPS-FAST, DRIVE-S i DRIVE-W powinna byé gladka,
bez peknig¢, naderwan oraz bez wypukiosci lub wkleénieé.
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3.2.3. Wyglad zewnetrzny wkretéw. Wyglad zewnetrzny whkretéw tacznikéw
TDW-60-KDH, TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB, TDW-60-WSR, TDK-80-SM, TDK-90-SMN,
TDK-90-KPS-FAST, DRIVE-S i DRIVE-W powinien odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-EN
26157-1:1998.

3.2.4. Noénosci charakterystyczne zamocowan. Noéno$ci charakterystyczne
zamocowan tacznikéw TDW-60-KDH, TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB, TDW-60-WSR,
TDK-90-SM, TDK-90-SMN, TDK-90-KPS-FAST, DRIVE-S i DRIVE-W nie powinny by¢
mniejsze niz nosnosci podane w tablicach 18 + 26.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki TDW-80-KDH, TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB, TDW-60-WSR, TDK-90-SM,
TDK-80-SMN, TDK-80-KPS-FAST, DRIVE-S i DRIVE-W powinny by¢ dostarczane w
kompletach, w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane | transporiowahe w
spos6b zapewniajacy niezmienno$é ich wiasciwosci technicznych. Na kazdym opakowaniu
powinna byé umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej nastgpujace dane:

-~ nazwe i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9228/2013,

— numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnoéci,

- nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— rodzaj surowca,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny 2z
rozporzadzeniem Ministra I[nfrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z péZniejszymi zmianami) wyroby,
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ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich
wtasciwos$ciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowq deklaracje zgodno$ci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9228/2013 i
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnoéci wyrobéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9228/2013 dokonuje Producent, stosujac system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowa
deklaracjg zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9228/2013 na podstawie:

a) zadania Producenta:

— wstepnego badania typu,

— zaktadowej kontroli produkcii,

~ badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkeyjnym,

prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym
badania podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zakladowej kontroli produkcji na podstawie: wstepnej inspekcji zakladu
produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciaglego nadzoru, oceny i
akceptacji zaktadowej kontroli produkciji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstgpne badanie typu igcznikéw TDW-60-KDH, TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB,
TDW-60-WSR, TDK-90-SM, TDK-80-SMN, TDK-90-KPS-FAST, DRIVE-S i DRIVE-W
obejmuje nosnosci obliczeniowe zamocowar facznikéw, grubo$é powioki cynkowej wkretéw
stalowych oraz krzywe réznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) tworzyw, z jakich sg
wykonane talerzyki, tuleje i korpusy.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwoséci
techniczno-uzytkowych wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zakiadowa kontrola produkgcji

Zaktadowa kontrola produkciji obejmuje;

1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materialow,

2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i
procedur okre$lonych w dokumentacji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.

Kontrola produkgcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng

ITB AT-15-9228/2013. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane.

Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spelniajq kryteria oceny zgodnoSci.

Poszczegdine wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegély produkcyjne muszg

by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezgce. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaftu i wymiaréw tgcznikéw,
b) wygladu zewngtrznego powierzchni talerzykéw, tulei i Korpuséw tworzywowych,
c) wygladu zewnetrznego wkretow,
d) grubosci powloki cynkowej wkretow stalowych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie nosnoSci
charakterystycznych zamocowan tgcznikow.

5.5. Czestotliwosc badan

Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna byé okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkeji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu | wymiaréw tacznikéw
nalezy przeprowadzaé za pomoca przyrzadéw pomiarowych zapewniajacych uzyskanie
wymaganej doktadnoéci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego talerzykéw, tulei i korpuséw.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powierzchni talerzykéw, tulei i korpuséw tworzywowych
nalezy wykona¢ wizualnie.

5.6.3. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego wkretéw. Sprawdzenie wygladu
zewnetrznego wkretéw stalowych nalezy wykonaé wizualnie.

5.6.4. Sprawdzenie grubos$ci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki

cynkowej wkretow stalowych nalezy wykonaé wediug normy PN-EN 1SO 2178:1998 lub
PN-EN ISO 3497:2006.

5.6.5. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowarn. Sprawdzenie
nosnosci charakterystycznych zamocowan i{acznikéw nalezy przeprowadzaé wyrywajac
taczniki z podiozy wymienionych w tablicach 18 +26. Pomiaru sit nalezy dokonywaé za
pomoca urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci sily niszczacej,
umozliwiajacego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia. Blad pomiaru nie powinien
przekraczac 3% w catym zakresie pomiarowym,

5.7. Pobieranie prébek do badarn

Prébki do badari nalezy pobieraé losowo, zgodnie z norma PN-N-03010:1983,

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badari s pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9228/2013 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatno$¢ facznikéw TDW-60-KDH, TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB, TDW-60-WSR,
TDK-90-SM, TDK-90-SMN, TDK-80-KPS-FAST, DRIVE-S i DRIVE-W do stosowania w
budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowieri Aprobaty.
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Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. B ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnoéci,
wydat krajows deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9228/2013 i
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniert wynikajacych z przepisow
o ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP z
dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedziainosci za wiasciwg
jakoéé wyrobéw oraz wykonawcéw robdt budowlanych od odpowiedzialno$ci za wiasciwe ich
zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie tacznikow TDW-60-KDH,
TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB, TDW-60-WSR, TDK-90-SM, TDK-80-SMN, TDK-90-KPS-
FAST, DRIVE-S i DRIVE-W nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9228/2013.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9228/2013 jest wazna do 30 grudnia 2018 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.

Koniec
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Normy zwigzane

PN-EN 338:2011
PN-EN 10346:2011

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 771-1:2011

PN-EN 771-2:2011

PN-EN 771-4:2011

PN-EN SO 2081:2011

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 16120-2:2011

PN-EN 4042:2001/
Ap:2004

PN-EN 26157-1:1998

PN-EN I1SO 21781998

PN-EN ISO 3497:2006

PN-N-03010:1983

Badania i oceny

LOKO03-1863/12/R1008K.

INFORMACJE DODATKOWE

Drewno konstrukeyjne. Klasy wytrzymalosci

Wyroby plaskie staiowe powlekane ogniowo w Sposéb ciggly.
Warunki techniczne dostawy

Beton. Czesé 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i 2godno$é
Wymagania dotyczace elementéw murowych. Cze$é 1: Elementy
murowe ceramiczne

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Cze$¢ 2: Elementy
murowe silikatowe

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czgs¢ 4: Elementy
Murowe z autoklawizowanego betonu komérkowego

Powloki metalowe | inne nieorganiczne. Elektrolityczne powloki
cynkowe z obrébka dodatkowq na zelazie lub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Korozja metali i stopéw. Korozyjnosé atmosfter Klasyfikacja,
okre$lenie i ocena

Walcowka ze stali niestopowej do ciggnienia ilub walcowania na
zimno. Wymagania dla walcéwki 0gdinego przeznaczenia

Czeéci zigezne. Powioki elektrolityczne

Czesci zigezne. Niecigglosci powierzchni Sruby, wkrety i Sruby
dwustronne 0g6inego zastosowania

Powloki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powiok. Metoda magnetyczna

Powioki metalowe i tlenkowe. Pomiar grubosci powloki. Metoda
mikroskopowa

Statystyczna kontrola Jjakosci. Losowy wyb6r jednostek produktu
do prébki

Raport z badan i informacje dodatkowe dotyczace tgcznikéw

Morzywowmmetalowych do mocowania termoizolacji. Zaktad Elementéw Konstrukcji
Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gérniczych ITB, Katowice 2012 r
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a)

64

b)

Rysunek 1. Elementy skladowe tacznika TDW-60-KDH | TDW-60-KDHT
a) talerzyk tworzywowy TDP-60 (TD-60), b) wkret stalowy KDH (KDHT)

a)

64
I

25

b)

Rysunek 2. Elementy skladowe tacznika TDW-60-WDB
a) talerzyk tworzywowy TDP-60 (TD-60), b)wkret stalowy WDB
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a)

25

b)

L

Rysunek 3. Elementy skfadowe tacznika TDW-60-WSR
a) talerzyk tworzywowy TDP-60 (TD-60), b) wkret stalowy WSR
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Rysunek 4. Elementy skiadowe tacznika TDK-90-SM i TDK-90-SMN
a) talerzyk tworzywowy TDP-90 (TD-80), b) tuleja tworzywowa SM (SMN),

c) wkret stalowy
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Rysunek 5. Elementy skiadowe tacznika TDK-90-KPS-FAST

a) talerzyk tworzywowy TDP-90 (TD-90), b)tuleja tworzywowa KPS-FAST,
¢) wkret stalowy
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Rysunek 6. Elementy sktadowe tacznika DRIVE-S
a) korpus tworzywowy ECO-S, b) wkret stalowy TED
=]
7% o
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1
75
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Rysunek 7. Elementy sktadowe tacznika DRIVE-W
a) korpus tworzywowy ECO-W, b) wkret stalowy TED



D[E ] AT-15-9228/2013 str. 19/33

podioze

talerzyk
TD-60 lub TDP-680

7 1\

wkret KDH, KDHT,
WSR lub WDB

Rysunek 8. tacznik TDW-60-KDH, TDW-80-KDHT, TDW-60-WDB lub TDW-80-WSR
osadzony w podfozu
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. talerzyk
podioze K TD-90 lub TDP-90

S N | N

tuleja SM, SMN
lub KPS-FAST
z wkretem stalowym

VA

Rysunek 9. tacznik TDK-90-SM, TDK-90-SMN lub TDK-80-KPS-FAST osadzony w podiozu
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Wymiary facznikéw TDW-60-KDH | TDW-60-KDHT

Fou | Smmans | LY | Epemde
dw * Ly, mm wkreta
1 2 3 4
1 KDH/KDHT 5x50 5 x 50 PZ2/TX-25
2 KDH/KDHT 5460 5% 60 PZ-2/TX-25
3 KDH/KDHT 5x70 570 PZ-2/TX-26
4 KDH/KDHT 5x80 5x 80 PZ-2/TX-26
5 KDH/KDHT xg0 5% 90 PZ-2/TX-25
6 | KoWKOHTS«00 | swio0 | Pzaiixes
7 KDH/KDHT 6x60 6 x 60 PZ-3/TX-30
8 KDH/KDHT 6x70 6% 70 PZ-3/TX-30
9 KDH/KDHT 6x80 6 x 80 PZ-3/TX-30
10 KDH/KDHT 6x90 6x 90 PZ-3/TX-30
11| KDHIKDHT 6x100 6x100 | Pz.3/Tx-30
12 | KDH/KDHT 6x110 6x110 | Pz:3/TX-30
| 13| KDHKDHT 6x120 6x120 | PZ3/TX30
14|  KDHI/KDHT 6x140 6x140 | pz-3/Tx-30
15 | KDH/KDHT 6x160 6x160 | PZ3/TX30
18 |  KDH/KDHT 6x180 6x180 | PZ-3/TX-30
17| KDH/KDHT 6x200 6x200 | Pza/Tx30

® Wymiary talerzyka podano na rysunku 1
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Wymiary facznikéw TDW-60-WDB®?

P | Coe | ThEp | e
dw % Ly, mm wkreta

3 2 3 4

1 WOB 4,8x40 4.8 x 40 PH-2
2 WDB 4,8x50 4.8 x 50 PH-2
3 WDB 4,8x60 4,8 x 60 PH-2
4 WDB 4,8x70 48x70 PH-2
5 WDB 4,8x80 4.8 x B0 PH-2
6 WDB 4,8x80 48 %90 PH-2
7 WDB 4,8x100 4,8 x 100 PH-2
8 WODB 4,8x120 4.8 x120 PH-2
9 WDB 4,8x140 4.8 x 140 PH-2
10 WODB 4,8x180 4,8 x 160 PH-2
11 WDB 4,8x180 4.8 x 180 PH-2
12 WODB 4,8x200 4.8 %200 PH-2
13 WOB 4,8x250 4.8 x 250 PH-2
14 WDB 4,8x300 4.8 » 300 PH-2

“ Wymiary talerzyka podano na rysunku 2

Tablica 2
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Tablica 3
Wymiary tacznikéw TDW-60-WSR™
b | ety | COBEEY | e
dw x Ly, mm wkreta
7 2z 3 4
1 WSR 4,8x40 4,8 x 40 PH-2
2 WSR 4,8x50 4,8 x 50 PH-2
3 WSR 4,8x60 4,8 %60 PH-2
4 WSR 4,8x70 48x70 PH-2
5 WSR 4,8x80 4,8 % 80 PH-2
8 WSR 4,8x90 4,8x90 PH-2
7 WSR 4,8x100 4,8 x 100 PH-2
8 WSR 4,8x120 4,8 %120 PH-2
9 WSR 4,8x140 4,8 x 140 PH-2
10 WSR 4,8x160 4,8 x 160 PH-2
11 WSR 4,8x180 4,8 x 180 PH-2
12 WSR 4,8x200 4,8 x 200 PH-2
13 WSR 4,8x250 4,8 x 250 PH-2
14 WSR 4,8x300 4,8 % 300 PH-2
" Wymiary talerzyka podano na rysunku 3
Tablica 4

Wymiary tacznikéw TDK-80-SM i TDK-90-SMN™

Puz | Cowconie | Wrnaw | Wimiary
di % Ly, mm dw % Ly, mm

7 z 3 7
1 SM (SMN) - 10x80 10 = 80 6,9 x90
2 SM (SMN) — 10x100 10 x 100 6,9 x 110
3 SM (SMN) — 10x120 10 x 120 6,9 x 130
4 | SM(SMN)-10x140 | 10 140 6.9 x 150
5 SM (SMN) - 10x160 10 % 160 6,9 % 170
6 | SM(SMN)-10x180 | 10x 180 6,9 x 190
7 | SM(SMN)-10x200 | 10 x 200 6,9 x 210
8 SM (SMN) — 10x220 10 x 220 6,9 x 230

® Wymiary talerzyka podano na rysunku 4
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Tablica 5
Wymiary facznikéw TDK-90-KPS-FAST™
Poz. tg:??qué w‘t’li;?ry vm::zy
di x Ly, mm dw % Ly, mm
1 2 3 4
; KPS-FAST 10x80 S 10 x 80 7 %85
2 | KPS-FAST 10x100S | 10 x 100 7% 105
3 | KPS-FAST10x120S | 10x 120 7x125
4 | KPS-FAST10x140S | 10 x 140 7% 145
5 | KpsrasTionees | o 160 7% 165
6 | KPS-FAST10x180S | 10 180 7% 185
7 | KPS-FAST10x200S | 10 = 200 7 x 205
8 | KPS-FAST 10x230S | 10 x 230 7 %235
9 | KPS-FAST 10x260S | 10260 7 x 285
10 | KPS-FAST10x300S | 10 » 300 7 x 305
“ Wymiary talerzyka podano na rysunku 5
Tablica 6
Wymiary lacznikéw DRIVE-S(™
pos | Omcaie | Vo | Gomacne
dw X Lw, mm wkreta
1 2 3 4
1 DRIVE-S 120 6x 110 TX-40
2 DRIVE-S 140 6% 130 TX40
3 DRIVE-S 160 6 x 150 TX-40
4 DRIVE-S 180 6x 170 TX40
5 DRIVE-S 200 6 x 190 TX-40
6 DRIVE-S 220 6210 TX-40
7 DRIVE-S 240 6 x 230 TX40
8 DRIVE-S 260 6 x 250 TX-40
9 DRIVE-S 280 6 x 270 TX40
10 DRIVE-S 300 6 x 200 TX-40
11 DRIVE-S 320 6x310 TX40
12 DRIVE-S 340 6 x 330 TX-40
13 DRIVE-S 360 6 x 350 TX-40
14 DRIVE-S 380 6 %370 TX40
15 DRIVE-S 400 6 x 380 TX-40

“ Wymiary talerzyka podano na rysunku 6
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Tablica7
Wymiary lacznikéw DRIVE-W™
W | o | YRS | itmconie
dy % Ly, mm wkreta
i 2 3 4
1 DRIVE-W 120 8 *110 TX-40
2 DRIVE-W 140 6 x130 TX-40
3 DRIVE-W 160 8 x 150 TX-40
4 DRIVE-W 180 6 x 170 TX-40
5 DRIVE-W 200 6 x 190 TX-40
""" 6 DRIVE-W 220 6 x 210 TX-40
7 DRIVE-W 240 6x230 TX-40
8 DRIVE-W 260 8 x 250 TX-40
9 DRIVE-W 280 6 x 270 TX-40
10 DRIVE-W 300 6 x 290 TX-40
11 DRIVE-W 320 6 x 310 TX-40
12 DRIVE-W 340 6 x 330 TX-40
13 DRIVE-W 360 6 x 350 TX-40
14 DRIVE-W 380 6 x 370 TX-40
15 DRIVE-W 400 6 x 390 TX-40
™ Wymiary talerzyka podano na rysunku 7
Tablica 8

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw TDW-60-KDH i TDW-60-KDHT
z wkretami o $rednicy 5 mm, na wyrywanie z podtoza

Gigboko$é zakotwienia, | No&nosé obliczeniowa,
Poz. Rodzaj podioza Sl i
1 Drewno konstrukeyjne 25,0 1,19
klasy C22'" 40,0 2.12

2 Plyty drewnopochodne o

grubosei 12,5 mm®@ 12,5 0,31

Piyty drewnopochodne o
2 grubosci 18,0 mm®™@ 180 0.47

;‘ Plyty cementowo-wigkniste
o grubosci 12,5 mm™®

"~ wedtug normy PN-EN 338:2011

@ _ drewnopochodne, iréjwarstwowe piyty kompozytowe 0SB

® — plyta cementowo-witknista Powerpanel H,0 firmy FERMACELL

12,5 0,32
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Tablica 9

Nosnosci obliczeniowe zamocowar tacznikéw TDW-60-KDH | TDW-60-KDHT
z wkretami o $rednicy 6 mm, na wyrywanie z podtoza _

I »
Poz. Rodzaj podioza Gigbokosé zakotwienia, | No&no&é obliczeniowa,
mm kN
1 2 3 4
1 Drewno konstrukcyjne 30,0 1,55
klasy c22(" 42,0 2.77
Plyty drewnopochodne o
2 | grubosci 12,5 mm®@ 12,5 0,35
Plyty drewnopochodne o
® | grubosci 18,0 mm® 18,0 0,51
Piyty cementowo-wiékniste
4 o grubosci 12,5 mm® 12,5 0,22
"~ wediug normy PN-EN 338:2011
® — drewnopochodne, tréjwarstwowe plyty kompozytowe OSB
® _ plyta cementowo-widknista Powerpanel H,0 firny FERMACELL

Tablica 10

Nasnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw TDW-60-WDB na wyrywanie z podtoza

Poz. Rodzaj podioza Glebokoéc:.“ zr:kotwienia. Nosnosé okbfiiczeniowa.
1 2 3 4
0,50 0,24
1 Stal gatunku $280 GD'" 0,75 0,40
0,88 0,68 X
'~ wediug normy PN-EN 10346:2011

Tablica 11
Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw TDW-60-WSR na wyrywanie z podioza

Poz. Rodzaj podioza Glebokoéémz:‘komienla, Nognosé oklﬂiczeniowa.

1 2 E] 4
0,50 0,21
0,75 0,55

1 Stal gatunku $280 GD 0,88 0,87
1,00 1,03
1,25 1,23

) — wedlug normy PN-EN 10346:2011
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Tablica 12

Nosnosci obliczeniowe zamocowar tacznikéw TDK-80-SM na wyrywanie z podioza

Poz: Rodzaj podioza Gigbokod¢ zakotwienia, | Nosno&é obliczeniowa,
mm kN
7 2 3 4
Beton zwykly
L klasy C20/25M % 0,89
Cegly ceramiczne peine,
2 |kasy 15@ 50 0.45
Cegly silikatowe peine,
3 klasy 15 50 0.45
%"~ wediug normy PN-EN 206-1:2003
? — wedlug normy PN-EN 771-1:2011
@~ wedtug normy PN-EN 771-2:2011

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikow TDK-

Tablica 13

80-SMN na wyrywanie z podioza

Poz. Rodzaj podioza Glgbokos¢ zakotwienia, | No&nos§é¢ obliczeniowa,
mm kN

1 2 3 4
Beton zwykly

V| Kasy C20/25™ 50 108
Cegly ceramiczne peine,

. klasy 15® - 134
Cegly silikatowe peme,

3 Klasy 15 50 1,34
Gazobeton odmiany 600,

4 Ikiasy 5% " i

n
{2)
3
“)

wediug normy PN-EN 206-1:2003
wediug normy PN-EN 771-1:2011
wedlug normy PN-EN 771-2:2011
wedtug normy PN-EN 771-4:2011
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Noénosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw TDK-80-KPS-FAST na wyrywanie z podioza

Tablica 14

S ———

Pos. Rodzaj podioza Glgboko$¢ zakotwienia, | Nosnosé obliczeniowa,
mm kN
1 2 3 -
Betlon
1 klasy C20/25¢" 70 6.14
Cegly ceramiczne peine,
2 Kiasy 1 52 70 3.79
Cegly ssllkato»\re peine,
3 | asy 15 70 3,72
Gazobalon odmiany 300,
4 klagy 24 70 0,18
Gazobeton odmiany 600,
5 Kasy7® 10 a;60
Pustaki ceramiczne Poro-
®  |therm 25+PW kiasy 152 70 0,61
Pustaki ceramiczne
7 MAX 250 Kiasy 15 o 048
" — wediug normy PN-EN 206-1:2003
“ ~ wedlug nomy PN-EN 771-1:2011
& wedtug normy PN-EN 771-2:2014
“ — wedtug normy PN-EN 771-4:2011
Tablica 15

Noénosci obliczeniowe zamocowar tacznikéw DRIVE-S | DRIVE-W na wyrywanie z podioza

Poz. Rodzaj podioza Glebokos¢ zakotwienia, | Nosnosé obliczeniowa,
mm kN
1 3 3 7
)
1 Drewno konstrukcyjne 25,0 1,62
klasy c22" 40,0 1620

™~ wediug normy PN-EN 338:2011
# — nosnosci wynikajace z przeciagniecia ba wkreta przez otwér w talerzyku
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Tablica 16

Nosnosci obliczeniowe tacznikéw TDW-60-KDH, TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB,
TDW-60-WSR, TDK-80-SM, TDK-90-SMN, TDK-80-KPS-FAST, DRIVE-S i DRIVE-W
na przeciaganie tba wkreta lub kotnierza tulei tworzywowej przez otwér w talerzyku

Poz Oznaczenie tacznika Oznaczenie Noénoé¢ obliczeniowa,
’ ($rednica w mm) talerzyka kN
7 F; 3 7
1 KDH/KDHT™ TD-60 0,60
250 TDP-60 1,04
KDH/KDHT® TD-60 1,04
2 26,0
) TDP-60 1.24
i TD-60 0,56
3 wpg!"
TDP-60 0,92
. TD-60 0,56
4 WSR™
TDP-60 0,82
TD-80 0,43
5 Smi?
TDP-80 0,43
TD-90 0,43
6 SMN@
TDP-90 0,43
TD-90 0,43
7 KPS-FAST?
TDP-80 0,43
ECO-W 1,62
8 DRIVE-S®, DRIVE-W®
ECO-D 1,62
™~ oznaczenie wkreta lacznika
“ — oznaczenie tulei tacznika
® _  oznaczenie facznika

Tablica 17
Parametry montazowe lacznikow TDK-90-SM, TDK-90-SMN i TDK-90-KPS-FAST (rysunek 9)

Srednica Minimaina Glebokogé
Poz. O{z::zcn:iek:ie wierconego glebokoéé zakotwienia hy,
otworu d,, mm otworu hy, mm mm
1 d 3 5 B
1 SM 10 60 50
2 SMN 10 _ 60 50
3 KPS-FAST 10 80 70
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Nosnosci charakterystyczne zamocowar
z wkretami o $rednicy 5 m

Tablica 18

tacznikéw TDW-60-KDH i TDW-60-KDHT
m, na wyrywanie z podioza

Glebokosé zakotwienia, Nos$nosé
Poz. Rodzaj podioza mm charakterystyczna, kN
i 2 3 4
1 Drewno konstrukeyjne 250 3,57
klasy c22(" 40,0 6,39
Piyty drewnopochodne o
2 | grubosei 12,5 mm® 125 0.83
Plyty drewncpochqdne o
3 grubosci 18,0 mm? 18.0 1,40
Plyty cementowo-widkniste
¢ e grubosci 12,5 mm® 125 0.35
™ - wedtug normy PN-EN 338:2011
@ _  drewnopochodne, tréjwarstwowe plyty kompozytowe OSB
B~ plyta cementowo-widknista Powerpanel H;0 firmy FERMACELL

Tablica 19

Nosnosci charakterystyczne Zzamocowar tacznikéw TDW-60-KDH i TDW-60-KDHT
z wkretami o $rednicy 6 mm, na wyrywanie z podtoza

Glgbokos¢ zakotwienia, Nos$noéé
Poz. Rodzaj podtoZa e charaktery, styczna, kN
1 2 3 4
+ | Drewno konstrukcyjne 30,0 4,68
kiasy C22 42,0 8,34
Piyty drewnopochodne o
2 gruboéci 12,5 mm'? 125 1,06
Piyty drewnopochodne o
3 grubosci 18,0 mm@ 18,0 1,53
Plyty cementowo-wiokniste
* |0 grubosci 12,5 mm® 125 Qo
'~ wediug normy PN-EN 338:2011
@ —  drewnopochodne, tréjwarstwowe plyty kompozytowe OSB
® ~ plyta cementowo-witknista Powerpanel H20 firny FERMACELL
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Tablica 20

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw TDW-60-WDB na wyrywanie z podfoza

Por. | Rodamipodss  Glbokodésaovienis, T hotnose
1 2 3 4
0,50 0,44
1 | Stal gatunku 5280 GD' 0,75 0.73 ]
0,88 1,26
"~ wediug normy PN-EN 10346:2011
Tablica 21
Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw TDW-60-WSR na wyrywanie z podioza
rom Rodzaj podioza Glebokoéfnz':komianla, charak:feor?:tc;rscina, kN
1 2 3 4
0,50 0,38
0,75 1,02
1 | Stal gatunku S280 GD'" 0,88 1,60
1,00 1,90
1,25 2,27
'~ wediug normy PN-EN 10346:2011

Tablica 22

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw TDK-90-SM na wyrywanie z podtoza

- O —— Glebokoét,&“ z!:kctwlenia, dHiiod kr;:ﬁ::;iéz -
7 2 2 z
1 ::;?nczwz{g"’ 50 60
2 g:g;”gé?mhz"e peine, 50 1,12
3 g:g;yfsiltialgatowe pelne, 50 1,12

&

(3)

= wedlug normy PN-EN 206-1:2003
@ — wediug normy PN-EN 771-1:2011
~ wediug normy PN-EN 771-2:2011




R

I

UelB°

AT-15-9228/2013 str. 32/33

Tablica 23

No$nosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw TDK-90-SMN na wyrywanie z podioza

R

Poz. Ridi] odicba Gtgbokoét::n z':kotwiania. ek k::origt‘;récézna. N
7 z 3 ]
2 g:gyf;ranﬁczne peine, 50 3,34
3 gzg;y:ghkatowe peine, 50 3,34
4 stlgeton odmiany 600, 50 0,88

&

3)
&

wediug normy PN-EN 206-1:2003
wedlug normy PN-EN 771-1:2011
wediug normy PN-EN 771-2:2011
wedlug normy PN-EN 771-4:2011

Tablica 24

Nosnosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw TDK-90-KPS-FAST na wyrywanie z
podioza
Gigbokosé zakotwienia, No$noéé
Poz. Rodzaj podioza mm charakterystyczna, kN
1 2 3 4
1 ’?’;‘s‘;"ggggu ) 70 11,05
Cegly ceramiczne peine,
2 Klasy 15 70 9,48
3 ﬁ:sgiyf;akatowe peine, 70 9.29
4 E::;t;eton odmiany 300 70 0,35
5 ﬁ::;nb_’?ton odmiany 600 70 1.71
Pustaki ceramiczne Paro-
| therm 25+PW Kiasy 159 L 4
Pustaki ceramiczne
7 | MAX 250 Kiasy 157 L 120
™~ wediug normy PN-EN 206-1:2003
@ — wediug nomy PN-EN 771-1:2011
@ — wedlug nomy PN-EN 771-2:2011
¥ — wedlug normy PN-EN 771-4:2011
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Tablica 25
Noénosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw DRIVE-S i DRIVE-W
na wyrywanie z podioza
: Gtebokos¢ zakotwienia, I Nosnosé
Pe. Rodzaj podtoza mm charakterystyczna, kN
1 2 3 4
1 Drewno konstrukcyjne 25,0 32412
kiasy C221" 40,0 3,242@

™~ wediug normy PN-EN 338:2011
® —  nosnosci wynikajace z przeciagniecia lba wkreta przez otwér w talerzyku

Tablica 26

Nosnosci obliczeniowe tacznikéw TDW-60-KDH, TDW-60-KDHT, TDW-60-WDB,
TDW-60-WSR, TDK-90-SM, TDK-90-SMN, TDK-80-KPS-FAST, DRIVE-S | DRIVE-W
na przeciaganie tba wkreta lub kolnierza tulei tworzywowej przez otwér w talerzyku

Poz Oznaczenie {gcznika Oznaczenie Nosnoéé
: {8rednica w mm) talerzyka charakterystyczna, kN
7 2 3 4
KDH/KDHT" TD-60 1,19
L @50
' TDP-80 2,08
5 KDH/KDHT" _TD-60 2,08
26,0 TDP-60 2,47
TD-60 1.1
3 wps!"
TDP-60 1,84
TD-60 1,11
4 Wsr™"
TDP-60 1,84
TD-80 0,85
5 sm@
TDP-80 0,85
TD-80 0,85
6 SMN®@
TDP-80 0,85
TD-90 0,85
7 KPS-FAST?
TDP-80 0,85
ECO-W 3,24
8 DRIVE-S®, DRIVE-W®
ECO-D 3,24
™~ oznaczenie wkreta tacznika
@ —  oznaczenie tulei lacznika
® _  oznaczenie lacznika




SKLEJKA MEBLOWA

e ATEST HIGIENICZNY NR 18/779/20/2011 — SKLEJKA
MEBLOWA — SKLEJKA OGOLNEGO PRZEZNACZENIA
SUCHOTRWALA

e ATEST HIGIENICZNY NR 218/779/244/2010 — PtYTA MDF

e SWIADECTWO NR HZ/03026/02 - SKLEJKI



Atest higieniczny
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brmacmrm GDANSKI UNIWERSYTET MEDYCZNY

HiEnIywy Fl?i%éﬁi&?% HSTYTUT MEDVEYHY MONSHIES PIBOPHARLNES
ul. Powslania Styczniowego 9B

81-519 GDYNIA

tel /fax 058 622 33 54

e-mail; mimmit@gumed.edu.pl

—

779/2217)244&010 Gdynia, dnia 27-10-2010r.

ATEST HIGIENICZNY Nr 218/779/244/2010

1. Wyr6b (material) Plyta MDF
zakres grubosei 5 + 28 mm
2. Przeznaczenie do produkeji mebli i wystroju wnetrz
3. Instytucja zglaszajgca Kronospan Mielec Sp. z o.0.
wyréb do oceny ul. Wojska Polskiego 3

39-300 Mielec

4. Producent Kronospan Mielec Sp. z o.0.
ul. Wojska Polskiego 3
39-300 Mielec

5. Wyréb odpowiada wymagamom hlgzemcznym przy spelnieniu nastgpujacych warunkow:

- obcigzenie materiatem 0,7 m*m’ kubatury pomieszczen mieszkalnych, pomleszczeﬁ
przeznaczonych na staly pobyt chorych w budynkach stuzby zdrowia, dzieci i mlodziezy
w budynkach o$wiaty oraz pomieszczen pizeznaczonych do przechowywania produktéw
zywnos$ciowych,

- obciqume materiatem 1 m*%m’ kubatury pomieszcezei w budynkach uzytecznosci publicznej
innych niz wymienione powyZej oraz pomieszczenl pomocniczych w mieszkaniach.

Atest nie dotyczy warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy przy montazu wyrobu.

Pomieszczenia, w ktorych zastosowano ww. wyrdb nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu.

6. Podstawa merytoryczna wydania atestu: pismo OB-RPPD Sp. z 0.0. LB/452/1301/10

z dn. 20-10-2010, Sprawozdanie z badai Nr 3856/51/2010 z dn. 20-10-2010 wydane przez
Laboratorium Badania Wyrobéw Osrodka Badawezo-Rozwojowego Przemystu Plyt
Drewnopochodnych Sp. z 0.0. w Czarnej Wodzie.

Klasa higienicznosci E-1.

7. Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych
dowodéw przez ktorakolwiek ze stron. Niniejszy atest traci wazno$é po S latach
od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo technologii
wytwarzania wyrobu.
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PLYTY MDF, PLYTY HDF, PLYTY WIOROWE MEBLOWE

e ATEST HIGIENICZNY NR 109/322/115/2014 — PLYTY
WIOROWE LAMINOWANE MEBLOWE E1

e ATEST HIGIENICZNY HK/B/0873/01/2014 - OBRZEZA
MEBLOWE ABS

e SWIADECTWO JAKOSCI ZDROWOTNEJ HZ/D/02223/13 -
BLATY KUCHENNE

e ATEST HIGIENICZNY NR 41/779/53/2011 — PLYTA
MDF/HDF LAKIEROWANA



GDANSKI UNIWERSYTET MEDYCZNY
WYDZIAL NAUK © 2D ROWIU z Dddziaten Pielegniarstua Instytuten Medyeyny Morskig] i Tropikaing)
ZAKLAD TOKSYKOLOGI! SRODOWISKA

ul. Debowa 23

80:204 GDANSK

tel ffax 58 3491937

a-mail: Zts@gumed.edu.pl

322/619/115/2014 Gdansk, dn. 07-05-2014

ATEST HIGIENICZNY Nr 109/322/ 115/2014

1. Wyréb (material) Plyty wiérowe laminowane meblowe E1
zakres grubosci: 6,0 + 40,0 mm

2. Przeznaczenie do produkcji mebli 1 wystroju
wnetrz
3. Instytucja zglaszajgca Pfleiderer Grajewo S.A.
wyrob do oceny ul. Widérowa 1

19-203 Grajewo

4. Producent Pfleiderer Grajewo S.A.
ul. Wiérowa 1
19-203 Grajewo

5. Wyrdb odpowiada wymaganiom higienicznym przy obcigzeniu materialem
1 m%/m’ kubatury pomieszczenia. ‘
Atest nie dotyczy warunkow bezpieczefistwa i higieny pracy przy montazu wyrobu.
Pomieszczenia, w ktorych zastosowano Ww. wyrob nalezy wietrzy¢ do zaniku
zapachu.

6. Podstawa merytoryczna wydania atestu: pismo OB-RPPD Sp. z 0.0.
BW/452/377/14 z dn. 14-04-2014, Sprawozdanie z badan Nr 4808/12/2014
7 dn. 14-04-2014 wydane przez Laboratorium Badania Wyrobéw Osrodka
Badawczo-Rozwojowego Przemystu Plyt Drewnopochodnych Sp. z 0.0.
w Czarnej Wodzie.
Klasa higienicznosci E-1.

7. Atest moze byé zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych
dowodéw przez ktorgkolwiek ze stron. Niniejszy atest traci waznos¢ po 5 latach
od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo technologii
wytwarzania wyrobow.

R
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NARODOWY}NSTYTUT ZDROWIA PUBLICZNEGO
- PANSTWOWY ZAKLAD HiGIENY
ZAKLAD BEZPIECZENSTWA ZYWNOSCI

NATIONAL INSTITUTE OF PUBLIC HEALTH
- NATIONAL INSTITUTE OF HYGIENE
DEPARTMENT OF FOOD SAFETY

00-791 Warszawa, ul. Chocimska 24 * Tel.: (48-22) 54-21-314 + e-mait:sekr.zbz@pzh.gov.pl * (48-22) 5§4-21-225, 54-21-392

SWIADECTWO JAKOSCI ZDROWOTNEJ

CERTIFICATE OF HEALTH QUALITY
HZ/D/02223/13

-<?,_'I =
<y iy
'&&\m.g;gz s

Niniejszym za$wiadcza sig, ze nizej wymieniony wyrob
o zadeklarowanym przez producenta skiadzie, wykorzystywany zgodnie Z przeznaczeniem,
nie stanowi zagrozenia dla zdrowia czlowieka.

This is to certify that the below named product,
having composition as declared by the manufacturer, when is used according to ifs purpose,
does not pose hazard to human health.

Wyréb/ product: ' blaty kuchenne
Zawierajacy/ Containing: pyta wibrowa oklejona laminatem typu HPL/CPL

Przeznaczony do/ Destined for: stosowania w gospodarstwie domowym i zaktadach przemyshu
SpoZyWczego

Producent/ Manufacturer: PFLEIDERER Prospan S.A.

Swiadectwo wydano dla/ This certificate is issued to:
PFLEIDERER Prospan S.A.

98-400 Wicruszow
ul. Boleslawiecka 10

Niniejsze §wiadectwo moze zostaé zmienione lub uniewaznione po przedstawieniu odpowiednich dowodéw

przez ktorgkolwick strong. Swiadectwo traci waznosé w przypadku wprowadzenia zmian w skladzie

wyrobu lub technologii jego produkcji. Ninigjsze §wiadectwo nie dotyezy cech uzytkowych wyrobu.
This certificate may be corrected or cancelled after appropriate motivation i§ presen ted. Any change in
composition of the above mentioned product or in its manufacturing technology will cause loss of the
validity of this certificate. This certificate does not concern the functional characteristics of the product.

Data wystawienia Swiadectwa: 2013-12-10

, /Date of issue/
Swiadectwo wazne do: 2016-12-09
The certificate is valid until/

www.pzh.gov.pl



CDANSKI UNIWERSYT ET MEDYCZNY~-

MIEDZYWY DZIALOWY INSTYTUT WEDYEYNY MORSKIES  TROPIKALNES
. ul. Pawstania Styczniowego 98

81519 GDYNIA

tel ffax 058 622 33 54

. g-mall: mimmit@gumed.edu pl

779/2283/46/2011 Gdynia, dnia 02-03-201 it

ATEST HIGIENICZNY Nr 41/779/46/2011

1. Wyréb (material) Plyta MDF/HDF
zakres grubosci: 1 + 5 mm
2. Przeznaczenie produkcja mebli, drzwi, wystrdj wnetrz
3. Instytucja zglaszajaca Pfleiderer MDF Sp. z 0.0.
wyréb do oceny ul. Wiérowa 1

19-203 Grajewo

4. Producent ' Pfleiderer MDF Sp. z 0.0.
ul. Wi6rowa 1
19-203 Grajewo

5, Wyréb odpowiada wymaganiom higienicznym przy obciazeniu materiatem 1 m*/m’
kubatury pomieszczenia.
Atest nie dotyczy warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy przy montazu wyrobu.
Pomieszczenia, w ktorych zastosowano wWw. wyrob nalezy wietrzy¢ do zaniku
zapachu.

6. Podstawa merytoryczna wydania atestu: pismo OB-RPPD Sp. Z 0.0. LB/452/233/11
7 dn. 28-02-2011, Sprawozdanie z badan Nr 3947/116/2011 z dn. 28-02-2011
wydane przez Laboratorium Badania Wyrobow Osrodka Badawczo-Rozwojowego
Przemystu Pyt Drewnopochodnych Sp. z 0.0. W Czarnej Wodzie.

Klasa higienicznosei E-1.

7. Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych
dowodéw przez ktorakolwiek ze stron. Niniejszy atest traci wazno$é po 5 latach od
daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo technologii wytwarzania

wyrobu.

hsrowWNYK
s Taksykald g%i‘i%nﬂ wiska
LW X Alﬁl- \j!%

dr Wab. Lidia Wolska, praf. nadei.




~GPDANSKI UNIWERSYTET MEDYCZNY

Eﬁ-iwﬁ%‘ﬁ}ﬁ&t{}%? INGTYTUT MEDYLYRY MORSNIES I TROPIKALNES
. ul. Powstania Styczriowego 9B

§1-519 GDYNIA

te fax 058 622 33 54

. g-mall: mimmit@gumed edu.pl

779/2288/53/2011 Gdynia, dnia 16-03-2011r.

ATEST HIGIENICZNY Nr 47/779/53/12011

1. Wyréb (material) Plyta MDF/HDF lakierowana
zakres grubosei: 1 +5 mm
2. Przeznaczenie produkcja mebli, drzwi, wystréj wnetrz
3. Instytucja zglaszajaca Pfleiderer MDF Sp. z 0.0.
wyrob do oceny ul. Widérowa 1

19-203 Grajewo

4. Producent ~ Pfleiderer MDF Sp. Z 0.0.
' ul. Wiérowa 1
19-203 Grajewo

5. Wyréb odpowiada wymaganiom higienicznym przy obcigzeniu materiatem 1 m?/m’
kubatury pomieszczenia.
Atest nie dotyczy warunkow bezpieczenistwa i higieny pracy przy montazu wyrobu.
Pomieszezenia, w ktorych zastosowano ww. wyrob nalezy wietrzy¢ do zaniku
zapachu. '

6. Podstawa merytoryczna wydania atestu: pismo OB-RPPD Sp. z 0.0. LB/452/280/11
7 dn. 11-03-2011, Sprawozdanie z badan Nr 3951/116/2011 z dn. 11-03-2011
wydane przez Laboratorium Badania Wyrobow Oérodka Badawczo-Rozwojowego
Przemystu Plyt Drewnopochodnych Sp. z 0.0. W Czarnej Wodzie.

Klasa higienicznosci E-1.

7. Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych
dowodéw przez ktorakolwiek ze stron. Niniejszy atest traci waznosé po 5 latach od
daty wystawienia Jub w przypadku zmian w recepturze albo technologii wytwarzania
wyrobu.




GDANSRKRI UNIWERSYTET ME DYCZNY

MEDLYWY DZIBLOWY ISTYTUT MEDYCYNY MORBIIEL] TEOPHALNE]
: b, Powstania Styczniowego 98

#1-519 GOYNIA

te} fax 058 622 33 54

. g-mail: mimmit@gumed adivpt

779/2288/53/2011 Gdynia, dnia 16-03-20 L

ATEST HIGIENICZNY Nr 47/779/53/2011

1. Wyréb (material) Plyta MDF/HDF lakierowana
zakres grubosci: 1 +5 mm
2. Przeznaczenie produkcja mebli, drzwi, wystréj wnetrz
3. Instytucja zglaszajgca Pfleiderer MDF Sp. z 0.0.
wyrob do oceny ul. Wiérowa 1

19-203 Grajewo

4. Producent ~ Pfleiderer MDF Sp. z 0.0.
' ul. Widrowa 1
19-203 Grajewo

5. Wyréb odpowiada wymaganiom higienicznym przy obciazeniu materiatem 1 m’/m’
kubatury pomieszczenia.
Atest nie dotyczy warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy przy montazu wyrobu.
Pomieszczenia, w ktorych zastosowano Ww. wyrdb nalezy wietrzy< do zaniku
zapachu. '

6. Podstawa merytoryczna wydania atestu: pismo OB-RPPD Sp. z 0.0. 1.B/452/280/11
2 dn. 11-03-2011, Sprawozdanie z badaf Nr 3951/116/2011 z dn. 11-03-2011
wydane przez Laboratorium Badania Wyrobow Oérodka Badawczo-Rozwojowego
Przemystu Pyt Drewnopochodnych Sp. 2 0.0. W Czarnej Wodzie.

Klasa higienicznosci E-1.

7. Atest moze by¢ zmieniony lub uniewazniony po przedstawieniu stosownych
dowodéw przez ktérakolwiek ze stron. Niniejszy atest traci waznoéé po 5 latach od
daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo technologii wytwarzania
wyrobu.

/A B
Zafiadl Tollsylologhitrpt v

dr hab, Lidia Wolska, prof. aadnw.




GDANSKI UNIWERSYTET MEDYCZNY

WYDZIAL NAUK O ZDROW! U 7 Oddziatem Piglggniarstwa i Instytutem Medycyny Morskie] i Tropikalné]

ZAKLAD TOKSYKOLOGH SRODOWISKA
ul. Powstania Styczniowego 9B

81-519 GDYNIA

tel./fax 058 622 33 54

e-mail: mimmit@gumed.edu.pl

322/436/248/2013 Gdynia, dn. 30-09-2013

ATEST HIGIENICZNY Nr 226/322/248/2013

1. Wyréb (material) Plyta wiorowa oklejana laminatem
typu HPL/CPL
Blaty kuchenne i elementy dlugie — ZN-1 :2012
zakres grubosci: 8,0 = 40,0 mm

2. Przeznaczenie do produkcji mebli i wystroju wnetrz
3. Instytucja zglaszajgca Pfleiderer Prospan S.A.
wyrob do oceny ul. Bolestawiecka 10

08-400 Wieruszow

4. Producent Pfleiderer Prospan S.A.
ul. Bolestawiecka 10
98-400 Wieruszow

5, Wyrob odpowiada wymaganiom higienicznym przy obciazeniu materiatem
1 m?/m’ kubatury pomieszczenia.
Atest nie dotyczy warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy przy montazu wyrobu.
Pomieszczenia, w ktorych ,aStOSOWAN0 WW. WYrob nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu

6. Podstawa merytoryczna wydania atestu: pismo OB-RPPD Sp. z 0.0.
LB/452/961/13 z dn. 24-09-2013, Sprawozdanie Z badan Nr 4615/26/2013
2 dn. 20-09-2013 wydane przez Laboratorium Badania Wyrobéw Osrodka
Badawczo-Rozwojowego Przemystu Piyt Drewnopochodnych Sp. Z 0.0
w Czarnej Wodzie.
Klasa higieniczno$ci E-1.

7. Atest moze by¢ zmieniony jub uniewazniony po przedstawieniu stosownych
dowodow przez ktérakolwiek ze stron. Niniejszy atest traci wazno$¢ po 5 latach
od daty wystawienia lub w przypadku zmian w recepturze albo technologil

wytwarzania Wyrobow.




KARTA CHARAKTERYSTYKI

Na podstawie rozporzadzenia nr 1907/2006/WE (REACH) z p6Zn. zm.
OBRZEZA MEBLOWE ABS
Data wydania: 28.10.2011 | Aktualizacja: 1 Strona/stron: 1/9 |

Sekcja 1: Identyfikacja substancji /mieszaniny i identyfikacja przedsigbiorstwa
1.1. Identyfikator produktu
Obrzeza meblowe ABS.

Numer rejestracji wiasciwej: Monomery zostaty wstepnie zarejestrowane.

1.2. Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz
zastosowania odradzane

zZastosowania zidentyfikowane: Obrzeza meblowe.

zastosowania odradzane: Nie okreslono.

1.3. Dane dotyczace dostawcy karty charakterystyki

Dostawca: Hranipex Sp. Z 0.0.

Adres: Ztotniki 18; 59-223 Krotoszyce

Telefon/Fax: +48 76 855 14 00/ Fax: +48 76 855 14 05

Adres e-mail osoby odpowiedzialnej za karte charakterystyki: reach@isotop.pl

1.4. Numer telefonu alarmowego
112 (telefon alarmowy), 998 (straz pozarna), 999 (pogotowie ratunkowe)

Sekcja 2: Identyfikacja zagrozen
2.1. Klasyfikacja substancji lub mieszaniny

Klasyfikacja wg 1272/2008/WE

Zagrozenia dla cztowieka: Brak.

Zagrozenia dla érodowiska: Nie jest klasyfikowany jako niebezpieczny dla $rodowiska.
Zagrozenia wynikajace z wiaéciwoéci fizykochemicznych: Brak.

Klasyfikacja wg 67/ 548/EWG

Zagrozenia dla cztowieka: Brak.

Zagrozenia dla $rodowiska: Nie jest klasyfikowany jako niebezpieczny dla srodowiska.
Zagrozenia wynikajace z wiaéciwoéci fizykochemicznych: Brak.

2.2. Elementy oznakowania
Piktogram okreslajacy rodzaj zagrozenia, hasto ostrzegawcze: Brak.

Zwroty wskazujace rodzaj zagrozenia: Brak.

Zwroty wskazujace érodki ostroznosci: Brak.

Nazwy niebezpiecznych sktadnikéw umieszczone na etykiecie: Brak.
2.3. Inne zagrozenia

Brak informacji dotyczacych spetniania kryteriéw PBT lub vPVvB zgodnie z zafacznikiem
XIII rozporzadzenia 1907/2006 (REACH). Badania nie zostaty przeprowadzone.

[ wydanie 1 ]
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Na podstawie rozporzadzenia nr 1907/2006/WE (REACH) z p6zn. zm.
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Sekcja 3: Sktad/ informacja o sktadnikach
3.1, Substancje

Nazwa substancji: Kopolimer akrylonitrylo-butadienowo-
styrenowy

Zakres stezen [%]: > 99

Numer CAS: 9003-56-9

Numer WE: -

Klasyfikacja 67/548/EWG: -

Klasyfikacja 1272/ 2008/WE: = J

3.2. Mieszaniny
Nie dotyczy.

Sekcja 4: $rodki pierwszej pomocy

4.1. Opis érodkéw pierwszej pomocy

Narazenie droga oddechowa: Mato prawdopodobne. W przypadku wystapienia
niepokojacych objawéw zasiegnac porady lekarskiej.
Kontakt ze skoéra: W przypadku wystapienia niepokojacych objawow zasiegna¢ porady
lekarskiej.

Kontakt z oczami: Usuna¢ szkta kontaktowe. Przemywac zanieczyszczone oczy wiekszg,
ilosciq letniej wody, przy wywinietych powiekach. Co pewien czas naktada¢ goérng na
dolng powieke. W przypadku wystapienia niepokojacych objawow zasiegna¢ porady
lekarskiej.

Po spozyciu: Mato prawdopodobne. W przypadku wystapienia niepokojacych objawow
zasiegnaé porady lekarskiej.

4.2. Najwazniejsze ostre i opbznione objawy oraz skutki narazenia
W normalnych warunkach stosowania zadne niekorzystne skutki narazenia nie sa
spodziewane.

4.3. Wskazania dotyczace wszelkiej natychmiastowej pomocy lekarskiej
i szczegodlnego postepowania z poszkodowanym

Wyprowadzi¢ poszkodowana, osobe z zanieczyszczonego produktem srodowiska. W razie
wystapienia problemow zdrowotnych, skontaktowaé sie z lekarzem lub centrum
toksykologicznym. Przekaza¢ informacje zawarte W karcie charakterystyki. Osobie
nieprzytomnej nie podawac niczego doustnie.

Sekcja 5: Postepowanie w przypadku pozaru

5.1. Srodki gasnicze

Oodpowiednie $rodki gasénicze: Rozproszony strumien wody, proszki gasnicze, ditlenek
wegla (COy), piana gasnicza.

Niewlasciwe érodki gasnicze: Nie okreslono.

5.2. Szczegblne zagrozenia zwiazane z substancja lub mieszaning

Produkt palny. Podczas spalania moga tworzy¢ sie niebezpieczne produkty, np. tlenek
wegla, akrylonitryl, butadien, styren. Nalezy unika¢ wdychania produktéw spalania
poniewaz moga stwarzaé zagrozenie dla zdrowia.

[ Wydanie 1 ]
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5.3. Informacje dla strazy pozarnej -

Stosowal petne wyposazenie ochronne oraz aparaty izolujace drogi oddechowe
z niezaleznym obiegiem powietrza. Pojemniki narazone na dziatanie ognia lub wysokiej
temperatury chtodzi¢ woda i w miare mozliwosci usunaé z zagrozonego obszaru. Chroni¢
kanalizacje, wody powierzchniowe i glebe przed zanieczyszczeniem. Wody popozarowe
traktowac jako niebezpieczne zanieczyszczenie i gromadzi¢ w oddzielnych pojemnikach.

Sekcja 6: Postepowanie w przypadku niezamierzonego uwolnienia do
érodowiska

6.1. Indywidualne srodki ostroznoéci, wyposazenie ochronne i procedury w
sytuacjach awaryjnych

Dla oséb nienalezacych do personelu udzielajacego pomocy: Nalezy ograniczyc
dostep o0sdb postronnych do obszaru awarii do czasu zakofczenia procesu usuwania
produktu.

Dla oséb udzielajacych pomocy: Stosowa¢ odpowiednia odziez ochronna.

6.2. $rodki ostroznoséci w zakresie ochrony érodowiska

Zabezpieczy¢ studzienki Sciekowe. Nie dopuszcza¢ do skazenia wod powierzchniowych
i gruntu. W przypadku powaznego zanieczyszczenia jakiegokolwiek elementu érodowiska,
powiadomi¢ odpowiednie wladze administracyjne i kontrolne oraz organizacje ratownicze.
Zuzyte opakowania dostarczaé do uprawnionych do ich przerabiania przedsigbiorstw.

6.3. Metody i materialy zapobiegajace rozprzestrzenianiu sie skazenia i stuzgce
do usuwania skazenia

Zabezpieczy¢ uszkodzone opakowania. Rozsypany produkt zebra¢ mechanicznie. Zebrany
ze 4rodowiska produkt umiescic w opakowaniu zastgpczym, ponownie wykorzystac lub
skierowa¢ do zniszczenia.

6.4. Odniesienia do innych sekcji )
Postepowanie z odpadami - patrz sekcja 13. Srodki ochrony indywidualnej - patrz sekcja

8.

Sekcja 7: Postepowanie z substancjami i mieszaninami oraz ich magazynowanie
7.1. Srodki ostroznosci dotyczace bezpiecznego postepowania
Podczas wszelkich, wykonywanych czynnoéci z produktem: nie jesé, nie pi¢, nie pali¢, nie

zazywaé lekarstw. Nie wprowadza¢ do kanalizacji.

7.2. Warunki bezpiecznego magazynowania, tacznie z informacjami dotyczacymi
wszelkich wzajemnych niezgodnosci

Przechowywaé we wiaéciwie oznakowanych, fabrycznych, zamknietych opakowaniach,
z etykieta w jezyku polskim zgodna 2z obowiazujacymi przepisami. Unika¢ kontaktu z
eterami, estrami, ketonami, zwigzkami aromatycznymi.

7.3. Specyficzne zastosowanie(-a) koncowe
Obrzeza meblowe.

[ Wydanie 1 ]
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Sekcja 8: Kontrola narazenia/$érodki ochrony indywidualnej
8.1. Parametry dotyczace kontroli

Nazwa substanciji NDS NDSCh NDSP DSB

Akrylonitryl

3 3 _ )
[CAS: 107-13-1] 2 mg/m 10 mg/m

Buta-1,3-dien

3 - - -
[CAS: 106-99-0] 4,4 mg/m

Styren
[CAS: 100-42-5]

50 mg/m? 200 mg/m’ - "

Podstawa prawna: Rozporzadzenie W sprawie najwyzszych dopuszczalnych stezen i
natezert czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy (Dz. U. z 2002 roku, Nr
217, poz. 1833 z pozniejszymi zmianami).

Procedury monitorowania:

PN-Z-04014-02:1984 Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci butadienu.
Oznaczanie butadienu-1,3 na stanowiskach pracy metoda chromatografii gazowej.
PN-Z-04113-12:2005 Ochrona czystosci powietrza. Badania zawartosci zwigzkow
akrylowych. Czes¢ 12: Oznaczanie akrylonitrylu na stanowiskach pracy metoda
chromatografii gazowej.

PN-Z-04152-02:1986 Ochrona czystoéci powietrza. Badania zawartosci styrenu.
Oznaczanie styrenu na stanowiskach pracy metoda chromatografii gazowej Z
wzbogacaniem probki.

8.2. Kontrola narazenia

Obowigzuja przepisy ogblne higieny pracy. Nie dopuszcza¢ do przekraczania
w $rodowisku miejsca pracy stezer normatywnych niebezpiecznych sktadnikéw. Po pracy
wymy¢ powierzchnig ciata oraz oczysécié ochrony osobiste. Nie jeé¢, nie pi¢, nie pali¢, nie

zazywac lekéw podczas pracy.

Ochrona oczu lub twarzy: Zazwyczaj nie jest wymagana.
Ochrona skéry: Zazwyczaj nie jest wymagana.

Ochrona drég oddechowych: Zazwyczaj nie jest wymagana.
Zagrozenia termiczne: Nie jest wymagana.

Stosowane $rodki ochrony indywidualnej powinny spetniaé wymagania zawarte W
rozporzadzeniu W sprawie zasadniczych wymagan dla érodkéw ochrony indywidualnej
(Dz. U. z 2005 r., Nr 259, poz. 2173). Pracodawca zobowigzany jest zapewnic¢ srodki
ochrony indywidualnej wiaéciwe do wykonywanych prac oraz spefniajace wszystkie
wymagania, w tym ich konserwacje i oczyszczanie.

Nalezy monitorowac stezenie niebezpiecznych substancji w érodowisku pracy zgodnie
z uznanymi metodami badawczymi. Tryb, metody, rodzaj i czestotliwosc wykonywania
badan i pomiaréw czynnikow szkodliwych dla zdrowia wystepujacych w srodowisku pracy
powinny spetnia¢é wymagania Rozporzadzenia Ministra Zdrowia w sprawie badan

i pomiaréw czynnikow szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy (Dz. U.z 2011 r,, Nr
33, poz. 166).

[ Wydanie 1 ]
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Kontrola narazenia $rodowiska: Nie nalezy dopusci¢ do przedostania sie duzych ilosci
produktu do wéd gruntowych, kanalizacji, $ciekdw lub gleby.

Sekcja 9: Wiasciwosci fizyczne i chemiczne

9.1. Informacje na temat podstawowych wiaéciwoéci fizycznych i chemicznych

Wyglad:

Zapach:

Prég zapachu:

pH:

Temperatura topnienia/krzepniqcia:

Poczatkowa temperatura wrzenia i zakres

temperatur wrzenia:

Temperatura zapionu:

Szybkos¢ parowania:

Palnoéé (ciala statego, gazu):
Gérna/dolna granica wybuchowoéci:
Preznosc par:

Gestosc par:

Gestosc wzgledna:

Rozpuszczalnosé:

Wspétczynnik podziatu: n-oktanol/ woda:

Temperatura samozaplonu:
Temperatura rozktadu:
Lepkosc:

Wiaéciwoséci wybuchowe:
Wiaéciwosci utleniajace:

9.2. Inne informacje

Temperatura migknienia:

Sekcja 10: Stabilnos¢ i reaktywnosé
10.1. Reaktywnos$¢

Nie okreslono.
10.2. Stabilnoé¢ chemiczna

Ciato state w réznych kolorach
Bez zapachu

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie okreslono

Nie okreslono

Nie okreslono

Nie dotyczy

Palny

Nie dotyczy

Nie dotyczy

Nie dotyczy

1,05 - 1,07 g/cm’
Nie rozpuszcza sie¢ w wodzie
Nie dotyczy

Nie okreslono
>300°C

Nie okreslono

Nie dotyczy

Nie dotyczy

100°C (metoda ISO 306/B120)

Produkt w warunkach prawidtowego przechowywania jest stabilny chemicznie.
10.3. Mozliwos$¢ wystapienia niebezpiecznych reakcji

Nie okreslono.
10.4. Warunki, ktérych nalezy unikac

Unikaé narazania na dziatanie wysokich temperatur. W temperaturze >300°C ulega

rozktadowi.
10.5. Materiaty niezgodne

Unika¢ kontaktu z eterami, estrami, ketonami, zwigzkami aromatycznymi.

10.6. Niebezpieczne produkty rozktadu
Nie okreslono.

]lfydanie 1
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Sekcja 11: Informacje toksykologiczne

11.1. Informacje dotyczace skutkéw toksykologicznych
Toksyczno$¢ ostra:

Oszacowano na podstawie podobnego produktu

LDs, (szczur, doustnie) >5000 mg/kg

LDs, (przezskérnie, krolik) >2000 mg/kg

W normalnych warunkach stosowania zadne niekorzystne skutki narazenia nie sg
spodziewane.

Sekcja 12: Informacje ekologiczne
12.1. Toksycznosé

Nie przewiduje sie dziatania toksycznego.
12.2. Trwaloéé i zdolnoéé do rozkiadu
Nie okreslono.

12.3. Zdolnoéé do biokumulacji

Nie okreslono.

12.4. Mobilno$é w glebie

Nie okreslono.

12.5. Wyniki oceny wilaéciwoséci PBT i vPvB

Nie dotyczy.

12.6. Inne szkodliwe skutki dziatania

Nie wptywa na ocieplenie globalne i niszczenie warstwy 0Zonowej.

Sekcja 13: Postepowanie z odpadami

13.1. Metody unieszkodliwiania odpadow

Podczas usuwania odpadow przestrzegac przepisdéw ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. 0
odpadach - tekst jednolity (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 628 z pozniejszymi zmianami).
Przestrzega¢ przepisow ustawy o opakowaniach i odpadach opakowaniowych - tekst

jednolity (Dz. U. z 2001 r. Nr 63, poz. 638 z pozniejszymi zmianami).

Klasyfikacja odpadow zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia
2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2001 r., Nr 112, poz. 1206).

Wspoéinotowe akty prawne:

Dyrektywa 2006/12/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 5 kwietnia 2006 r. w
sprawie odpadow z pézn. zm.

Dyrektywa 91/689/EWG Rady z dnia 12 grudnia 1991 r. w sprawie odpadow
niebezpiecznych z pozn. zm.

Dyrektywa 94/62/WE parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 20 grudnia 1994 r. w
sprawie opakowan i odpadow opakowaniowych z p6zn. zm.

Sposéb likwidacji produktu: Nie wprowadza¢ do ¢rodowiska. Produkt usuwac jako
odpad; dostarcza¢ do uprawnionego przedsiebiorstwa.

Sposéb likwidacji opakowan: Opakowania usuwaé jako odpad; dostarcza¢ do
uprawnionego przedsigbiorstwa.

Sekcja 14: Informacje dotyczace transportu
14.1. Numer UN
Nie dotyczy.

[ 'wydanie 1 ]
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14.2. Prawidlowa nazwa przewozowa UN

Nie dotyczy.

14.3. Klasa(-y) zagrozenia w transporcie

Nie dotyczy.

14.4. Grupa pakowania

Nie dotyczy.

14.5. Zagrozenia dla $rodowiska

Nie okreslono.

14.6. Szczegdlne srodki ostroznoéci dla uzytkownika

Podczas obchodzenia sie z tadunkiem nalezy stosowac srodki ochrony indywidualnej -
patrz sekcja 8.

14.7. Transport luzem zgodnie z zalacznikiem II do MARPOL 73/78 i kodem IBC
Nie okreslono.

Sekcja 15: Informacje dotyczace przepiséw prawnych

15.1. Przepisy prawne dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i ochrony $rodowiska
specyficzne dla substancji lub mieszaniny

. Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. 0 substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz.
U. Nr 63, poz. 322). '

+ Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 8 lutego 2010 r. w sprawie wykazu substancji
niebezpiecznych wraz z ich klasyfikacja i oznakowaniem (Dz. U. Nr 27, poz. 140).

+ Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. W sprawie kryteriow
i sposobu klasyfikacji substancji i preparatéw chemicznych (Dz. U. Nr 171, poz. 1666
z p6zn. zm.).

. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla érodkéw ochrony indywidualnej (Dz. U. z 2005 r. Nr 259, poz.
2173).

. Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 5 marca 2009 r. W sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych oraz niektorych
preparatéw chemicznych (Dz. U. Nr 53, poz. 439).

. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 29 listopada 2002 r. w sprawie
najwyzszych dopuszczalnych stezen | natezed czynnikow szkodliwych dla zdrowia
w érodowisku pracy (Dz. U. Nr 217, poz. 1833 z pdzn. zm.).

. Rozporzadzenie Ministra Pracy | Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r.
w sprawie ogdélnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844
z pézn. zm.).

« Rozporzadzenie Ministra zdrowia z dnia 2 lutego 2011 r. W sprawie badan i pomiaréw
czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy (Dz. U. Nr 33, poz. 166).

. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 1998 r. (Dz. U. Nr 145,
poz. 942) i zmiang z 5 marca 2001 r. (Dz. U. Nr 22, poz. 251) w sprawie szczegbtowych
zasad usuwania, wykorzystywania i unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych.

. Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628 z poézn. zm.).

. Ustawa o opakowaniach i odpadach opakowaniowych z dnia 11 maja 2001 r. (Dz. U.
Nr 63, poz.638 z pézn. zm.).

« Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska z dnia 27 wrzeénia 2001 r. w sprawie
katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206).

« Transport drogowy i kolejowy ADR/RID zgodnie z Oéwiadczeniem Rzadowym z dnia
23 marca 2011 r. w sprawie wejécia w zycie zmian do zatacznikéw A i B Umowy
europejskiej dotyczacej miedzynarodowego przewozu drogowego towarow
niebezpiecznych (ADR), sporzadzonej w Genewie dnia 30 wrzesnia 1957 r. (wersja
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KARTA CHARAKTERYSTYKI

Na podstawie rozporzadzenia nr 1907/2006/WE (REACH) z pozn. zm.
OBRZEZA MEBLOWE ABS
| Data wydania: 28.10.2011 | Aktualizacja: | Strona/stron: 8/9

ujednolicona Dz. U. nr 110, poz. 641) oraz Ustawq z dnia 28 marca 2003 r. o transporcie
kolejowym - tekst ujednolicony (Dz. U. nr 86, poz. 789 z pbézn. zm.).

. Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18
grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwoled i stosowanych
ograniczen (REACH), Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej L 396 z dnia 30 grudnia 2006
roku z pézn. zm.

+ Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16
grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin,
zmieniajace i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG | 1999/45/WE oraz zmieniajace
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 z pdzn. zm.

« Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajace
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH).

. Dyrektywa 2006/12/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 5 kwietnia 2006 r.
w sprawie odpadéw z pézn. zm.

. Dyrektywa 91/689/EWG Rady z dnia 12 grudnia 1991 r. w sprawie odpadow
niebezpiecznych z pézn. zm. '

« Dyrektywa 94/62/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 20 grudnia 1994 r.
w sprawie opakowan i odpadéw opakowaniowych z pézn. zm.

15.2. Ocena bezpieczefstwa chemicznego
Brak danych na temat dokonania oceny bezpieczenstwa chemicznego dla substancji.

Sekcja 16: Inne informacje
Pelen tekst zwrotéw R i H z sekcji 3:
Brak.

Wyjasénienie skrotow i akronimow:

DSB - Stezenie w materiale biologicznym.

NDS - Najwyzsze dopuszczalne stezenie.

NDSCh - Najwyzsze dopuszczalne stezenie chwilowe.
NDSP - Najwyzsze dopuszczalne stezenie putapowe.

Zrédia danych kluczowych:

Karta charakterystyki producenta zywicy termoplastycznej z dnia 27 pazdziernika 2010
roku.

Karta danych technicznych obrzezy ABS.

Saechtling H. ,Tworzywa sztuczne. Poradnik” WNT, Warszawa 2000.

Porady szkoleniowe: Przed uzyciem zapoznac sig z karta charakterystyki.

Uwaga: Niniejsza karta charakterystyki jest bezposrednio przekazywana uzytkownikowi, bez
zapewnien lub gwarancji co do kompletnosci badz szczegdtowosci odnosnie do wszystkich

informacji lub zalecen w niej zawartych. Informacje zawarte Ww niniejszej karcie
przedstawiajg aktualny stan naszej wiedzy.

Uzytkownik ponosi odpowiedzialnos¢ za podjecie wszelkich krokéw majacych na celu
spetnienie wymogow prawa krajowego oraz za okreélenie przydatnosci produktu do

[ Wydanie 1 ]




KARTA CHARAKTERYSTYKI

Na podstawie rozporzadzenia nr 1907/2006/WE (REACH) z pozn. zm.

OBRZEZA MEBLOWE ABS
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konkretnych celéw. Karta charakterystyki nie moze by¢ traktowana ' jako gwarancja
wiasciwosci produktu.

Niniejsza informacja oparta jest na aktualnym stanie naszej wiedzy i jej interpretacja jest
opisanie produktu tylko pod katem uwzglednienia wymogow zdrowia, bezpieczenstwa
i ochrony $rodowiska.

Karte wykonano z uwzglednieniem obowigzujacych w Polsce przepiséw dotyczacych
substancji chemicznych i ich mieszanin przez Firme Doradcza ISOTOP s.c. z siedzibg
w Gdarisku: www.isotop.pl; e-mail: reach@isotop.pl

IT\r'ydanie 1




KABINA PRYSZNICOWA

ZASWIADCZENIE ZGODNOSCI W ZAKRESIE KONTAKTU Z
ZYWNOSCIA

ZASWIADCZENIE JAKOSCI NR 1077/2015

SWIADECTWO WYROBU 2679/15/NC2P - ZELKOT BIALY
SWIADECTWO WYROBU NR 3008/15/NC2P —
INSTALACJA ZYWIC POLIESTROWYCH



DEYA YACHT Tomasz Oswi
! Wil .
ul. 3 Maja 9/13, 14-100 ng:gzk

tel. 0663 736 110
NIP 741-137-79-39, REGON 280377767

Firma DEYA YACHT Tomasz Oswiecinski- kabina prysznicowa
wykonana z laminatu- zywice poliestrowe i zelkoty poliestrowe, wtdokna szklane.
Preparaty zgodne:

- Zaswiadczenie Jakosci Nr 1077/2015-mata szklana
- Swiadectwo wyrobu 2679/15/NC2P- zelkot biaty P
- Swiadectwo wyrobu nr 3008/15/NC2P- Instalacja zywic poliestrowych.

3 Maja 9/13 14
. 14-100 ,
tel. 0663 736 17 " 0%

NIP,741-137-7q.
"32 ?9’39. HE\GEW?{ 7?:2’6?
! },Ln“i/u, )%
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TLUMACZ PRZYSIEGLY JEZYKA ANGIELSKIEGO / SWOIRN TRANSLATOR OF ENGLISH mgr Fomasz Kowalski TP1399/05
76-200 SLUPSK, ul. Bora Kemorowskiego 4/18 tel/fax; (039) §44-46-79 Mob, 601-654-620

REGON: 770631247 ~ NIP: 839-121-02-88

Tlumaczenie z jezyka angielskiego.

ASHLAND

ZASWIADCZENIE ZGODNOSCI W

Ashland Services B.V.
Spotka grupy Ashland INC.

5 Pesetastraat

2991 XT Barendrecht

P.O. Bex 8619

3009 AP Rotterdam

Holandia

www.ashland.com

ZAKRESIE KONTAKTU Z ZYWNOSCIA

Produkt: Aropol®K 530 TE

Aropol®K 530 TE jest nienasycona

ze sktad chemiczny Aropol®K
prawodawstwa Wspélnoty Euro

Barendrecht 1 maj, 2011

zywica poliestrowa. Ashland potwierdza,
530 TE zgodny jest z wymogami
pejskiej dotyczacego materialow oraz

artykuléw przeznaczonych do kontaktu z Zywnoscia, Dyrektywa Komisji

2002/72/EC wraz z wszystkimj
Dotyczaca Tworzyw Sztucznych Ws
Zalaczniki I oraz III do niniejszej
dodatkow,
substancji, ktére mozna stosowac
sztucznych, ktére przeznaczone sa
Aropol®K 530 TE jest potprodukt
stanie produktu gotowego (Art.1.2
Tworzyw Sztucznych” nie ma zast
Jednakze, materialy lub artykuly k
odpowiednich substancji
doutwardzania (dowulkanizowania)

polimeryzacyjnych,

I zmianami (zwang takze ,Dyrektywg
polnoty Europejskiej”).-----=-mmnmemoaanme ee
dyrektywy zawierajq liste zatwierdzonych

jak réwniez zatwierdzonych monomeréw oraz pozostalych

przy wytwarzaniu materialow z tworzyw
do kontaktu z Zywnoscig.----«==-==~---==----
em 1 nie jest materialem ani artykulem w
. Z tego wzgledu, ,Dyrektywa Dotyczaca
osowania do tego produktu jako takiego.
oncowe po polimeryzacji z zastosowaniem
technik utwardzania i
wchodza w zalicres Dyrektywy Dotyczace]j

Tworzyw Sztucznych.----==s-memm b e

Proces wytwarzania produktu

gotowego stanowi zasadnicza czesc

catkowitego procesu majacego na celu zminimalizowanie migracji wszystkich

dodatkéw, monomerdéw oraz substa
za zapewnienie, ze produkt gotowy
poziomami migracji dla kazdej p
produkcie gotowym w celu zagward
kontaktu z zywnoscia w ramach

nastepnymi zmianami.-----=-=--=----
Ashland Services B.V./-/ podpis,

EMEA. e s m e oo

Wszelki o$wiadczenia, informacje oraz dane przedstg
1 godne zaufania, ale nie mozna ich traktowac za
zakresiec mozliwosci handlowych lub przydatnosci d
zakladanego, za ktore Ashland Inc. oraz jego sp
towarpwy Ashland lub jego oddzialéw zarejestrowal
oddzialow zarejestrowany w réznych krajach. Ninigj
podstawie ktérych zostal wydany (glownie, ale nie
zweryfikowac to z Ashland przed oparciem si¢ na jeg

TLUMACZ PRZYSIEGLY JEZYKA ANGICLSKIEGO / SWO
76-200 SLUPSK, ul. Bora Kemorowskiego 4/18 (el/fax; (059) 3
REGON: 770631247 4 NIP: 839-121-02-88

ncji. Z tego wzgledu producent odpowiada
jest zgodny z catkowitymi i specyficznymi
oszczegdlnej substancji zastosowane] w
ntowania koncowej zgodnosci w zakresie
Dyrektywy Komisji 2002/72/EC wraz z

wione w niniejszym dokumencie nalezy traktowac jako zgodne
gwarancje, wyrazenie: rekojmii lub domniemania rekojmii w
b konkretnego celu ani w formie zaswiadczenia, wyraznego lub
olli pokrewne przyjmuja prawng odpowiedzialno$é. ®Znak
ny w roznych krajach. TM znak towarowy Ashland lub jego
jszy dokument jest wazny pod warunldem, ze warunki, na

D ZAWBIEOSCL, ~twinmeme s e mmem s e o e o s s e o

wylacenie, przepisy b produku nie ulegna zmianie. Pros;e;.-«m.
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'ASHLAND

Limity migracji
Ogolne:
Catkowita suma ilosci wszystkic
produktu zywnosciowego lub podol;
Alternatywa: Odnosi sie do:

* Pojemnikéw lub poréwnyw

napetniad,

h substancji:

RN TRANSLATOR OF ENGLISH mgr Tomasz Kowalski TP1399/05
§44-46-79 Mob. 601-654-620

Zalacznik

max 60mg na kilogram
nego (patrz metody).

Inych do pojemnikéw, lub ktére mozna
napetnia¢ do 500 mililitrow (ml), lub ponad 10 litréw;
Folia, powloka lub inny material, lub artykuly, ktérych nie mozna
lub co do ktérych nie praktykuje sie oceniania relaql

pomiedzy powierzchnia zewnetrzna takiego materiatu, lub artykulu i

iloscia produktu spozywczeg
Ogolnie

w kontakcie z nim.--------- T

10 mg na decymetr kwadrato (10mg/dm?) powierzchni produktu
O OW 0. === = o e o o e e e e e e e e e e e
Substancje w Aropol®K 530 TE posiadajace Specyficzne Limity Migracji (SML)

Numer Numer CAS Substancja SML
odnos$ny ' ; (mg/kg)

19540 110-16-7 Kwas maleinowy 30

19150 121-91-5 Kwas izoftalowy. 5

- - Zwigzki kobaltu oraz soli wyrazone jako Kobalt [ 0.05

Metody:

Lista stosowanych symulantéw {:

zamiennikow):

| Symulant A: Woda destylowana lub woda o takiej samej jakosci.-

Symulant B: 3 kwas octowy (w/v) w wodnym roztworze.-

Symulant C: 15% etanol (v/v) w roztworze wodnym

Symulant D: Rektyfikowany olej z oliwek; jezeli do celéw technicznych zwiazanych z

metoda analizy, nalezy
zosta¢ zmieniony na r
slonecznikowy,

zastosowac inne zamienniki, olej z oliwek musi
nieszanke syntetycznych trojglicerydow lub olej

Ponizsze potaczenie poprowadzi Panstwa
symulantéw zywnosci, ktére mozna zastosg
http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/LExUriSe

do urzedowego dokumentu zawierajacego liste

ywac przy testowaniu migracji.
rv.do?uri=CONSLEG:1985L.0572:2007020: EN:PDF

(Link do Dyrektywy Rady 85/572/EEC (ws¢
do testowania kontaktu).
Rekomendowane metody testowa
Ponizszy link poprowadzi Panstwa do urze
odpowiedniego symulanta zywnosci jak ré
przeprowadzenia takiego testu.
http://eur-lex europa.en/LexUriServ/LExUriSe

rrsja ostateczna) dotyczacej symulantéw zywnosci
nia zgodno$ci kontaktéw z zywnoscia.
lowego dokumentu w celu odpowiedniego wyboru
wniez zapewni odpowiednie metody i warunki do

rv.do?uri= CONSLEG 19821L.0711:19970901:EN:PDF

{ Link do Dyrektywy Rady 82/71 1/EEC (w
migracji kontakcie z Zywnoscia.)

ersja ostateczna) dotyczacej testowania kontaktu

Str. 2/2

Ja, mgr Tomasz Kowalski - th

zaSwiadczam zgodn
z dokumentem przedst

Stupsk, 2011-08-0.
Pobrano. 180,00PLN +

umacz przysiegly jezyka angielskiego
$¢ powyzszego tumaczenia
awionym w jezyk. angielskim.

). Rep. Numer: 400/201 1
41,40PLNVAT = 221,40PLN
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ASHLAND.

Ashland Services B.V.

Affiliate of Ashland Inc
5 Pesetastraat

2991 XT Barendrecht
P.O. Box 8619

3009 AP Rotterdam
The Netherlands
www . ashland.com

Food Contact Compliance Statement

Barendrecht, 1% May 2011
Product: Maxguard™ GN 10000 H

Maxguard™ GN 10000 H is an unsaturated polyester resin based gelcoat. Ashland confirms that
the chemical composition of Maxguard™ GN 10000 H complies with the requirements of the
European Union legislation on materials and articles intended to come into contact with food,
Commission Directive 2002/72/EC and all its amendments (also known as the “EU Plastic
Directive”).

The annexes Il and Ill of this directive contain lists of approved additives as well as approved
monomers and other substances, which may be used to manufacture plastic materials that come
into contact with food.

Maxguard™ GN 10000 H is a semi-manufactured product and not a material or article in its
finished product state (Art.1.2). Therefore the “Plastics Directive” does not apply to the product as
such. However, the final materials or articles, after polymerization by having used the appropriate
polymerization substance(s), curing and post-curing techniques, do fall under the “Plastics
Directive”.

The manufacturing process of a finished product is an essential part of the total process to
minimize the migration of all additives, monomers and substances. It is therefore the responsibility
of the manufacturer to ensure that the final product is in compliance with the overall and specific
migration levels for each individual substance used in the final product to guarantee final food
contact compliance with Commission Directive 2002/72/EC and al its amendments.

For your convenience the attachment to this statement lists the specific migration levels of the
affected ingredients of our product for your application.

Ashland Services B.V.

C.J. Voordouw
EMEA Regional Regulatory Coordinator

All statements, information and data presented herein are believed to be accurate and reliable, but are not to be taken as a guarantee,
an express warranty, or an implied warranty of merchantability or fitness for a particular purpose, or representation, express or implied,
for which Ashland Inc. and its subsidiaries assume legal responsibility. ® Registered trademark, Ashland or its subsidiaries, registered in
various countries. ™Trademark, Ashland or its subsidiaries, registered in various countries. This document is valid, unless the
conditions that were the basis for providing it (mainly, but not exclusively, regulations or product) change. Please verify this with Ashland
prior to relying upon its content.

Page | of 2 Pages
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Migration Limits

General:

Alternative: This applies to:
containers, or comparable to containers or which can be filled, with a capacity of
less than 500 milliliters (ml) or more than 10 liters;
sheet, film or other material or articles which cannot be filled or for which it is

impracticable to estimate the relationship between the surface area of such material
or article and the quantity of food in contact with it

Overall

10 mg per square dm (10 mg/dm?) of the surface of the finished product

Attachment

Overall (sum of quantities of all substances: Max 60 mg per kg foodstuff or food simulant
(see methods)

Substances in Maxguard™ GN 10000 H having Specific Migration Limits (SML)

Ref No | CAS No Substance SML (mg/kg)
19540 108-31-6 Maleic Acid 30
19150 121-91-5 Isophthalic acid 5 &
- - Copper complexes and salts expressed as Copper | 5
16390 126-30-7 Neopentyl Glycol 0.05
- - Cobalt complexes and salts expressed as Cobalt | 0.05

Methods

List of simulants to be used

Simulant A:  Distilled water or water of equivalent quality;

Simulant B: 3% acetic acid (w/v) in aqueous solution;

Simulant C:  15% ethanal (v/v) in agueous solution;

Simulant D:  Rectified olive oil; if for technical reasons connected with the method of analysis it is

necessary to use different simulants, olive oil must be replaced by a mixture of
synthetic triglycerides, or by sunflower oil

The link below will guide you to the official document containing the list of food simulants which can
be used for migration testing

(Link to Council Directive 85/572/EEC (consolidated) on food simulants for Food Contact testing)

Recommended Methods for testing food contact compliance
The link below will guide you to the official document to properly select the right food simulant as
well will provide the correct method and conditions to carry out such a test

http./eur-lex.

(Link to Council Directive 82/711/EEC (consolidated) on migration testing for Food Contact)

Page 2 of 2 Pages



C-L Sp. z 0.0.
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AROPOL™ M 105TB

Opis produktu

AROPOL M 105 TB jest nienasycong zywicg poliestrowg o niskiej emisji styrenu (Low Styrene Emission)
produkowang na bazie kwasu ortoftalowego. Emisja styrenu w trakcie pracy z zywica jest do 50% nizsza
niz zywic standardowych. W trakcie laminowania zywicg AROPOL M 105 TB emisja styrenu jest na
poziomie tylko 2-5%, podczas gdy dla zywicy standardowej 5-10%. Doskonate wtasciwosci zwilzajace oraz
tatwos¢ pracy sg charakterystyczng cecha tej zywicy.

AROPOL M 105 TB jest zywica tiksotropowana i przyspieszong, o $rednim czasie zelowania.
Charakterystyka utwardzania pozwala na laminowanie (,mokre na mokre”) w zakresie grubosci 2-10 mm.

Zakres stosowania

AROPOL M 105 TB jest przeznaczona do laminowania metodg reczng lub natryskows i stuzy do produkciji
roznego typu wyrobow z laminatéw, a w szczegoélnosci jest zalecana do produkciji todzi.

Wiasnosci
Ciekta zywica Wartos¢ Jedn. miary Metoda
Liczba kwasowa 19 mg KOH/g ISO 2114
Lepkos¢ Brookfielda w 23°C (RVT, sp2, 1200 mPas ISO 2555
10rpm)
Lepkosc w 23°C (ptytka i stozek) 180 mPas ISO 2884
Zawartosc¢ styrenu 41 % SFS 4864
Gestosé 1.1 kg/dm® ISO 2811
Czas zelowania w 23°C (1% MEKP) 40 min WEWN. D006
Pik egzotermiczny w 23°C (1% MEKP) 110 °C VWEWN. D006
Utwardzonazywica === ===~~~ Wartes¢  Jedn.miary = Metoda
Twardoéé 45 Barcol ASTM D2583
Temperatura ugiecia (HDT) 66 e ISO 75/2 (A)
Wytrzymatos$é na zginanie 90 MPa ISO 178
Modut sprezystosci przy zginaniu 4100 MPa ISO 178
Wytrzymato$¢ na rozcigganie 55 MPa ISO 527
Modut sprezystoéci przy rozcigganiu 3600 MPa ISO 527
Wydtuzenie przy zerwaniu 2.0 % ISO 527
Absorpcja wody — 24h (probka 50x50x4 mm ) 19 mg/probke ISO 62-80
Absorpcja wody — 28 dni (prébka 50x50x4 92 mg/probke ISO 62-80

NN . S R

Certyfikaty i uznania
Zywica AROPOL M 105 TB posiada uznania Lloyd’s Register, Germanischer Lloyd i Det Norske Veritas do
produkcji todzi.

Zasady stosowania i przechowywania

Zaleca sig, aby caty materiat byt przechowywany w statej temperaturze ponizej 20°C, najlepiej w
pomieszczeniu i z dala od bezposrednich promieni stonecznych. Zbyt diugie przechowywanie lub
magazynowanie w warunkach nie spetniajgcych w/w zalecert moze mie¢ wpltyw na parametry
techniczne zywicy takie jak lepkos¢ i czas zelowania. Zaleca sie doktadne wymieszanie zywicy przed
uzyciem.

Czas przechowywania zywicy Aropol M 105 TB wynosi sze$¢ (6) miesiecy.

Informacije n/t produktu zawarte w te]j publikacji sg zgodne z nasza aktualng wiedza. Nie moga one byé jednak réwnoznaczne z udzieleniem gwarancji
producenta, poniewaz warunki jego przetwarzania sg poza nasza kontrolg.

Ashland zobowigzuje sie do ciaglego rozwoju technologii i usiug, ktore promujg zdrowie, bezpieczenstwo i ochrone srodowiska na calym Swiecie.

* Znaki towarowe American Chemistry Council ® i ™ sg zarejestrowanymi znakami towarowymi Ashland Inc.
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Informacje na temat bezpieczeristwa zawarte sg w karcie charakterystyki produktu. Uzytkownik jest
odpowiedzialny za zapoznanie sie z instrukcjg bezpieczeristwa i stosowania materiatu przed jego uzyciem.

Gwarancja jakosci
Produkty sg produkowane i dostarczane przez firme Ashland Finland zgodnie ze standardami ISO 9001
(1994), 1SO 14001 (1996) oraz OHSMS (1997) certyfikowanymi przez Det Norske Veritas.

Informacje dodatkowe
Seria zywic AROPOL M 105 obejmuje wiele produktéw o szerokim zakresie czasu zelowania oraz
charakterystyk utwardzania, co pozwala na wybranie najlepszego produktu do kazdego okreslonego
laminatu. Wykres przedstawia zaleznos¢ czasu zelowania w 23°C od dodatku MEKP dla réznych typow
zywic AROPOL M 105.
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Informacje n/t produktu zawarte w tej publikacji s3 zgodne z nasza aktualng wiedzg. Nie moga one by¢ jednak rownoznaczne z udzieleniem gwarancji
producenta, poniewaz warunki jego przetwarzania sg poza nasza kontrola.

Ashland zobowigzuje sig do ciaglego rozwoju technologii i usiug, ktére promuja zdrowie, bezpieczenstwo i ochrong $rodowiska na calym Swiecie.

* Znaki towarowe American Chemistry Council @ i ™ sg zarejestrowanymi znakami towarowymi Ashland Inc.




C-L Sp.z o.o.
76-200 Stupsk, ul. Szczecifiska 58 B tel. +48 59 8452283, tel./fax +48 59 8453495

ASHLAND COMPOSITE POLYMERS

Informacja techniczna Strona |1z 1

MAXGUARD® GN

Najwyzsza odpornos¢

Opis produktu:

MAXGUARD GN jest wysokie] jakosci zelkotem poliestrowym, tworzacym bariere dla wody i
promieniowania UV. Nadaje wyrobom wysoki potysk. Jest produkowany na bazie zywicy 1zo/NPG.
MAXGUARD GN nadaje produktowi twarda, czysta i btyszczaca powierzchnie, odporng na diugotrwate
dziatanie nawet bardzo zanieczyszczonego $rodowiska.

Zakres stosowania:

MAXGUARD GN jest dostepny w wersji natryskowej (S) i do naktadania pedzlem (H). Zalecany jest do
uzycia w produkcji sprzetu ptywajacego i armatury sanitarne;.

Wiasnosci nieutwardzonego zelkotu:

Nazwa parametru GN xxxxx S GN xxxxx H Metoda pomiaru
(do natrysku) (pod pedzel)
Czas zelowania w 23°C (2% MEKP-50) 7 min 13 min wewn. L0O05

Lepkos¢ w 23°C,
- Brookfield RV / 10 rpm 7 000 mPas, sp 6 11 000 mPas, sp 5 wewn. L002
- Ptytka i stozek (ICI) 270 mPas 900 mPas wewn. L004

Certyfikaty i dopuszczenia:

MAXGUARD GN spetnia wymagania stawiane przez towarzystwa ubezpieczeniowe Det Norske Veritas i
Lloyd's Register of Shipping dla matych jednostek ptywajacych.

Powierzchnie wyrobow sanitarnych wykonanych z MAXGUARD GN spetniajg wymagania testow
American Thermal Shock test ANSI Z124.3-86 dla wyrobéw sanitarnych.

Sposob uzycia:

Dla uzyskania wyczerpujgacej wiedzy na temat stosowania zelkotu prosimy zapozna¢ sie z “Instrukcjg
stosowania zelkotu” wydang przez Ashland Polyester. Maksymalny czas przechowywania zelkotu
liczony od dnia produkcji wynosi 6 miesiecy. Zelkot powinien byé przechowywany w miejscu
zacienionym, w ktérym temperatura nie przekracza 25°C. Zelkot nalezy delikatnie wymiesza¢ przed
uzyciem. Temperatura na stanowisku pracy, surowcow, form i narzedzi powinna by¢ jednakowa i
miesci¢ sie w zakresie 18-25°C. Wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekraczac 70%. Do utwardzania
nalezy uzywa¢é wysokiej jakosci utwardzacza MEKP (nadtlenek metyloetyloketonu) w ilosci 1,5 — 2,5%.
Informacje na temat bezpieczenstwa zawarte sg w karcie charakterystyki produktu.

Gwarancja jakosci:

Produkcja, kontrola jakoéci i realizacja dostaw Ashland spetniajg wymagania standardéw 1SO 9001, ISO
14001 oraz Systemu Zarzadzania Bezpieczenstwem Pracy zgodnego ze standardem Det Norske
Veritas.

Informacje n/t produkiu zawarte w tej publikacji s zgodne z naszg akiuaing wiedza. Nie moga one byé jednak réwnoznaczne z udzieleniem gwarancji
producenta, poniewaz warunki jego przetwarzania sa poza nasza kontrola.

Ashland zobowiazuje sie do cigglego rozwoju technologii i ustug, ktore promujg zdrowie, bezpieczenstwo i ochrone Srodowiska na calym $wiecie.

* Znaki towarowe American Chemistry Council ®i ™ sa zarejestrowanymi znakami towarowymi Ashland Inc.



Krosno 18.08.2015r,

ZASWIADCZENIE JAKOSCI Nr 1077/2015

Odbiorca ,» POLIMAL - MAT” Kagkowo
Nazwa wyrobu Mata szklana
Typ EM 1002/100/125 EM 1002/150/125

Ilo:’;é%@%- ..... kOSQ) ugl’ ......

b\

Nr dokumentu sprzedazy Wz %\ bo... data wysylki 18.08.2015r.

PN-EN 10204 3.1
DIN 50 (49

EM 1002/450/125

Potwierdzamy , Ze w.w. wyroby zostaly wykonane zgodnie z zamdwieniem i odpowiadajg

aktualnie obowigzujacym wymaganiom jakosciowym. 04-WJ-00-004

Wierownik Dziaiu




F-10-5-0-3/06.8

Nr. | 2679/15/NC2P
Data| 05.08.2015
Klient: INSTALACIA ZYWIC POLIESTROWYCH L.dz 3309

Nazwa wyrobu: Zelkeot bialy P

SWIADECTWO WYROBU

Nrpartit. 524 Wielkosé partil, kg: 1000
Data produkeji:  30.07.2015 Rodzaj opakowaly: puszki
Data kontroli i badan; 30.07.2015 Numery opakowan:  brak

llosc x Wielkose opakowar:  50x20kg
Okres trwalodci: 3 miesigce

Lp. | Parametry jakosciowe Metody badan Wymagane Oznaczone
1 | Lepko$c w 250C, mPas PATZN 35000 - 75000 58750
2 | Czas zelowania w temp. 250C, minut PATRP/2 §-18 8

Wyrob jest zgodny z wymaganiami:
AT/PRIZP/A1T z d.2012-09-05

Mulgorzata Zebada Adam Ryzner
Kicrownik Centralnego Laboratorivm Kierownik Instalacji

Dokument generowany 2 systemu efektronieznego | nie wymaga podpisu

wyad o7 1y NIPSIA000IEIE Sad Rejonoy

CIECH Sarzyen 5.4, i
k. Chemikiw | fakg g0dB 1 yav Reeszowie, X Widsigd
37-310 Nown Sarsyna saesvhaicissharonpeom Kapitel sakindowy Crospodarczy Kiajowego Rejestru Sadowego

WWW\QMW@.{,W 24 400 60000 24 (wplacony w calodet) KRS 0000103271




F-10-5-0-3/06.8

o Nr. | 3008/15/NC2P
SWIADECTWO WYROBU P, L m—
Klient: INSTALACIA ZYWIC POLIESTROWYCH Ldz 3767
Nazwa wyrobu:  Polimal 1094 AWTP-1
Nrpariii: 343 Wislkosc partii, kg: 15840
Data produkeji:  01,09.2015 Rodzaj opakowar: beczki
Data kontroli i badan: 01.09.2015 Numery opakowan:  brak

llod¢ x Wielkodé opakowar:  72x220 kg
Okres frwalodci: 3 miesiace

Lp. | Paramelry jakodciowe Metody badan Wymagane Oznaczone
1 | Lepkosc w 239C, mPas PATZi23 300 - 450 380
2 | Czas zelowania w 259C, minut PATZ/24 19-26 23

Wyrdb jest zgodny z wymaganiami:
AT/PZP/ 111 2 4.2012-09-06

Malgorzata Zebada

Adam Ryzner

Kierownik Centralnego Laborstorium Kicrownik Instalacii

Dokument generowany 2 systemu elekironicanego |, nie wymaga podpisu

W 060042352

CEE aE SA wh OB I RO L 5 :
ul. Chemikiw 1 faks (#4% 7y 207 17 NI B160001828
31310 Mowa Sarovaa serevaadciechponpotm Koapetal aakdadawy

Regesie pravdisghioreduw

Sad Rejonewy w Raespowie, X1 Wydaiot

Lrospedareny Keaj y Hejestry Sads
W cisehgrouneom %4 906 000.00 21 (wplacony w ealofes. KRS D000 H3ET)




CATE OF APPROVAL OF A
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nexamined in accordance
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CERTIFICATE OF APPROVAL OF A
POLYESTER RESIN

Certificate No. MATS/3476/2

This certificate is issued to the company named below. The resin described has been examined in accordance
with the requirements of Lloyd's Register and is approved for use in constructions built under Lloyd's
Register's survey. This approval is subject to Lloyd's Register being informed of any changes in or
modifications to the resin and the product being used in accordance with the manufacturer's instructions
and with the relevant requirements of Lloyd's Register's Rules and Regulations.

Company

Trade name

Resin

Application

Type

Characteristics

Applicable LR Rules

Approved Variants

ASHLAND FINLAND OY

PORVOO
FINLAND

AROPOL

G/M 105 SERIES

Laminating resin

Orthophthalic polyester resin

Thixotropic , base resin

Rules and Regulations for Classification of Special Service Craft

AROPOL M 105
) 0.9.9.9.9,9,0.1
AROPOL G 105
XOOXXXXX

Valid until 1 September 2016

Date 3 September 2011

Llovd's Register, its affiliates and subsidiaries and their respective officers, employees or agents are, individually and collectively. referred 10 in this clause as the

“Lloyd's Regster Group' The Lioyd’s Register Group 2ssumes no responsibility and shall not be lishle 1o any person for any loss, damage of expense caused by Survevor to Lioyd's Regsrer EMEA

R provided, unless that person has signed a coniract with the relevant Lioyd's Register Group A member of the Lioyd's Regster Group

reliance on the information ar advice in this d
entity
Contract.

Low styrene emission resin

General purpose
XXXXXXXX = different gel times, preacceleration and
thixotrophy, and where X is a number or a letter

Tested grade Aropol M 105 TB

/. é WA"J

T

M Jogia

for the provision of this information or advice and in tha case any responsibility or liability is exclusively an the terms and conditions set out in that
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e CERTYFIKAT NR 16871



Lag SERvVICES

CERTIFICATE OF TESTING

For The Account Of: Bru Textiles " ol
Satenrozen 2-A
B-2550 Kontich
Belgium
Contact: Brigitte Gyselink

DATE: April 25, 2007 CERTIFICATE (ORDER) NO.: 20901

CLIENT'S IDENTIFICATION:  Trojan

Test Performed: Upholstered Furniture Action Council (UFAC) Fabric Classification Test Method 1990
(and)
National Fire Protection Agency (NFPA) 260 - 2003

CERTIFICATION:  The textile sample named above was tested and deemed a _
UFAC and NFPA 260 Class I cover fabric based on the UFAC and NFPA test

methods.
This laboratory test is not intended to reflect fabric performance under actual fire conditions. The certification procedure merely measures the performance of
samples under the predetermined and specific test conditions prescribed by the standard specified. This certificate applies only to the standads or processing
identified and to the random sample(s) tested. The test results are representative of the qualities of the piece or ot only to the extent the sample tested is
representative of the piece or lot. Our reports and letters are for the exclusive use of the customer to whom they are addressed, and they and the corporation named
above or its seals or insignia are not to be used under any circumstances without our prior written approval. Samples will not be retained, unless specified by the.
customer. Retained samples will be kept a maximum time of one year unless a specific retention period is necessary.

CERTIFICATION:
I certify that the above results were obtained after testing specimens in accordance with the procedures and equipment specified by
the Upholstered Furniture Action Council (UFAC) Test - 1990 and National Fire Protection Agency (NFPA) 260 - 2003,

Specimen # Char Length (in.)
1 0.50
2 0.38
3 0.38

TEST CRITERIA: ;
1. If the test specimen has no ignition, or if no individual specimen yields a vertical char of 44 mm (1.75 in.) or less,
the fabric is classified a UFAC and NFPA Class I cover fabric. _
2. If the vertical char of the test specimen greater than 45 mm (1.75 in.), the fabric is classified a UFAC Class II cover
fabric.
3. Ifan obvious ignition of the polyurethane substrate occurs on the test assembly, the fabric is classified a UFAC
Class II cover fabric. _
CONCLUSION: Based on the above Results and Test Criteria, the item tested is:

ClassI_ x Class Il

Sallie Cotey - Lab Manager
Applied Textiles Lab Services

Page L of 1 A T EXTILE TESTING CompanyF319-A

555 TETH STREET S.W., AYROW C'_ﬁﬁTER, BICHIBAN 48315
TELEPHONE 618.558.8123 FACSIMILE 816 . 555.8149




CERTIFICATE OF TESTING

For The Account Of: Bru Textiles
Satenrozen 2a
B-2550 Koatich
Belgium
Contact: Brigitte: Gyselinck

DATE: July27, 2006 CERTIFICATE (ORDER) NO.: 16871

CLIENT'S IDENTIFICATION:  Trojan

CAL117, Section E, Part I - Upholstery Fabrics (CS 191-53) Plain Surface

Flame Spread Warp W‘?h"‘?‘ Nap _ Flame Spread Warp ._ Wit j
‘ (seconds) (Plain Surface) . {seconds) (Plain Surface)
Specimen FACE Specimen BACK
1 DNI X 1
2 DNI X 2
3 DNI X 3
4 4 DNI X
5 5 DNI X
- e Without Nap . Without Nap
= . e &L . 3 x. . 1 o Lo .
o ﬂim&‘ﬁp__ (sacozlcdi()i' Fill {Plain Surface) (seion d‘-:;)'" Fill {Plain Surface)
Specimen S Teee s FACE Specimen T BACK
1 DNI X 1
2 DNI X 2
3 DNI X 3
4 4 DNI X
5 5 DNI X

DNI - Did not ignite when exposed to test ignition source-

IBE - Ignited but extinguished before burning through stop cord.

SF - Surface flash only; stop cord not burned & no burning/charring/fusing of the base fabric.
¢ TSF - Timed surface flash; stop cord burred, but no burning/charring/fusing of the base fabric.

Requirements: With nap - Minimum flame spread of any individual specimens-shall'be 7 seconds.

Requirements; Without nap - Minimum flame spread of any individual specimens shall be 3.5 seconds.

~ Conclusion: The above results indicate CONIPLIANCE with the stated requirements,

e & @

I certify that the above results were obtained after testing specimens in accordance with the procedures and equipment specified by
California Technical Bulletin 117, Section E, Part I Upholstered Fabrics dated January 1980.

: Jennifer Friend

Lab Manager: Sallie Cotey Jab Technicif

Page I of I A TEexTiLE TESTING & ORPANY F-310-A

5§5 76TH STREET S.W., BYRON CENTER, MICHIGAN 49315
TELEPHONE 616.580.6123 FACSIMILE 616.559.61"49



Las SERVICES

CERTIFICATE OF TESTING

For The Account Of: Bru Textiles
Satenrozen 2a
B-2550 Kontich
Belgium
Contact: Brigitte Gyselinck

DATE: July 27, 2006 CERTIFICATE (ORDER) NO.: 16871

CLIENT'S IDENTIFICATION:  Trojan

0000000000 0 IRI00000000000E00 0000000000 08C0R00C0C000C00CCO0TSE

FEDERAL MOTOR VEHICLE SAFETY STANDARD (FMVSS) 302 - JANUARY 1971
Specimen#  Burning TimeBeyond 38 mm  Burn Distance Beyond Burn Rate Code
(seconds) 38 mm (mm) fmmhmnute)
Length 1 3123 254.0 48.8 B
2 307.1 254.0 49.6 B
% 305.6 254.0 499 B
4 297.5 254.0 §1.2, B
5 294.5 2540 S1.7 B
Width 6 294.6 254.0 51.7 B
7 302.8 254.0 503 B
8 298.8 254.0 51.0 B
9 2797 254.0 54.5 B
10 279.5 254.0 54.5 B
Specimen Tested:
( ) Standard (X ) Modified, 10 mil wire spaced at 25mm intervals across 51 mm width opening;
() Test item was less than 56 mm wide
(X) Specimen softens and bends at flaming end, which results in erratic burning
FAILURE CRITERIA: BURN RATE EXCEEDS 102MM PER MINUTE FOR ANY SPECIMEN.
CONCLUSION: BASED ON THE ABOVE RESULTS AND FAILURE CRITERIA, THE ITEM TESTED:
(X) PASSES _ () FAILS
FMVSS-302 CODE DEFINITIONS:
SE/B) Self-extinguishing with burn rate. Specimen ignites; Time of buming afier passing 38 mm is greater than 60 seconds and
51 mm before extinguishing .
DNI Does not ignite. Specimen does not support combustion during or after ignition.
SE Self-Extinguishing: Specimen ignites but does:no: bum to the timing zone, which starts at 38 mm,
SE/NBR ‘Self-Extinguishing/No bum rate.. Specimen ignites; burning progresses to the 38 mm timing start ling and extingaishes
within 51 mm beyond the start line and 60 seconds. .
B Specimen:ignites. Burning progresses more than 51 mm-beyond the 38 mm timing start line. Bum rate is calculated.

CERTIFICATION: [Lcertifythat the ahove results were obtained after testing specimens in accordance with the procedures and
equipment specified by the standards listed above,

Signed, Sallie Cotey — Lab Manager
Applied Textiles Lab Services

Page l of ! A T exXxTIitE TEST I'N.'G- CoMePaNy F-331-A

545 YETH STREET S§.W., BYRON CENTER, MICHIGAN 483315
TELEPHONE 616,.559.68123 FACSIWILE 636.559. 6119



Servaco n.v.

Tramstraat 2 Report : R 071415
8580 Wevelgem Puliaar 267
S er V a C O Tel. 86 43 27 30 2B70 Puurs Date report - 19-03-2007
. _ Fax 058 40 41 85 Tel. 03 860 04 80
: el e-mail: info@servaco.be Fax 03 880 04 99 Page 1 of 1
Ordernumber - 07.1415 Bru Textiles nv
Date of order  : 14-03-2007 Satenrozen 2A
2550 Kontich

Your reference - Schriftelijke opdracht

Description : upholstery fabric

| SAMPLE ] Your reference :  TROJAN
?7_7_“_'_5‘"_ . Date of receipt:  14-03-2007 Samplingby:  third party
Date analyses:  Week 12 Place analyses :  Servaco

! Fire resistance for furniture BS 5852: 1990 section 2
The test is executed after a soakingprocedure efr the Furniture and Furnishing(Fire)(Safety) Regulations 1988 over a non
FR foam of 23kg/m*

cigarettest pass

Remark: full report in annex
The results relate only to the ignitability of the combination of upholstery composites under the conditions of the test; they are not
entended as & means of assessing the full potential fire hazard of the matenials or produc}

M. Gai T Drepichalas Vastanduyt

Sec i General Manager

' Geacerediteerde melhode voor de monsierlypes lerug te vinden in de bijlage van het BELAC-certificaat nr 052-TEST De bepmwsgmsmlm hebben enkel bﬂraklunq op de beproelde oh;eﬁrm
£ versiag mag niel worden gekopiéerd. tenzij in zijn volledige vorm en met schwifielijke tosstemming van Servaco. De hed en de Lving van da hoden zgn
af aanvraag ler beschikking

e e e " - = S e e L e ek i e e b L L T T PR



EUROGEX
bl

Item:

BROOKS

product profile for upholstery fabrics in living areas
according to DIN EN 14465:2006

roll length: -~ 50m width: 148cm + | -2 cm
useable width: l45em + | -2¢cm weight m DIN EN 12127: 5309+ |-5%
thickness: 1L0mm+ |-2% weight m2 DIN EN 12127: 3609+ |-5%
composition surface: 100 % polyester
@ composition base fabric: 100 % polyester
abrasion test | EN 150 12947-1,2: 56.000 cycles category A
. (Martindale)
pilling test | EN IS0 12945-2 (2.000 T): 4 category B
tensile strength | EN 1SO 13934-1:
warp: 1305.6 N | 28.8 % category A
weft: 877.5N | 28.6 % category A
tear growth resistance | EN IS0 13937-3:
warp: 105.6 N category A
weft: 148.7 N category A
resistance to seam slippage | EN IS0 13936-2:
warp: 2.3 mm category A
weft: 2.6 mm category A
fastness to rubbing | EN IS0 105-X12 dry:
bright colours: 5 category A
dark colours: 4-5 category A
fastness to rubbing | EN IS0 105-X12 wet:
bright colours: 5 category A
dark colours: 4 category A
fastness to light | EN [SO 105-Bo2:
bright colours: =5 category A
fastness to light | EN IS0 105-B02:
dark colours: =5 category A

Die Tests wurden mit verschiedenen Mustern durchgefiihit, deshalb verstehen sich die Ergebnisse als mittiere indikative.
Test results were gathered from various samples and therefore represent average indicative values.

fire protection | BS 5852 Part 0; Part [ DIN EN 1021-1,2:
spot protection:

on request
on request




EUROTBEX
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Item: _ EU chemicals directive

BROOKS

recommended care labeling:

(©

washing bleaching drying ironing dry cleaning

Care instruction: www.2-clean.de

WARENTYPISCHE EIGENSCHAFTEN

Bei dunklen und intensiven Farben kann es zu einer Farbpigmentwanderung, sowie einem Farbabrieb kommen. Pilling ist nicht vermeidbar und kann auch
durch Anhaften von Fremdfasern entstehen. Im Gebrauch wird jedes Flachgewebe aufrauen und es kinnen Patina und Glanzstellen entstehen. Schlingen-
ziige sind beim Verhaken mit spitzen Gegenstinden zu erwarten. Materialbedingt kann eine leichte Streifenwirkung auftreten. Helle Farben welsen Ver-
schmutzungen und Jeansabrieb schneller und deutlicher auf als dunkle Farben. Leichter Farbverlust bei UV-Einstrahlungen ist, besonders bei intensiven
Farben, unvermeidbar. Geringfligige Farb- und Strukturabweichungen zwischen den Produktionschargen sind unvermeidbar und kdnnen auftreten.

TYPICAL PRODUCT CHAR ACTERISTICS

Pigment bleed and colour abrasion may occur with dark and intensive colours. Pilling cannot be aveided and may also occur through the adhesion of fibres
from other sources. All flat-woven fabrics may roughen in use and patina and glossy spots may occur, Pulled threads are to be expected if sharp objects
catch in the fabric. Depending on the material, a slight striped effect may occur. Light colours will show soiling and jeans abrasion more quickly and clear-
Iy than darker colours. & minor loss of colour through exposure to UV rays Is unavoldable, particularly with intensive colours.

Minor variations in colour and texture between product lots are unavoidable and may occur.

GEBRAUCHSANWETISUNG

Ein gewisses Maf an Ausbleichen der Farben, aufgrund von Lichteinfall oder Abrieb durch Beanspruchung im Laufe der Zeit, liegt ebenfalls in der Natur
eines Flachgewebes. Wir Gbernehmen keine Gewdhrleistung auf Schéden, die durch unsachgemifien Gebrauch, Reinigung oder nachtragliche
Imprégnierung entstanden sind,

INSTRUCTIONS FOR USE
A certain degree of fading of the colours, due to exposure to light or abrasion through use over time, is also part of the nature of flat-woven fabrics.
We do not take over a warranty on damage, which resulted from inappropriate use, chemical cleaning or additional impreanation.

PFLEGEHINWEISE

Sie kénnen durch Sorgfalt im Umgang mit [hrem neuen Bezugsstoff und mit der richtigen Pflege entscheidend zum Erhalt seiner urspriinglichen Schénheit

beitragen. Beachten Sie bitte deshalb folgende Empfehlungen:

» Vermeiden Sie, dass Thr neues Polstermébel direkter Sonneneinstrahlung ausgesetzt ist.

» Stellen Sie 1hr neues Polstermobel moglichst nicht direkt an Heizkdrper.

» Vermeiden Sie den Kontakt rauer Kleidung mit Threm Polstermibel.

» Entfernen Sie unvermeidlichen Hausstaub und kleine Verschmutzungen durch Absaugen bei sehr geringer Saugstirke und unter Verwendung einer
welchen Polsterdiise.

CAREINSTRUCTIONS

You can help to maintain the original beauty of your covering fabric furniture by treating it carefully and caring for it properly. Please therefore heed the
following recommendations:

» Avoid exposing your brand new upholstered furniture to direct sunlight

» Do not position your new upholstered furniture directly in front of heat sources.

» Avold contact between your upholstered fumiture and rough clothing.

» Remove inevitable dust and minor soiling through gentle vacuuming and using a soft upholstery nozzle.

REINIGUNG
Verwenden Sie keine aggressiven Relnlgungsmittel, die Thren neuen Bezugsstoff anareifen kinnen. Flecken soliten Sie umagehend mit einem Baumwaolltuch
abtupfen und von aullen nach innen kreisend reinigen. Bitte testen Sie zudem die Reiniger an einer verceckten Stelle auf ihre Vertrdglichkeiten,

Weitere Informationen, sowie Angaben von renommierten Polsterdienstservices, finden Sie unter www.2-clean.de
CLEANING
Do not use any abrasive detergents that could damage your new covering fabric. Any stains should be dabbed immediately with a cotton cloth and

cleaned in a circular motion working from the outside in. Test any cleaning products on a hidden area first to ascertain their compatibility.

Further information and details of reputable uphoistery services can be found at www.2-clean.de
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Item:

NOBLE LUX

product profile for upholstery fabrics in living areas
according to DIN EN 14465:2006

roll length: —~51m
useable width: 148cm + | -2cm
thickness: 0.7mm+ | -2%

width: " 150em+ | -2cm
weight m DIN EN 12127: 4959+ | -5 %
weight m? DIN EN 12127: 3309+ | -5%

composition surface:

composition base fabric:

100 % polyester

90 % polyester, 10 % cotton

abrasion test | EN 1S0 12947-1,2:

pilling test | EN IS0 12945-2 (2.000 T)

tensile strength | EN IS0 13934-1:
warp:
weft:

tear growth resistance | EN 150 13937-3:
warp:
weft:

resistance to seam slippage | EN IS0 13936-2:
warp:
weft:

&
S
&
®
Y

fastness to rubbing | EN 150 105-X12 dry:
bright colours:
darl colours:

fastness to rubbing | EN IS0 105-X12 wet:
bright colours:
dark colours:

fastness to light | EN IS0 105-B02:
bright colours:

fastness to light | EN 150 105-B02:
dark colours:

13.000 cycles 28.000 cycles
(loss of pile) (Martindale)
4 category B
1134.0N | 23.8% category A
1697.0 N | 26.2 % category A
98.9 N category A
84.9 N category A
2.5 mm category A
2.8 mm category A
4-5 category A
4.5 category A
4.5 . category A
4-5 category A
5 category B
5 category B

Die Tests wurden mit verschiedenen Mustern durchgefilhrt, deshalb verstehen sich die Ergebnisse als mittlere indikative.
Test results were gathered from various samples and therefore represent average indicative values.

fire protection | BS 5852 Part 0; Part I DIN EN 1021-1,2:
spot protection:

on request
spot protection based
on fluorcarbon
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Item: ; EU chemicals directive

NOBLE LUX

recommended care labeling:

© ® ® G

washing bleaching drying ironing dry cleaning

Care instruction: www.2-clean.de

WARENTYPISCHE EIGENSCHAFTEN

Bei dunklen und intensiven Farben kann es zu einer Farbpigmentwanderung, sowie emem Farbabrieb kommen. Pilling ist nicht vermeidbar und kann
auch durch Anhaften von Fremdfasern entstehen. Im Gebrauch kénnen Patina und Glanzstellen entstehen. Helle Farben weisen Verschmutzungen und
Jeansabrieb schneller und deutlicher auf als dunile Farben. An regelméBig genutzten Stellen kénnen Aufhellungen entstehen. Farbverlust durch die UV-
Einstrahl ist, | ders bei intensiven Farben, unvermeidbar. Geringfiigige Farb- und Strukturabweichungen zwischen den Produktionschargen sind
urvermeidbar und lkdnnen auftreten.

TYPICAL PRODUCT CHAR ACTERISTICS

Pigment bleed and colour abrasion may occur with dark and intensive colours. Pilling cannot be aveided and may also occur through the adhesion of fibres
from other sources. Patina and glossy spots may arise through use. Light colours will show soiling and jeans abrasion more guickly and clearly than darker
colours. Light spots may occur In areas subject to frequent use. Loss of colour through exposure to UV rays is unavoldable, particularly with intensive
colours. Minor variations in colour and texture between product lots are unavoidable and may occur.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Ein gewisses MaB an Aushleichen der Farben, aufgrund von Lichteinfall oder Abrieb durch Beanspruchung im Laufe der Zeit, liegt ebenfalls in der Natur
der Mikrofaser, Wir (ibernehmen keine Gewdhrieistung auf Schéden, die durch unsachgeméfBen Gebrauch, Reinigung oder nachtrégliche

Impragnierung entstanden sind.

INSTRUCTIONS FOR USE
A certain degree of fading of the colours, due to exposure to light or abrasion through use over time, is also part of the nature of microfibre fabrics.
We do not take over a warranty on damage, which resulted from inappropriate use, chemical cleaning or additional impregnation.

PFLEGEHINWEISE

Sie kénnen durch Sergfalt im Umgang mit Threm neuen Bezugsstoff und mit der ricktioen Pflege entscheidend zum Erhalt seiner urspriinglichen Schonheit

beitragen. Beachten Sie bitte deshalb folgende Empfehlungen:

» Wermelden Sie, dass Thr neues Polstermibel direkter S instrahlung at 7t ist.

» Stellen Sie Thr neues Polstermiibel méglichst nicht direkt an Heizkorper.

» Vermeiden Sie den Kontakt rauer Kleidung mit Threm Polstermadbel.

» Entfernen Sie unvermeidlichen Hausstaub und ideine Verschmutzungen durch Absaugen bei sehr geringer Saugstirke und unter Verwendung einer
weichen Polsterdiise.

CARE INSTRUCTIONS

You can help to maintain the original beauty of your covering fabric furniture by treating it carefully and caring for it properly. Please therefore heed the
following recommendations:

» Avoid exposing your brand new upholstered furniture to direct sunlight

» Do not position your new upholstered furniture directly in front of heat sources.

» Awvoid contact between your upholstered furiture and rough clothing.

» Remove inevitable dust and minor soiling through gentle vacuuming and using a soft upholstery nozzle.

REINIGUNG
Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsmittel, die Thren neuen Bezugsstoff angreifen kinnen. Flecken soliten Sie umgehend mit einem Baumwolltuch
abtupfen und von auBen nach innen kreisend reinigen. Bitte testen Sie zudem die Reiniger an einer verdeckten Stelle auf ihre Vertraglichkeiten.

Weitere Informationen, sowie Angaben von renommierten Polsterdienstservices, finden Sie unter www.2-clean.de
CLEANING
Do not use any abrasive detergents that could damage your new covering fabric. Any stains should be dabbed immediately with a cotton cloth and

cleaned in a circular motion working from the outside in. Test any cleaning products on a hidden area first to ascertain their compatibility.

Further information and details of reputable upholstery services can be found at www.2-clean.de
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Technical Certificate Of Product

Size : 6.50-10
Pattern : D301

PR - 10PR

TLAT : TF
Measuring Rim : 5.00 x 10 inch
Permitted Rims & Profiles : 5.00F , 5.50F
Maximum Load Capacity for Load Wheel © 1725 kg.
Maximum Speed for Free Rolling » 25 km/h
Maximum Load Capacity for Steering Wheel : 1455 kg.
Maximum Speed for Driven : 25 km/h
Reference Inflation Pressure : 7.9 Bar "
Load Index L.

Overall Diameter (Including Tolerance +3%) : 603.5 mm.
Overall Diameter Maximum In Service : 638 mm.
Section Width(Including Tolerance +4%) . 183.2 mm.
Section Width Maximum In Service © 197 mm.
Rolling Circumference : 1756 mm. *
Static Loaded Radius . 272 mm. *
Tread Depth 0 156.8 mm.

Tire Weight

Comply with ETRTO/TRA/JATMA

ECE Approval Number (If Applicable)

EC 117.02 Approval Number (If applicable)
Compounds PAH compliant

Mineral Oil Substitute & IP346 extract content (%)
* Theoretical Calculate

: 11 kg.
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